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(57) Головка гайковерта, що містить головку із
кульками у її радіальних отворах, розташованих
навпроти граней гнізда для гайки, яка відрізня-
ється тим, що на неї жорстко посаджена цанга,

котра має циліндричний отвір із зовнішньою захід-
ною фаскою, внутрішній торець якого розташова-
ний впритул до зовнішнього торця головки з боку
гнізда і його діаметр менший від зовнішнього діа-
метра захоплюваної ним плоскої шайби, при цьо-
му пелюстки цанги розташовані навпроти кульок і
при утримуванні цангою плоскої шайби і гайки у
гнізді головки зазор між її гранями і внутрішнім
отвором пелюстків цанги дорівнює або дещо біль-
ший від діаметра кульок, а при відсутності плоскої
шайби - менший.

Корисна модель стосується засобів механіза-
ції і автоматизації складальних і розбиральних
процесів в машинобудуванні, приладобудуванні і
ремонті машин, зокрема пристроїв для загвинчу-
вання і відгвинчування різьбових кріпильних виро-
бів - гайок, болтів, гвинтів, укомплектованих плос-
кими і пружинними шайбами або без них.

Відома головка для захоплення і наживлення
гайок [а.с. СРСР №1194639, МІЖ В23Р19/06,
опубл. 30.11.85, Бюл. №44], яка захоплює гайки за
різьбовий отвір еластичними шайбами, встанов-
леними на шпинделі. Її недолік - неможливість
захоплювати гайки разом із шайбами і виконувати
їх загвинчування і затягування із заданим крутним
моментом.

Прототипом даної корисної моделі вибрано
головку для механізованого загвинчування гайок
[Сборка и монтаж изделий машиностроения :
Справочник, В 2-х т. / Ред. совет: B.C.Корсаков
(пред.) и др. - М,: Машиностроение, 1983.- Т.1.-
С.162, рис. 20, а], яка дозволяє компенсувати не-
точності взаємного розташування різьбових дета-
лей перед їх спряженням. В цій головці гайки
утримуються кульками, які розташовані у радіаль-
них отворах головки, підпружинені еластичними
елементами в сторону гнізда гайки і контактують із
її гранями. Недоліком цієї головки є неможливість
утримувати гайки у комплекті із шайбами.

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня створити головку гайковерта, котра здатна за-

хоплювати і утримувати гайки у комплекті із плос-
кими і пружиними шайбами і загвинчувати їх із
необхідним крутним моментом.

Поставлене завдання вирішується тим, що у
головці гайковерта, котра містить головку із куль-
ками в її радіальних отворах, розташованих на-
впроти граней гнізда для гайки, згідно з корисною
моделлю, на неї жорстко посаджена цанга, котра
має циліндричний отвір із зовнішньою західною
фаскою, внутрішній торець якого розташований
впритул до зовнішнього торця головки з боку гніз-
да і його діаметр менший від зовнішнього діаметру
захоплюваної ним плоскої шайби, при цьому пе-
люстки цанги розташовані навпроти кульок, і при
утримуванні цангою плоскої шайби і гайки у гнізді
головки зазор між її гранями і внутрішнім отвором
пелюстків цанги дорівнює або дещо більший від
діаметра кульок, а при відсутності плоскої шайби -
менший. Таке виконання головки гайковерта за-
безпечує її універсальність і дозволяє захоплюва-
ти і утримувати гайки (болти)  у комплекті із плос-
кими і пружинними шайбами або без них.

Корисна модель пояснюється кресленнями, де
на Фіг.1 зображено осьовий розріз головки гайко-
верта, на Фіг.2 - розріз А-А на Фіг.1.

Головка гайковерта складається із торцевої
головки 1, що має шестигранне гніздо для гайки
або головки болта. На зовнішню поверхню головки
1 жорстко посаджена цанга 2, пелюстки 3 якої роз-
ташовані навпроти кульок 4, а кульки 4 - в ступін-
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частих отворах корпусу головки 1 навпроти граней
гнізда для гайки. Під дією пелюстків 3 кульки 4
можуть частково заходити у гніздо головки 1. Ци-
ліндричний отвір 5 цанги 2 з діаметром D призна-
чений для утримування плоскої шайби 6. Його
внутрішній торець розташований впритул до зов-
нішнього торця головки 1 з боку гнізда. Діаметр D
отвору 5 дещо менший від зовнішнього діаметра
плоскої шайби 6, і це створює натяг, який може
утримувати її в головці гайковерта. Із зовнішнього
торця отвір 5 має конічну зовнішню західну фаску
7, яка полегшує заходження шайби 6 в отвір 5 і
компенсує похибки її розташування відносно голо-
вки гайковерта перед захопленням.

Під час утримування головкою гайковерта гай-
ки 8 у комплекті із плоскою 6 і пружинною 9 шай-
бами зазор між її гранями і внутрішнім діаметром
пелюстків 3 цанги 2 повинен бути дещо більшим
або рівним діаметру кульок 4. В цьому випадку
гайка 8 і пружинна шайба 9 утримуються у гнізді
головки 1,опираючись на плоску шайбу 6, а кульки
4 розташовуються між гранями гайки 8 і внутрі-
шнім отвором пелюстків 3 цанги 2 з деяким зазо-
ром.

Якщо необхідно захопити головкою гайковерта
тільки гайку 8 без плоскої 6 і пружинної 9 шайб,
тоді вона утримується у гнізді головки 1 силами
пружності пелюстків 3 цанги 2, що передаються на
неї через кульки 4,

Головка гайковерта працює наступним чином.
Для захоплення гайки під час механізованого за-

гвинчування ручним гайковертом необхідно, щоб
вона у комплекті з плоскою шайбою поступала на
робоче місце у спеціальній касеті. [В.Чухрай,
І.Кулинич. Механізація складання різьбових з'єд-
нань // Вісник Львівського державного аграрного
університету. Серія: Агроінженерні дослідження.-
2000.- №4.- С.200-207], Гайковерт до касети (на
кресленні не зображена) підводять вручну, сумі-
щують головку із захоплюваною гайкою 8, натис-
кують на неї головкою 1, і гайка 8 заходить у її гні-
здо, а плоска шайба 6-у отвір 5 цанги 2. Після
цього переносять разом із гайковертом захопле-
ний кріпильний виріб до місця складання різьбово-
го з'єднання і виконують операцію загвинчування.

Відповідно до діючих стандартів на кріпильні
вироби діаметр кола, описаного навколо шести-
гранника гайки або головки болта, є меншим від
зовнішнього діаметра плоскої шайби для будь -
якого типорозміру різьби, Тому під час захоплення
головкою гайковерта гайки 8 вона вільно прохо-
дить через отвір 5 діаметром D у гніздо головки 1.
Якщо операцію загвинчування виконують на авто-
матичному обладнанні, то подачу кріпильних ви-
робів у головку гайкокрута здійснюють спеціаль-
ними завантажувальними механізмами перед або
в процесі подачі різьбозагвинчувального пристрою
до позиції загвинчування. Безпосередньо захоп-
лення кріпильних виробів і їх утримування при
цьому аналогічне до роботи ручним гайковертом.
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