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(57) Регулятор зусилля гідравлічного преса, що
містить гідроциліндр робоча порожнина якого че-

рез гідророзподільник, що містить напірний та за-
пірний клапани із сервоциліндром, з'єднана з на-
сосно-акумуляторною станцією, який
відрізняється тим, що регулятор додатково об-
ладнано електронним блоком керування сервоп-
риводом і пристроєм фіксування рухомої попере-
чини в екстреному випадку,  виконаному за
допомогою двох золотників із приводом від елект-
ромагнітів.

Корисна модель відноситься до галузі маши-
нобудування, зокрема до пристроїв керування гід-
равлічними пресами і може знайти застосування в
системах керування важких прокатних станів, ста-
нків з гідрозатискачем та інших галузях промисло-
вості.

Відомі регулятори зусилля преса, що містять
гідроциліндр робоча порожнина якого через гідро-
розподільник і запірний клапан з сервоциліндром
з'єднана з насосно-акумуляторною станцією [1].

Найбільш близьким аналогом є регулятор зу-
силля що містить гідророзподільник з механічним
керуванням, кінематичне зв'язаний зі штоками
двох сервороцілиндров. При цьому порожнина
одного гідроциліндра з'єднана з порожнинами ро-
бочих циліндрів преса, а порожнина другого зв'я-
зана з регулятором тиску, з'єднаним із джерелом
тиску [2].

Загальними суттєвими ознаками відомого та
регулятора що заявляється, є гідроциліндр робоча
порожнина якого через гідророзподільник, який
містить напірний та запірний клапани із сервоцилі-
ндром з'єднана з насосно-акумуляторною стан-
цією.

При роботі відомого регулятора зусилля до
підсумовуючої качалки, кінематичне зв'язаної зі
штоками сервоциліндров і клапанів, крім зусиль,
прикладених з боку штоків сервоциліндрів, що не-
обхідно для нормального функціонування регуля-
тора зусилля, прикладена ще і перемінна сила, що
виникає,  з боку штоків клапанів,  яка залежить від
величин їхнього відкриття і має гідродинамічну
природу, що призводить до автоколивання. Крім
того це призводить до низької точності і стабільно-

сті величини регульованого зусилля, а також об-
межує діапазон регулювання зусилля.

В основу корисної моделі поставлена задача
вдосконалення регулятора зусилля, в якому шля-
хом модифікації сервопривода забезпечуються
оптимальні величини ходу напірного і запірного
клапанів. Це забезпечить підвищення точності і
продуктивності штампування виробів, терміну ви-
користання базових вузлів преса, розширення но-
менклатури виготовлення виробів, збільшить про-
дуктивність і економічність преса. Також
забезпечить безпечну роботу преса.

Поставлена задача досягається тим, що регу-
лятор, який містіть гідроциліндр, робоча порожни-
на якого через гідророзподільник із сервоприво-
дом з'єднана з насосно-акумуляторною станцією,
обладнується електронним блоком керування сер-
воприводом і пристроєм фіксування рухомої попе-
речини в екстреному випадку, виконаному за до-
помогою двох золотників із приводом від
електромагнітів.

Регулятор зусилля виконує наступні функції:
контроль зусилля преса при робочому ході, корек-
тування фактичного зусилля. У результаті цього
підвищується точність штампування і продуктив-
ність пресової установки, а також підвищення тер-
міну використання базових вузлів преса за рахунок
оптимізації процесу регулювання тиску.

Структурна схема регулятора представлена
на Фіг.1.

Він складається з гідроциліндра 1, з'єднаного
через двоклапанний розподільник 2, що має зв'я-
зані валом 5 напірний 3 і зливальний клапани 4, з
насосно - акумуляторною станцією 6. Вал двокла-
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панного розподільника 2 приводиться в рух за до-
помогою гідроциліндра 7 з робочими порожнинами
8 і 9, у які подається робоча рідина від додатково-
го джерела тиску 10 через золотник 11, що приво-
диться в рух за допомогою електродвигуна 12.
Датчик переміщення 13 контролює кут повороту
вала двоклапанного розподільника. Керування
здійснюється за допомогою електронної частини:
датчика тиску 14, блоку керування 15, підсилювача
16. Система може працювати як у ручному так і в
автоматичному режимах. У автоматичному режимі
завдання величини тиску здійснюється за допомо-
гою задатчика 17. Пристрій зупинки поперечки
складається з двох золотників 18 і 19 керованих за
допомогою двох електромагнітів.

Принцип дії наступний.
Робоча рідина під тиском надходить у робочий

циліндр 1 через двоклапанний розподільник 2 від
насосно-акумуляторної станції 6. Тиск робочої
рідини контролюється датчиком тиску 14. У вихід-
ному стані напірний клапан 3 двоклапанного роз-
подільника відкритий, а зливальний клапан 4 за-
критий. При збільшенні тиску вище заданий сигнал
з датчика тиску надходить у блок керування 15 і
через підсилювач 18 на виконавчий механізм -12,
що пересуває золотник 11 вправо (фіг. 1). Робоча
рідина від додаткового джерела тиску 10 надхо-

дить у порожнину 8 гідроциліндра 7, шток якого
кінематичне зв'язаний з валом 5 двоклапанного
розподільника 2, вал повертається відкриваючи
зливальний 4 і прикриваючи напірний клапан 3.
При зменшенні тиску в робочому циліндрі нижче
заданого надходить сигнал від датчика тиску 14
золотник 11 пересувається вліво (Фіг.1) робоча
рідина від додаткового джерела тиску 14 надхо-
дить у порожнину 9 гідроциліндра 7, зливальний
клапан прикривається відкривається напірний.

При екстреному гальмуванні рухомої попере-
чини або відключенні електроенергії відключають-
ся електромагніти керування золотниками 18 і 19
золотники стають у ліве положення, рідина вияв-
ляється замкнутою в системі і поперечина момен-
тально зупиняється.
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