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(57) Спосіб обмеження насичення керамічного 
блока (одержаного по виплавлених моделях) вуг-

лецем, що включає занурення невиплавленого 
керамічного блока в рідкий теплоносій (воду) та 
витримування в ньому, який відрізняється тим, 
що спочатку керамічний блок змочують та запов-
нюють шпари протягом більше як 30хв. у воді, яка 
має температуру близько 35°С. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до ливарного ви-
робництва, до виготовлення відливок литвом по 
виплавленим моделям. 

Відомий спосіб виплавлення модельної маси в 

гарячій воді при 95 100°С, [1]. 
До недоліків цього способу слід віднести від-

носно велике (більше 3%) насичення керамічного 
блока вуглецем під час виплавлення. 

Найбільш близьким по досягаємому результа-
ту є спосіб виплавлення модельної маси в розпла-

ві солей з температурою 160 180°С, який перед-
бачає більш повне видалення модельної маси із 
керамічного блока, [2]. 

До недоліків цього способу слід віднести дода-
ткові затрати: як на підвищення теплоносія так і на 
самі солі натрію та калію. 

В основу корисної моделі покладена задача 
обмежити насичення керамічного блока вуглецем 

під час виплавлення модельної маси в гарячій воді 

при 95 100°С. 
Поставлена задача вирішується тим, що спо-

чатку керамічний блок замочують та заповнюють 
шпари протягом більш як 30хв. у воді, яка має те-
мпературу близько 35°С. 

Змочення керамічного блока спочатку водою 
визване тим, щоб змочити блок та заповнити шпа-
ри водою в керамічному блоці, яка в свою чергу 
обмежує насичення керамічного блока розтопле-
ною ПС 50x50 модельною масою, що знаходиться 
у ванні з гарячим теплоносієм. 

Необхідність витримувати керамічний блок у 
воді більше 30хв. забезпечує повне змочення йо-
го, та повне заповнення шпарин рідиною. Обме-

ження температури 35°С води забезпечує відсут-
ність оплавлення модельної маси в блоці. 

Тенденція обмеження показана в таблиці. 
 

Таблиця 
 

Тенденція обмеження насичення керамічного блоку вуглецем 
 

Варі-
анти 

Витримка 
блока у воді 
з темпера-

турою 

~35 C 

Насичен-
ня блока 
водою, % 

Витримка 
керамічного 

блока в 
гарячій 

ванні, хв. 

Насичення 
керамічного 
блока в га-
рячій ванні, 

% 

Концентрація 
вуглецю в 

керамічному 
блоці, % 

Режим випалювання Концентрація 
вуглецю в 

керамічному 
блоці після 

спалювання, 
% 

Температура 
завантажен-

ня, С 

Витримка; 
при 750°С, 

годин 

1 10 5,17 — — — — — — 

2 20 6,03 — — — — — — 

3 30 6,03 30 0 0,32 600 750°С 2,5 0,04 0,05 

4 0 0 30 6,03 3,20 600 750°С 2,5 0,10 0,14 
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З таблиці варіант 3 видно, що попередньо 

змочений у воді керамічний блок близько 30хв. 
має концентрацію вуглецю після виплавлення мо-
дельної маси на порядок нижче проти блока, що 
не був попередньо змочений водою, варіант 4. 

Керамічні блоки з невиплавленною модельною 
масою спочатку занурюють у ванну із водою ви-
тримують 30хв., а потім занурюють у ванну з гаря-

чою водою 95 100°С. 
Після висихання блоки випалюють по режиму 

750 800°С 2,5 години. 
Реалізація корисної моделі на порядок змен-

шує викиди окису вуглецю в атмосферу. Сприяє 

зниженню витрат на витоплювання модельної ма-
си та випалювання керамічних блоків, зниженню 
енергозатрат для випалювання керамічних блоків, 
зниженню тріщин в керамічному блоці під час ви-
палювання. 

Джерела інформації: 
1. Литье по выплавляемым моделям. Инжене-

рная монография. Под ред. Я.И. Шкленник и В.А. 
Озерова, М., «Машиностроение», 1971. с.241. 

2. Авторское свидетельство СССР №115347А 
кл. В22С7/02, 9/04. 

 

Комп’ютерна верстка А. Рябко Підписне Тираж 26 прим.  

Міністерство освіти і науки України 

Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна 

ДП ―Український інститут промислової власності‖, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


