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(73) ВІДКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО "МА-
РІУПОЛЬСЬКИЙ МЕТАЛУРГІЙНИЙ КОМБІНАТ ІМ. 
ІЛЛІЧА"  
(57) 1. Пристрій для переміщення фурм конверте-
ра, що містить гнучкі рукава, які з'єднують жорстко 
зафіксовані живильні магістралі з фурмами, який 
відрізняється тим, що додатково обладнаний 

механізмом переміщення гнучких рукавів, викона-
ним у вигляді жорстко закріпленої на горизонталь-
ній робочій площадці рами, розташованої нижче 
площини з'єднання гнучких рукавів з живильними 
магістралями, на якій установлено не менш двох 
пневматичних циліндрів зі штоками, виконаними з 
можливістю зворотно-поступального переміщення 
в горизонтальній площині, на яких жорстко закріп-
лена П-подібна рейка, взаємодіюча з гнучкими 
рукавами, причому на горизонтальній робочій 
площадці жорстко закріплена напрямна, у якій 
переміщається П-подібна рейка. 
2. Пристрій за п.°1, який відрізняється тим, що 
відстань між горизонтальною робочою площадкою 
і площиною з'єднання гнучких рукавів з живильни-
ми магістралями складає 4,0-5,0м. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до металургії, а са-
ме до конвертерного виробництва і може бути ви-
користаною в конструкціях пристроїв, які призна-
чені для переміщення фурм конвертера. 

Відомий пристрій для переміщення фурм кон-
вертера, що містить гнучкі рукава, які з'єднують 
жорстко зафіксовані живильні магістралі з фурма-
ми [а.с. СРСР №574474, З21С5/46]. 

Недоліком відомої конструкції є обмежена кі-
лькість установлюваних стендів з фурмами (мак-
симум по одному з кожного боку вісі машини пода-
чі кисню в конвертер), у зв'язку з чим не можливо 
використовувати нові технології, такі як торкрету-
вання конвертерів, попередній розігрів брухту в 
конвертері, що вимагають наявності мінімум чоти-
рьох робочих стендів з фурмами. 

У зв'язку з цим для підключення додаткових 
фурм необхідно перепідключати гнучкі рукава і 
тимчасово забирати робочу фурму на ремонтний 
стенд. Ця операція займає близько 60 хвилин а, 
отже, при відсутності резервної фурми можливий 
простій конвертера. 

Задача, на рішення якої спрямована дана ко-
рисна модель, полягає в створенні такої конструк-
ції пристрою для переміщення фурм, яка дозволи-
ла б розширити його технологічні можливості, у 
тому числі застосовувати нові технології, шляхом 

установки додаткових стендів для фурм, а також 
виключити простої конвертера при заміні фурм. 

Поставлена задача вирішується тим, що при-
стрій для переміщення фурм конвертера, що 
включає гнучкі рукава, які з'єднують жорстко зафі-
ксовані живильні магістралі з фурмами, відповідно 
до корисної моделі, додатково обладнаний меха-
нізмом переміщення гнучких рукавів, виконаним у 
вигляді жорстко закріпленої на горизонтальній 
робочій площадці рами, розташованої нижче пло-
щини з'єднання гнучких рукавів з живильними ма-
гістралями, на якій установлено не менш двох 
пневматичних циліндрів зі штоками, виконаними з 
можливістю зворотно-поступального переміщення 
в горизонтальній площині, на яких жорстко закріп-
лена П-подібна рейка, яка взаємодіє з гнучкими 
рукавами, причому на горизонтальній робочій 
площадці жорстко закріплена напрямна, у якій 
переміщається П-подібна рейка. При цьому відс-
тань між горизонтальною робочою площадкою і 
площиною з'єднання гнучких рукавів з живильними 
магістралями складає 4,0-5,0м. 

Розширення технологічних можливостей при-
строю для переміщення фурм досягається за ра-
хунок того, що зсув гнучких рукавів щодо вісі ма-
шини подачі кисню в конвертер забезпечує їхнє 
вільне переміщення при зворотно-поступальному 
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русі фурми у вертикальній площині. Це дозволяє 
використовувати на конвертері, крім двох стендів 
із продувними фурмами, ще два додаткових стен-
ди з фурмами. При розташуванні фурм у неробо-
чому положенні простір між несучою балкою і стін-
кою казана конвертера, де розташовуються гнучкі 
рукави, можна використовувати для переміщення 
вантажів і фурм. 

Більш детально суть корисної моделі поясню-
ється кресленнями, де зображено: на Фіг.1 - зага-
льний вид пропонованого пристрою; на Фіг.2 - вид 
А за Фіг.1. 

Пристрій, що заявляється, складається з рами 
1, жорстко закріпленої на горизонтальній робочій 
площадці 2. На рамі 1 установлено два пневмати-
чних циліндри 3, кожний з який має штоки 4, вико-
нані з можливістю зворотно-поступального пере-
міщення в горизонтальній площині на відстань до 
1,5м. Пневмоциліндри 3 обладнані регуляторами 
швидкості переміщення штоків 4 та обмежниками 
їхнього ходу. На штоках 4 жорстко закріплена рей-
ка 5, яка має П-подібну форму, що забезпечує на-
дійне захоплення гнучких рукавів 6. При перемі-
щенні гнучких рукавів 6 на конструкцію діють 
горизонтальні сили, що розгойдують, значенням 
до 150кг. Тому на горизонтальній робочій площад-
ці 2 жорстко закріплена напрямна 7, у якій перемі-
щається рейка 5. Відстань між горизонтальною 
робочою площадкою 2 і площиною з'єднання гнуч-

ких рукавів 6 з живильними цеховими магістраля-
ми 8 складає 4,0-5,0м. 

Пристрій, що заявляється, працює в такий 
спосіб. 

При експлуатації додаткової фурми її знімають 
з резервного кріплення, рейкою 5 захоплюють гну-
чкі рукава 6 і відводять їх за площину, розташова-
ну під кутом 8-10° до вісі машини подачі кисню, що 
забезпечує вільне підведення фурми до машини 
подачі кисню. Після цього додаткову фурму вста-
новлюють на машину подачі кисню. 

Після завершення використання додаткової 
фурми її знімають з машини подачі кисню, повер-
тають гнучкі рукава 6 у їхнє первісне вертикальне 
положення, а додаткову фурму встановлюють на 
резервне кріплення. При вертикальному розташу-
ванні гнучких рукавів простір між несучою балкою 
9 і стінкою котла 10 конвертера, ширина якого 
складає 0,5-1,5м, використовують для переміщен-
ня фурм і вантажів. 

Застосування даного пристрою дозволяє ви-
користовувати додаткові фурми 11 для торкрету-
вання конвертера або попереднього розігріву бру-
хту в конвертері і, крім того, скоротити час на 
установку додаткової фурми з 60хв до 3-5хв, за 
рахунок виключення операцій перепідключення 
гнучких рукавів до фурм, що виключає простої 
конвертера при заміні фурм. 
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