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(57) 1. Спосіб рекуперації енергії випромінювання, 
наприклад, в металургійній промисловості при 
плавленні матеріалів, що включає нагрівання ро-
бочого тіла, наприклад води, з наступним стиску-

ванням, і спалювання продуктів випаровування, 
який відрізняється тим, що після нагрівання і 
створення тиску під дією енергії випромінювання 
або іншим чином робоче тіло дроселюють з мож-
ливістю підвищення температури і подають в дже-
рело випромінювання або в пристрій для нагріван-
ня матеріалів плавлення або іншим чином. 
2. Спосіб рекуперації за п. 1, який відрізняється 
тим, що перед початком нагрівання і створення 
тиску за допомогою енергії випромінювання або 
іншим чином воду попередньо очищають, напри-
клад, за допомогою енергії випромінювання. 

 
 
 
 

 
 
 
 

Заявлена корисна модель належить до галузі 
теплоенергетики і може бути використана для ви-
робництва теплової енергії в тому числі і в мета-
лургійній промисловості. 

Відомий спосіб рекуперації теплової енергії і 
знешкодження випускних газів двигуна внутріш-
нього згоряння шляхом пропускання газів через 
кисневмісну речовину, стискування продуктів ви-
паровування і їх спалювання [1, 2]. 

Недоліком відомого способу є те, що продукти 
випаровування мають низьку температуру. 

Метою заявленої корисної моделі є зниження 
витрат палива для нагрівання матеріалів плавлен-
ня, наприклад в металургійній промисловості. 

Така задача вирішується тим, що в заявлено-
му способі рекуперації енергії випромінювання 
наприклад в металургійній промисловості при пла-
вленні матеріалів, шляхом нагрівання робочого 
тіла, наприклад води з послідуючим стискуванням 
і спалювання продуктів випаровування, після на-
грівання і створення тиску під дією енергії випро-
мінювання або іншим чином, робоче тіло дросе-
люють через пористі перегородки або звужені 
отвори або через пористі перегородки і звужені 
отвори з можливістю підвищення температури, а 
потім робоче тіло подають в джерело випроміню-

вання або в пристрій для нагрівання матеріалів 
плавлення або іншим чином, причому перед поча-
тком нагрівання і створення тиску за допомогою 
енергії випромінювання або іншим чином воду 
попередньо очищають, наприклад за допомогою 
енергії випромінювання. 

Запропонована сукупність ознак забезпечує 
зниження витрат палива для нагрівання матеріалів 
плавлення, наприклад в металургійній промисло-
вості. 

В заявленому способі рекуперації енергії ви-
промінювання при плавленні матеріалів спочатку 
за допомогою енергії випромінювання нагрівають 
воду, а потім продукти випаровування - водяну 
пару додатково нагрівають і стискують будь яким 
чином наприклад до 2 ата. Після стискування про-
дукти випаровування з температурою наприклад 
200°С дроселюють через пористі перегородки або 
звужені отвори спеціальної форми і розміру, з мо-
жливістю підвищення температури продуктів ви-
паровування. При початковій температурі 200°С і 
тиску в 2 ата триразове дроселювання підвищує 
температуру від 200 до 900°С. Кінцева температу-
ра продуктів випаровування після дроселювання 
залежить від початкової температури і тиску. Після 
дроселювання продукти випаровування спалюють 
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для нагрівання матеріалів плавлення або подають 
в джерело випромінювання або використовують 
іншим чином. 

Запропонована корисна забезпечує зниження 
витрат палива для нагрівання матеріалів плавлен-
ня, наприклад в металургійній промисловості. 
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