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(57) 1. Спосіб зарядження шпурів для вибухових 
робіт при проходженні виробок, що включає уста-

новлення вибухових речовин, введення у вільну 
частину шпура набивки у вигляді ємності, запов-
неної водою, для затримання продуктів детонації 
вибухових речовин у замкнутому об'ємі, який від-
різняється тим, що воду в ємність нагнітають під 
тиском, а ємність виконують із матеріалу, який має 
можливість збільшувати первинний об'єм ємності. 
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що єм-
ність виконують із еластичного матеріалу, напри-
клад  латексу чи гуми. 
3. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що єм-
ність виконують із поліетилену з гофрами. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до гірничої спра-
ви і може бути використана при веденні вибухових 
робіт у вугільних шахтах та рудних родовищах, 
небезпечних по метану та вибуху вугільного пилу. 

Відомо, що спосіб зарядження шпурів при ви-
бухових роботах здійснюється за допомогою гід-
ронабивки із гідрогелю або пластикових ампул із 
водою. Набивку із гідрогелю виробляють довжи-
ною 1,5м. Крім того, створюють запобіжне середо-
вище у випереджених вибій запонах та у приви-
бійному просторі за допомогою водорозпилених 
завіс. 

Розташування гідронабивки у міцних водонеп-
ромокливих ампулах довжиною 1,5-6м істотно 
знижує продуктивність зарядження шпурів [Стика-
чев В.Й., Песоцкий М.К., Чернов К.С. // Безопас-
ность взрывных работ в угольных шахтах. - 1976. - 
Вып. 7. с 8-10. - Макеевка-Донбасс]. 

Найбільш близьким аналогом до даної корис-
ної моделі є спосіб герметизації шпурів для вибу-
хових робіт, пов'язаний із використанням гідрона-
бивки. Для набивки вибухових шпурів 
застосовують чотири види матеріалів: пластичні, 
зернисті, рідинні та тверді. 

Сьогодні велике розповсюдження на буропід-
ривних роботах одержала гідронабивка, яка пред-
ставлена водоутримними поліетиленовими ампу-
лами. Форма ампул така, що може бути введена у 
шпур, який заряджають вибуховою речовиною. 
Звичайно гідронабивка розташовується у гирловій 

частині шпура. 
Такий вигляд набивки широко застосовується 

у гірничій промисловості Росії, Великобританії, 
ФРН, Бельгії, Франції [Забойка для шпуров и сква-
жин на подземных горных работах водой и вод-
ными растворами различных веществ в полиэти-
леновой упаковке / Veselinoë Vesimir С. // Горное 
дело. - 1987. - №7. - с. 23. - Реф. 7Б201]. 

Однак усі відомі засоби не створюють достат-
ньої герметичності шпурів через те, що водні та 
гідрогелеві набивки не утворюють міцну закупорку 
вибухової запони, і при вибуху частина гірничої 
маси викидається далеко у виробку. 

На підставі викладеного випливає, що завдан-
ням, на вирішення якого спрямована корисна мо-
дель, є поліпшення герметизації шпурів за рахунок 
створення набивки, що повністю запирає шпур та 
виключає посування набивки при вибухових робо-
тах. 

Рішення цього завдання досягається тим, що у 
способі зарядження шпурів для вибухових робіт 
при проходженні виробок, що включає установ-
лення вибухових речовин, введення у вільну час-
тину шпура набивки у вигляді ємності, заповненої 
водою, для затримання продуктів детонації вибу-
хових речовин у замкнутому об'ємі, воду в ємність 
нагнітають під тиском, а ємність виконують із ма-
теріалу, який має можливість збільшувати первин-
ний об'єм ємності; тим, що ємність виконують із 
еластичного матеріалу, наприклад, латексу чи 
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гуми; тим, що ємність виконують із поліетилену з 
гофрами. 

Поліпшення герметизації досягають за раху-
нок міцного притиснення набивки до стінок шпура 
внаслідок розпору ємності водою під тиском. При 
цьому виключається викид в атмосферу виробки 
високотемпературних газоподібних продуктів. Крім 
того, за рахунок безпосереднього контакту продук-
тів вибухових речовин із водою в набивці (ємності) 
відбувається охолодження високотемпературних 
газоподібних продуктів та значне зниження пилоу-
творення. 

Це пояснюється наступним чином. Нагнітання 
води під тиском в ємність, що виконують із матері-
алу, який має можливість збільшувати первинний 
об'єм ємності за рахунок, наприклад, еластичних 
властивостей, забезпечує звищення коефіцієнту 
використання шпура за рахунок повного запирання 
шпура та виключення посування ємності (набивки) 
під час вибухових робіт. Крім того високотемпера-
турні газоподібні продукти при цьому не виносять-
ся в атмосферу виробки тому, що під високим тис-
ком вони активно розчинюються в воді, а за 
рахунок безпосереднього контакту продуктів вибу-
хових речовин із водою ємності відбувається охо-
лодження останніх. Отже виключається можли-
вість займання метано-повітряної суміші у 
атмосфері виробки. 

Спосіб зарядження шпурів для вибухових ро-
біт при проходженні виробок здійснюють таким 

чином. 
Спочатку підготовлюють ємність (набивку) для 

шпура. Для цього в еластичну трубку діаметром 
18мм через ніпель подають воду до збільшення 
трубки до діаметра 30...32мм. Після введення в 
шпур заряду вибухових речовин, установлення у 
вільну частину шпура ємності у вигляді еластичної 
трубки (або поліетиленової трубки із гофрами) 
знову подають воду в ємність тепер вже під тиском 
до максимального розпору ємності в шпурі. Воду 
подають із пожежно-зрошувального трубопроводу. 

Операцію повторюють із наступними шпурами. 
Тиск води для максимального розпору ємності 
складає 1,5...3,0кг/см

2
. При такому тиску води в 

ємності коефіцієнт тертя еластичного матеріалу 
ємності із стінками шпура майже досягає 1. 

Ємність (набивку) досить нескладно виготува-
ти вручну. Використані для цього матеріали є дос-
тупними та виготовляються в усіх регіонах Украї-
ни. 

Технічним результатом використання запро-
понованого способу є значне збільшення коефіці-
єнту використання шпура, затримання та охоло-
дження продуктів детонації вибухових речовин, 
зниження пилоутворення, зменшення небезпеки 
займання метано-повітряної суміші у атмосфері 
виробки. Таким чином, можна зробити висновки 
про високу ефективність використання запропоно-
ваної корисної моделі. 
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