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(54) (57) ШИХТА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОГ-

НЕУПОРОВ, включающая корунд, муллит

и глинозем, о т л и ч а ю щ а я с я

тем, что, с целью повышения шлако-

устойчітости и термостойкости, ших-

та содержит муллит плавленный и до-

полнительно алюмосиликатное стекло-

волокно при следующем соотношении

компонентов, мае.%:

Корунд 25 - АО

Муллит плавлен-

ный 25 - 35

Глинозем 27 - 38

Алюмоенликатное

стекловолокно 2 - 8
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Изобретение относится к огнеупор
ной промышленности, а именно к огне
упорам, используемым в высокотем-
пературных агрегатах металлургичес-
кой, машиностроительной, стекольной
и других отраслях народного хозяй-
ства.

Цель изобретения - повышение шла
коустойчивости и термостойкости.

Технология изготовления огнеупо-
ров следующая.

В смесителе с Z-образными валами
смешивают плавленный муллит по

123Ї037 . 2

ТУ 14-8-277-78, алюмосиликатное мул
литокремнеэемистое стекловолокно
длиной 2-3 мм по ГОСТ 23619-79,
корунд по ГОСТ 3647-71 и глинозем

5 по ГОСТ 6912-74. Влажность массы
7,5%. Образцы формуют способом виб-
ропитья, амплитуда 1 мм, частота
50 Гц. После сушки при 100-И0°С
в течение 36-40 ч изделия обжигают
в периодической печи при 1500°С с10
выдержкой 6 ч .

Составы шихт приведены в табл. 1.

Т а б л и ц а 1

Компоненты

Корунд

Плавленный муллит

1

25

35

Содержание, мае.

1 2

30

30

%, в

і
•

составе

3

40

25

Глинозем 38 27

Алюмосиликатное стекло-
волокно

Алюмо силикатные волокна имеют 30 0,2; ппп 0,1 (состав 2 ) . А1 2О 5 49., 3;
следующий химический состав, мас.%: SiO^ 4 3 , 8 ; С г г 0 3 6 , 2 ; Na2O, К г0 -
А 1 г 0 3 5 1 , 3 ; SiO, 4 8 , 1 ; Na z 0, Кг0 0 , 1 ; следы; CaO, MgO 0 , 5 ; F e 2 0 3 0 , l ;
CaO, MgO 0 , 3 ; Fe 2O 3 0 , 1 ; ппп 0,1 ппп 0,1 (состав 3 ) .
(состав і ) . АІаО& 6 2 , 1 ; S i 0 t 3 6 , 8 ; Свойства полученных изделий при-
N a t 0 , K t 0 0 , 1 ; ,CaO, MgO 0,7; F e a 0 j 35 ведены в табл. 2.

I Т а б л и ц а 2

Свойства изделий

Пористость открытая, X

Термостойкость
(1300'С - вод»), количество
Теплообмена

Предел прочности пре
сжатии, МП»

Огнеупорность, # с

НлакоУСТоАотость

глубина пропитки, мм

««мекекне »сс«, X

иімеиение объекл. X

Состав

і
24,8

38

63,В

1850

1 . »

м
8,6

2

25,2

42

66.0

1850

1.2

6,5

в,2

Э

• 26,6

46

63,5

I t »

М 2

«,2

7.»

Температурі начала
деформации под наг*

0,2 МП*» *С >1750 >1750 >175О
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