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(57) Секція поставу стрічкового конвеєра, що
містить стояки з гніздами, закріплені в них за до-
помогою штирів поздовжні балки, яка
відрізняється тим, що штирі з одного кінця балки
виконані висувними, загнуті в одній площині пер-
пендикулярно своїй поздовжній осі й розташовані
в направляючому жолобі.

Корисна модель належить до конвеєрного
транспорту, а саме, до секцій поставів стрічкових
конвеєрів, що транспортують сипучі матеріали, і
може бути використана у вугільній промисловості.

Відома секція, що входить до поставу стрічко-
вого конвеєра (див. авт. овід. СРСР №326112, кл.
В65 G21/02, 1972р.), призначена для підтримуван-
ня й направлення руху верхньої та нижньої віток
стрічки. Поздовжні балки секції поставу кріпляться
до стояків за допомогою сполучних планок Z-
подібноґ форми, у яких одна з горизонтальних по-
лиць введена в отвір вертикальної полиці поздов-
жньої балки, а друга - з'єднана з горизонтальною
полицею поздовжньої балки.

Недоліком такої1 секції є те, що немає можли-
вості регулювати розмір між прив'язочними отво-
рами у вертикальній полиці поздовжньої балки,
тому через відхилення цього розміру від номіналь-
ного значення відбувається викривлення поздовж-
ньої осі поставу при його збиранні.

Найбільш близькою до корисної моделі за
технічною сутністю і результатом, що досягається,
є секція поставу стрічкового конвеєра (див. авт.
свід. СРСР №1685833, кл. В65 G39/14, 1989р.)
(прототип), що містить стояки з розташованими у
верхній частині гніздами, у яких поздовжні балки
закріплені за допомогою жорстко встановлених на
них штирів. Балки виконані з пружними опорами,
на яких закріплені роликоопори для вантажоне-
сучої й холостої віток стрічки.

Така секція забезпечує безболтове збирання
поставу конвеєра, а створюваний при збиранні
секції напружений стан конструкції виключає осла-

блення й руйнування сполучних елементів при
експлуатації. Однак, наявні відхилення від номіна-
льних значень розмірів між штирями (особливо на
поздовжніх балках, виготовлених на різних підпри-
ємствах) і "нагромадження" цих відхилень у про-
цесі збирання поставу приводить до неприпусти-
мих викривлень поставу в плані.

Для якісного виконання монтажних робіт при
відзначених недоліках необхідні додаткові трудо-
витрати для проведення селекції поздовжніх балок
за розмірами між штирями.

В основу корисної моделі поставлена задача:
у секції поставу стрічкового конвеєра шляхом змі-
ни конструкції поздовжніх балок забезпечити пря-
молінійність'поставу в плані при його збиранні, що
дозволить знизити трудомісткість монтажу конвеє-
ра.

Поставлена задача вирішується тим, що в се-
кції поставу стрічкового конвеєра, що містить стоя-
ки з гніздами, закріплені в них за допомогою шти-
рів поздовжні балки, відповідно до корисної
моделі, штирі з одного кінця балки виконані висув-
ними, загнуті в одній площині перпендикулярно
своїй поздовжній осі й розташовані в направляю-
чому жолобі.

Наявність висувного штиря дає можливість
при збиранні секції компенсувати відхилення від
номінального значення розміру між штирями, за-
безпечуючи тим самим прямолінійність поставу в
плані й можливість його рихтування в разі потре-
би.

Сутність корисної моделі пояснюється крес-
леннями, на яких зображені:
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- на фіг.1 - секція поставу;
- на фіг.2 - розріз за А-А на фіг.1;
- на фіг.З - вид Б на фіг.1;
- на фіг.4 - розріз за В-В на фіг.З.
- на фіг.1 і 2 зображена пропонована секція

поставу, що включає поздовжні балки, виконані у
виді, наприклад, швелерів 1 з висувними штирями
2 і з жорстко закріпленими штирями 3. Поздовжні
балки за допомогою штирів закріплені в гніздах 4
стояків 5.

На фіг.З і 4 зображене кріплення висувного
штиря 2, виконаного з прутка і розташованого в
направляючому жолобі 6, жорстко закріпленому на
швелері. Кінці штиря загнуті в одній площині пер-

пендикулярно своїй поздовжній осі.
При збиранні секції зовнішні кінці штирів вста-

вляються в гнізда стояків, при цьому висувйі штирі
займають положення, що відповідає прямолінійно-
сті поставу, що збирається. Внутрішній кінець ви-
сувного штиря обмежує вихід останнього з напра-
вляючого жолоба І, упираючись у швелер
поздовжньої' балки, запобігає її повороту навколо
своєї поздовжньої осі під дією навантажень, що
передаються балці роликоопорами під час руху
стрічки.

Використання корисної моделі дозволяє зме-
ншити трудомісткість монтажу конвеєра, що про-
водиться на місці його експлуатації.
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