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(57) Пристрій для герметизації при випробовуванні 
тиском фланцевих з'єднань високого тиску нафто-
газопромислового обладнання, що містить заглу-
шку з каналом для подачі рідини, поршень, вузол 
фіксації випробувального виробу і заглушки одне 
до одного та ущільнення, який відрізняється тим, 
що вузол фіксації випробувального виробу і за-
глушки одне до одного виконаний у вигляді шпи-
льок з гайками, поршень оснащений гвинтом, в 
поршні рівномірно по колу виконані осьові канали і 
пристрій оснащено додатковим металевим кільце-
вим ущільненням. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до газової про-
мисловості і призначена для проведення випробу-
вань тиском фланцевих з'єднань високого тиску. 

Відомий пристрій для герметизації при випро-
буванні тиском що містить заглушку з каналом для 
подачі рідини якою проводять випробовування, 
поршень, вузол фіксації виробу що випробовуєть-
ся і заглушки одне до одного та ущільнення [див. 
а.с. 1472778 МКЛ 6 G01Μ3/04] - прототип. 

Зазначений пристрій не дозволяє проводити 
випробовування фланцевих з'єднань високого 
тиску з імітацією реальних умов роботи виробу, 
тому що нафтогазопромислове обладнання мон-
туються на об'єкти експлуатації за допомогою 
шпильок і гайок, а також не дозволяє проводити 
випробовування на герметичність спеціальної 
ущільнювальної канавки, якими постачені фланці 
високого тиску. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
вдосконалення пристрою для герметизації при 
випробовуванні тиском в якому за рахунок конс-
труктивного виконання поршня і вузлів фіксації 
виробу що випробовується і заглушки одне до од-
ного і за рахунок додаткового металічного кільце-
вого ущільнення забезпечується можливість ви-
пробування на герметичність фланцевих з'єднань 
високого тиску нафтогазопромислового  облад-
нання. 

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що в пристрої для герметизації при випробову-

ванні тиском фланцевих з'єднань високого тиску 
нафтогазопромислового обладнання що містить 
заглушку з каналом для подачі рідини, поршень, 
вузол фіксації виробу, що випробовується, і за-
глушки одне до одного та ущільнення новим явля-
ється те, що вузол фіксації виробу що випробову-
ється і заглушки одне до одного виконаний у 
вигляді шпильок з гайками, поршень постачений 
гвинтом, в поршні рівномірно по колу виконані 
осьові канали і пристрій постачено додатковим 
металічним кільцевим ущільненням. 

Вузол фіксації виробу що випробовується і за-
глушки одне до одного виконаний у вигляді шпи-
льок з гайками, що повністю імітує реальні умови 
роботи виробу що випробовується на об'єкті екс-
плуатації. 

Поршень постачений гвинтом який здійснює 
осьове переміщення поршня і попередню гермети-
зацію між собою заглушки, виробу, що випробову-
ється та додаткового металічного кільцевого ущі-
льнення. 

В поршні рівномірно по колу виконані осьові 
канали через які рідина якою проводять випробо-
вування поступає в внутрішню порожнину виробу, 
що випробовується. Таким чином одна рідина ви-
користовується і як рідина для випробовування і як 
рідина для створення зусилля притискання між 
собою заглушки, виробу, що випробовується, та 
додаткового металічного кільцевого ущільнення. 

Монтаж виробів з фланцями високого тиску на 
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об'єктах експлуатації проводиться за допомогою 
шпилькових з'єднань, а герметичність металічного 
кільцевого ущільнення між двома фланцями дося-
гається затягуванням всіх шпилькових з'єднань що 
створює відповідне зусилля, яке необхідне для 
герметизації. 

Під дією тиску рідини у внутрішній порожнині 
заглушки проходить притискання між собою за-
глушки, виробу що випробовується та додаткового 
металічного кільцевого ущільнення, що по зусил-
лю притискання відповідає затягуванню всіх шпи-
лькових з'єднань даного фланця. 

Додаткове металічне кільцеве ущільнення, що 
розміщене між заглушкою та виробом що випро-
бовується, дозволяє провести випробовування 
канавки на фланці виробу що випробовується на 
відповідність геометричних розмірів, які в свою 
чергу впливають на герметичність з'єднання дано-
го фланцю з іншими фланцями. 

На кресленні Фіг.1 зображено пристрій для ге-
рметизації при випробуванні тиском фланцевих 
з'єднань високого тиску нафтогазопромислового 
обладнання. 

Пристрій містить заглушку 1 з каналом для по-
дачі рідини 2 в якій встановлений поршень 3, вуз-
ли фіксації які виконані у виді шпильок 4 з гайками 
5. Поршень 3 постачений ущільненнями 6. Заглу-

шка 1 постачена ущільненнями 7. Гвинт 8 встано-
влений у заглушку 1 за допомогою різьбового з'єд-
нання. Поршень 3 постачений осьовими каналами 
9. Пристрій постачений металічним кільцевим ущі-
льненням 10. Гвинт 8 зафіксований у поршні 3 
фіксатором 11. Між заглушкою 1 та поршнем 3 
знаходиться робоча порожнина 12. 

Пристрій працює наступним чином. Встанов-
люють пристрій шпильками 4 у відповідні отвори у 
фланці виробу що випробовується та фіксують 
гайками 5. Обертанням гвинта 8 проходить упор в 
фіксатор 11 та переміщення поршня 3 до контакту 
з металічним кільцевим ущільненням 10, яке в 
свою чергу упирається в канавку, яка виконана на 
фланці що випробовується. Після цього проходить 
подача рідини в заглушку 1 через канал подачі 
рідини 2 і заповнення робочої порожнини 12. Од-
ночасно проходить заповнення рідиною порожни-
ни виробу що випробовується через осьові канали 
9 поршня 3. Герметичність рухомих з'єднань від-
носно навколишнього середовища забезпечується 
ущільненнями 6 та 7. Під дією тиску у робочій ка-
мері 12 проходить остаточне притискання між со-
бою заглушки 1, виробу що випробовується та   
додаткового   металічного   кільцевого   ущільнен-
ня 10. 
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