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(57) 1. Валок до валкових машин для переробки 
полімерних матеріалів, що містить порожнисту 

бочку, цапфи з центральним каналом і Г-подібну 
трубу з перфорованою ділянкою, розміщеною у 
верхній частині порожнини бочки, який відрізня-
ється тим, що валок оснащено додатковою Г-
подібною трубою з перфорованою ділянкою, роз-
міщеною у нижній частині порожнини бочки. 
2. Валок за п. 1, який відрізняється тим, що оби-
дві Г-подібні труби змонтовані з можливістю пово-
роту відносно поздовжньої осі валка. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до полімерпереро-
бного обладнання, зокрема до робочих органів 
валкових машин (вальців і каландрів) і може бути 
використана в технологічних лініях з виробництва 
листових і рулонних матеріалів на основі висо-
комолекулярних сполук, зокрема гумових сумішей. 

Відомий валок до валкових машин для пере-
робки полімерних матеріалів, що містить порожни-
сту бочку, цапфи з центральним каналом і прямо-
лінійну трубу з перфорованою ділянкою, 
розміщеною в центральній частині порожнини боч-
ки [Оборудование и основы проектирования заво-
дов резиновой промышленности / Н.Г. Бекин, Н.Д. 
Захаров, Г.К. Пеунков и др. - Л.: Химия, 1985. - 
С.137, рис.5.18, а]. Перевага цього валка - віднос-
но проста конструкція, але він має суттєвий недо-
лік — внаслідок потрапляння свіжого теплоносія 
(зазвичай охолоджувальної води) не лише на вер-
хню частину порожнини бочки, а й безпосередньо 
в об'єм теплоносія в нижній її частині значно збі-
льшується витрата теплоносія, необхідна для за-
безпечення потрібної температури на зовнішній 
поверхні бочки валка. 

Найбільш близьким за технічною суттю до 
пропонованого технічного рішення є валок до вал-
кових машин для переробки полімерних матеріа-
лів, що містить порожнисту бочку, цапфи з 
центральним каналом і Г-подібну трубу з перфо-
рованою ділянкою, розміщеною у верхній частині 
порожнини бочки [пат. України №66003А, МПК7 
F28D11/00, заявл. 09.07.2003, опубл. 15.04.2004]. 

Конструкція зазначеного валка внаслідок на-
ближення перфорованої ділянки Г-подібної труби 
до верхньої частини порожнини бочки забезпечує 
плівкове тікання теплоносія по стінкам зазначеної 
частини, що сприяє утворенню більш рівномірного 
температурного поля на зовнішній поверхні бочки 
та деякому, порівняно з аналогом, що розглянуто, 
зменшенню витрати теплоносія. Проте наявність 
об'єму теплоносія в нижній частині порожнини бо-
чки спричинює надмірну витрату теплоносія. 

В основу корисної моделі покладено задачу 
вдосконалення валка до валкових машин для пе-
реробки полімерних матеріалів, в якому його нове 
конструктивне виконання суттєво зменшує витрату 
теплоносія і забезпечує рівномірне температурне 
поле на зовнішній поверхні валка. 

Поставлена задача вирішується тим, що у ва-
лку до валкових машин для переробки полімерних 
матеріалів, що містить порожнисту бочку, цапфи з 
центральним каналом і Г-подібну трубу з перфо-
рованою ділянкою, розміщеною у верхній частині 
порожнини бочки, згідно з пропонованою корисною 
моделлю новим є те, що валок оснащено додатко-
вою Г-подібною трубою з перфорованою ділянкою, 
розміщеною у нижній частині порожнини бочки. 

У найприйнятнішому прикладі виконання валка 
обидві Г-подібні труби змонтовані з можливістю 
повороту відносно поздовжньої осі валка. 

Спорядження валка зазначеною додатковою 
Г-подібною трубою забезпечує вчасне відведення 
відпрацьованого теплоносія, що накопичується в 
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нижній частині порожнини бочки валка. Це у свою 
чергу забезпечує ефективну плівкову течію тепло-
носія по всій внутрішній поверхні зазначеної поро-
жнини і відповідно суттєве зменшення витрати 
теплоносія, необхідної для забезпечення потрібної 
температури на зовнішній поверхні бочки валка. 

Виконання обох Г-подібних трубок з можливіс-
тю повороту відносно поздовжньої осі валка за-
безпечує регулювання умов плівкової течії на вну-
трішній поверхні порожнини бочки валка, у тому 
числі залежно і від швидкості його обертання. 

Сутність корисної моделі пояснюється крес-
леннями, на яких зображено: на Фіг.1 - поздовжній 
розріз валка; на фіг.2 - розріз по А-А на Фіг.1. 

Валок містить порожнисту бочку 1, цапфи 2 і 3 
з центральним каналом 4 і Г-подібну трубу 5 з 
перфорованою ділянкою 6, розміщеною у верхній 
частині 7 порожнини 8 бочки 1 (Фіг.1, 2). Валок 
споряджено також додатковою Г-подібною трубою 
9 з перфорованою ділянкою 10, розміщеною у ни-
жній частині 11 порожнини 8 бочки 1 валка. Обидві 
Г-подібні труби при цьому можуть бути змонтовані 

з можливістю повороту відносно поздовжньої осі 
12 валка (лив. Фіг.2). 

Валок працює наступним чином. 
Теплоносій по Г-подібній трубі 5 крізь перфо-

рацію ділянки 6 під тиском розподіляється у ви-
гляді плівки по внутрішній поверхні порожнини 8 
бочки 1 валка, підводячи (відводячи) теплоту до 
(від) неї. Після досягнення нижньої частини 11 
порожнини 8 бочки 1 валка теплоносій крізь пер-
форацію ділянки 10 потрапляє в додаткову Г-
подібну трубу 9, після чого відводиться за межі 
валка. 

За умови збільшення швидкості обертання ва-
лка, коли валок захоплює більший об'єм теплоно-
сія в напрямку обертання обидві Г-подібні труби 5 і 
9 доцільно повернути на певний кут: трубу 5 в на-
прямку проти обертання валка, а трубу 9-у напря-
мку його обертання (див. Фіг.2). Це сприяє більш 
рівномірному розподілу теплоносія по внутрішній 
поверхні порожнини 8 бочки 1 валка. 

Пропонована конструкція суттєво розширяє 
технологічні можливості валка, а також сприяє 
зменшенню витрати теплоносія. 
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