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(57) Спосіб подрібнення вулканічних туфів, який 
включає багатоступеневе механічне подрібнення 
їх на дробарках, який відрізняється тим, що вул-
канічні туфи попередньо розвантажують на пло-
щадці шаром 10-15см, зволожують водою у спів-
відношенні 1:0,1-0,3 з подальшим підсушуванням 
під дією сонця і вітру у природних умовах до вміс-
ту вологи 9-11% та подальшим одноступеневим 
подрібненням на молотковому млині до фракції 
1,5-3мм. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до сільського го-
сподарства, а саме до переробки вулканічних ту-
фів з метою використання їх як компоненту консе-
рвантів кормів так і мінеральних добавок для 
сільськогосподарських тварин і птиці. 

Відомо і широко застосовується у виробництві 
технологія переробки мінеральної сировини з ме-
тою використання її як мінеральних добавок та 
консервантів кормів. Технологія переробки перед-
бачає: 

1. Завантаження сировини із кар'єру на автот-
ранспорт (автосамоскиди). 

2. Перевезення сировини на виробничу діль-
ницю і подачу в пластинчастий живильник. 

3. Подачу сировини на щокову дробарку. 
4. Первинне (крупне) подрібнення сировини на 

щоковій дробарці і подачу на стрічковий конвеєр. 
5. Транспортування крупно подрібненої сиро-

вини від щокової дробарки стрічковим конвеєром і 
подача на конічний млин. 

6. Вторинне тонке подрібнення (помел) на ко-
нічному молотковому млині і подачу на стрічковий 
конвеєр. 

7. Транспортування тонко помеленої сировини 
від конічного молоткового млина стрічковим кон-
веєром і подачу на двохступінчасте механічне ре-
шето (віброгрохот). 

8. Сепарацію (просівання) тонкопомеленої си-
ровини (напівфабрикату) на двохступінчастому 
віброгрохоті, розподіл її на дві фракції - конденцій-
ну і конденційну роздільну подачу кожної фракції 
на два стрічкових конвеєра. 

9. Транспортування від решета першого сту-
пеня сепарації некондиційної продукції (частки 
розміром більше 1,5 або 3,0мм) першим стрічко-
вим конвеєром і повернення до конічного молотко-
вого млина для до подрібнення. 

10. Транспортування від решета другого сту-
пеня сепарації кондиційної готової продукції дру-
гим стрічковим конвеєром і подачу до накопичува-
ча готової продукції. 

11. Подачу готової продукції з накопичувача і її 
пакувальника (пакувальної машини). 

12. Транспортування запакованої в мішки, кон-
тейнери готової продукції до складу готової проду-
кції автотранспортом (автокарою, автонавантажу-
вачем). 

Одержання сировини з різними розмірами час-
ток, зумовлених різним призначенням її викорис-
тання, здійснюється переналагодженням виробни-
цтва шляхом встановлення на віброгрохоті решет 
з відповідними по розмірах отворами, які забезпе-
чують одержання заданих по розмірах часток [1]. 

В практиці годівлі сільськогосподарської птиці 
мінеральна сировина не повинна перевищувати 
крупність при залишку на ситі з отворами 3,0мм 
10%, для тваринництва, звірівництва та виробниц-
тва консервантів кормів - 5%. 

Основним недоліком прототипу є те, що за-
пропонований спосіб є досить енергомістким про-
цесом, оскільки потребує багатоступеневого меха-
нічного подрібнення. Так, перша ступінь - 40-70мм, 
друга - 20-40мм, третя - 3-10мм і четверта - 1,5-
3мм. Це призводить до підвищення енерговитрат 
на подрібнення і транспортування стрічковими 
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транспортерами сировини і вартості туфів в ціло-
му (1). 

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня - розробити спосіб подрібнення вулканічних 
туфів для використання їх як компоненту мінера-
льних добавок та консерванту кормів. 

Поставлене завдання реалізується за рахунок 
виключення процесу подачі сировини на щокову 
дробарку, первинне подрібнення і транспортуван-
ня крупно-подрібненої сировини. Це досягається 
за рахунок того, що туфи перед подрібненням на 
молотковому або конічному млині зволожують 
водою у співвідношенні 1:0,1-0,3 з послідуючим 
висушуванням у природних умовах до вмісту воло-
ги 9-11%. 

Позитивне вирішення поставленого завдання 
підтверджується слідуючими прикладами його 
здійснення. 

Приклад 1 
Туфи із кар'єру перевозили самоскидами на 

виробничу дільницю і подавали на щокову дроба-
рку для її подрібнення до фракції 40-70мм. Після 
первинного подрібнення туфи стрічковим транспо-
ртером подавали для доподрібнення на конічний 
млин до фракції 3-10мм. 

Після просіювання фракцію 20-40мм піддава-
ли вторинному доподрібненню на конічному моло-
тковому млині до фракції 3-5мм. Сировину пода-
вали на механічні решета (віброгрохот для 
розподілу на конденційну 1,5-3мм і некондиційну 
фракцію 3-5мм). Некондиційну фракцію доподріб-
нювали на конічному млині до тонини 1,5-3мм, 

пакували у мішки і перевозили на склад готової 
продукції. Витрати енергії при трьох стадійному 
подрібненні складали 50кВт/год, на 1т туфів. 

Приклад 2 
Туфи із кар'єру транспортували на площадку і 

розміщали шаром 10-15см. Потім їх змочували 
водою у співвідношенні 1:0,05, 1:0,1, 1:0,3 і 1:0,4 і 
сушили в природних умовах під дією сонця і вітру 
до вмісту вологи 9-11%. Потім сировину стрічко-
вим транспортером подавали у молотковий млин і 
подрібнювали до фракції 1,5-3мм. 

Слід відмітити, що обробка 0,05% води є не-
достатньою, оскільки туфи не розмокали, а при 
обробці 0,4% води тривалість сушки сировини під-
вищується. Таким чином, оптимальною є обробка 
туфів водою у співвідношенні 1:0,1-0,3. 

Витрати енергії при подрібненні вулканічних 
туфів згідно запропонованої корисної моделі скла-
ли 16,7кВт/год, на 1т або у 3 рази менше у порів-
нянні із традиційними технологіями подрібнення. 

Таким чином, запропонований спосіб подріб-
нення туфів значно перевищує вибраний прото-
тип, оскільки виключає багатоступеневе подріб-
нення і транспортування сировини стрічковими 
конвеєрами до агрегатів подрібнення що дає мож-
ливість знизити енерговитрати на подрібнення і 
транспортування їх у 3 рази у порівнянні з існую-
чою технологією переробки. 
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