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(22) 02.12.2005 
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(46) 17.07.2006, Бюл. № 7, 2006 р. 
(72) Носков Юрій Володимирович  
(73) Носков Юрій Володимирович  
(57) Периклазова суміш для керамічного наплав-
лення, що містить вогнетривку складову частину з 
матеріалів на основі магнію і паливну складову 

частину з порошків алюмінію і кремнію, яка відріз-
няється тим, що вона містить як вогнетривку 
складову частину магнезитовий (периклазовий) 
порошок при наступному співвідношенні компоне-
нтів, мас. %: 
порошок алюмінію  1-20  
порошок кремнію  1-20  
магнезитовий (периклазовий) поро-
шок  60-89.  

 
 

 
 

Корисна модель стосується сумішей для від-
новлення вогнетривкої кладки промислових печей 
методом керамічного наплавлення і може бути 
використана у металургійній та інших галузях про-
мисловості. 

Найближчим аналогом пропонованої корисної 
моделі є суміш для наплавлення, що містить, мас. 
%: вогнетривку складову частку з матеріалів на 
основі магнію - порошок динасового мертеля - 50-
70; діабазове борошно - 10-30; паливну складову 
частку - порошки алюмінію - 2-5 і кремнію - 8-15 
[SU, №1474153, кл. С04В35/68, 35/14, 41/87, 
опубл. 23.04.1989р.]. 

Ознаки найближчого аналога, що збігаються з 
суттєвими ознаками пропонованої корисної моде-
лі: вогнетривка складова частка з матеріалів на 
основі магнію і паливна складова частка з порош-
ків алюмінію і кремнію. 

Галузь застосування відомої суміші обмежена, 
її можна використати тільки для відновлення ди-
насових і шамотних вогнетривких матеріалів, оскі-
лькі вогнетривкість отриманого торкрет-покриття з 
цієї суміші недостатньо висока и складає 1710-
1750°С. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
удосконалення периклазової суміші для кераміч-
ного наплавлення, в якій за рахунок зміни вогнет-
ривкої складової частки і співвідношення компоне-
нтів досягається підвішення вогнетривкості 
отриманого торкрет-покриття, що забезпечує мож-
ливість відновлення магнезитових, хромомагнези-

тових і форстеритових вогнетривких матеріалів і 
розширення галузі застосування. 

Поставлена задача вирішується тим, що пери-
клазова суміш для керамічного наплавлення, що 
містить вогнетривку складову частку з матеріалів 
на основі магнію і паливну складову частку з по-
рошків алюмінію і кремнію, згідно корисної моделі 
вона містить як вогнетривку складову частку маг-
незитовий (периклазовий) порошок при наступно-
му співвідношенні компонентів, мас. %: 

Порошок алюмінію  1-20  
Порошок кремнію  1-20  
Магнезитовий (периклазовий) порошок  60-89.  
Пропоновану суміш виготовляють шляхом ро-

змелювання компонентів на млині відомої конс-
трукції (кульковому, вібраційному і т.п.), розсівання 
на ситі відомої конструкції (вібраційному, барабан-
ному і т.п.), дозування на дозаторі будь-якого типу 
і змішування на борошномішалці відомої конструк-
ції (барабанній, лопатевій і т.п.). Ці операцію мо-
жуть бути суміщені, наприклад, розмелювання з 
розсіванням. 

Відновлення пошкодженної ділянки вогнетрив-
кої кладки промислової печі здійснюється шляхом 
напилення запропонованою сумішшю в окисному 
середовищі для отримання торкрет-покриття. 
Найдоцільніше напилення робити за допомогою 
установки гарячого торкретування відомої конс-
трукції. 

Паливна складова частка суміші для кераміч-
ного наплавлення, запалена від розпеченої вогне-
тривкої кладки або від джерела відкритого вогню, 
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згорає в середовищі кисню у вигляді факелу, при 
цьому виділяється кількість тепла, достатня для 
розплавлення вогнетривкої кладки, на яку направ-
лений цей факел. Розплавлена вогнетривка скла-
дова частка суміші сплавляється з вогнетривкою 
кладкою, заповнюючи при цьому й пошкоджені 
ділянки. 

Приклад 1. Сумішшю для керамічного наплав-
лення, що мала склад, мас. %: порошок алюмінію - 
1, порошок кремнію - 10, магнезитовий (перикла-
зовий) порошок - 89 ППТ1-90 відновлювали магне-
зитові цегли на стінці міксера. Температура в мік-
сері 900-1100°С. Суміш транспортували за 
допомогою установки для керамічного наплавлен-
ня повітрям під тиском 0,09-0,12МПа і змішували з 
киснем під тиском 1,2МПа, поданим з кисневої 
магістралі. Вогнетривкість отриманого торкрет-

покриття - 1910 С. 
Приклад 2. Сумішшю для керамічного наплав-

лення, що мала склад, мас. %: порошок алюмінію - 
10, порошок кремнію - 1, магнезитовий (перикла-
зовий) порошок - 89 ППТ1-90 відновлювали магне-
зитову кладку сливного носика міксера. Темпера-
тура в міксері 900 - 1100°С. Суміш транспортували 

за допомогою установки для керамічного наплав-
лення повітрям під тиском 0,09-0,12МПа і змішу-
вали з киснем під тиском 0,8МПа, поданим з кис-
невої магістралі. Вогнетривкість отриманого 
торкрет-покриття - 1930°С. 

Приклад 3. Приклад 1. Сумішшю для кераміч-
ного наплавлення, що мала склад, мас.%: поро-
шок алюмінію - 20, порошок кремнію - 20, магнези-
товий (периклазовий) порошок - 60 ППТ1-90 
відновлювали хромомагнезитову кладку ваної печі 
для плавки міді. Температура у печі 900-1100°С. 
Суміш транспортували за допомогою установки 
для керамічного наплавлення повітрям під тиском 
0,09-0,12 МПа і змішували з киснем під тиском 
0,6МПа, поданим з балона. Вогнетривкість отри-
маного торкрет-покриття - 1810°С. 

Аналіз отриманих результатів дозволяє зроби-
ти висновок, що пропонований склад суміші суттє-
во перевершує відому суміш - найближчий аналог 
по показниках вогнетривкості отриманого торкрет-
покриття, що дозволяє відновлювати магнезитові, 
хромомагнезитові і форстеритові вогнетривкі ма-
теріали. 
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