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(57) Екструдер для приготування кормів з бюполі-
мерів, що містить корпус із завантажувальним і
розвантажувальним отворами і вологорегулюва-
льними пристроями, а також встановлений у кор-
пусі з можливістю обертання шнек з парозапірни-
ми шайбами, який відрізняється тим, що кожна з
парозапірних шайб виконана у вигляді щонаймен-
ше двох знімних кільцевих секторів, закріплених
на шнеку

Корисна модель належить до сільськогоспо-
дарського машинобудування, а саме до устатку-
вання для кормовиробництва

Відомий екструдер для приготування кормів з
бюполімерів, що містить корпус із завантажуваль-
ним і розвантажувальним отворами, а також вста-
новлений у корпусі з можливістю обертання шнек,
складений з окремих шнекових букс, між якими
встановлені парозапірні шайби [патент США №
3765319, НПК 99-343, 1973 р] Наявність у порож-
нині екструдера стаціонарних парозапірних шайб
не дозволяє ефективно обробляти приготовлювані
корми (через неможливість забезпечення регулю-
вання перепаду тиску при проходженні кормами
парозапірних шайб)

Найбільш близьким за технічною суттю до
пропонованого технічного рішення є екструдер для
приготування кормів з бюполімерів, що містить
корпус із завантажувальним і розвантажувальним
отворами і вологорегулювальними пристроями, а
також встановлений у корпусі з можливістю обер-
тання шнек з парозапірними шайбами [а с СРСР
№ 1646536, кл A23N17/00, опубл бюл № 17,
1991 р]

Екструдер описаної конструкції досить ефек-
тивний при приготуванні кормів певного складу,
однак ефективність його падає при приготуванні
кормів іншого складу (а також при обробленні од-
накової сировини, але при ІНШІЙ продуктивності
екструдера)

В основу корисної моделі покладено задачу
вдосконалити екструдер для приготування кормів
з бюполімерів, в якому нове виконання парозапір-
них шайб значно спростило би їх монтаж-
демонтаж на шнеку, а отже і значно розширило би
технологічні можливості екструдера завдяки мож-

ливості перероблення сировини більш широкого
асортименту при різних продуктивностях екстру-
дера

Поставлена задача вирішується тим, що в екс-
трудері для приготування кормів з бюполімерів,
що містить корпус із завантажувальним і розван-
тажувальним отворами і вологорегулювальними
пристроями, а також встановлений у корпусі з мо-
жливістю обертання шнек з парозапірними шай-
бами, згідно з пропонованою корисною моделлю
новим є те, що кожна з парозапірних шайб викона-
на у вигляді щонайменше двох знімних кільцевих
секторів, закріплених на шнеку

Використання екструдера із зазначеними ВІД-
МІТНИМИ ознаками дозволяє швидко й зручно уста-
новлювати парозапірні шайби з розмірами й фор-
мою, необхідними для забезпечення властивостей
і характеристик одержуваних кормів, а також за-
лежно від перероблюваної сировини

Суть корисної моделі пояснюється креслення-
ми, на яких зображено на фіг 1 - екструдер, по-
здовжній розріз, на фіг 2 - вузол кріплення пароза-
пірної шайби на шнеку екструдера, на фіг 3 - те
саме, приклад виконання парозапірної шайби

Екструдер для приготування кормів з бюполі-
мерів містить корпус 1 із завантажувальним і роз-
вантажувальним отворами 2 і 3, встановлений у
корпусі з можливістю обертання шнек 4, що скла-
дається з окремих шнекових букс 5, між якими
встановлені парозапірні шайби 6, і формувальну
головку 7, змонтовану на корпусі 1 (фіг 1) Кожна з
парозапірних шайб 6 виконана у вигляді щонайме-
нше двох знімних кільцевих секторів 8, закріпле-
них гвинтами 9 на шнеку 4 (фіг 2 3)

Корпус 1 споряджений вологорегулювальними
пристроями 10, установленими за ходом руху об-
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роблюваного матеріалу після парозапірних шайб
6 У порожнинах 11 пристроїв 10 розташовані змі-
йовики 12, сполучені з системою циркуляції холо-
доагенту, і піддон 13 для конденсату, нахилений у
бік головки 7 На кришці кожного з вологорегулю-
вальних пристроїв 10 розміщений регулювальний
клапан 14, а вхідна частина змійовика споряджена
регулювальним запірним елементом 15

На корпусі 3 у зоні завантажувального отвору
2 може бути передбачений штуцер 16 для введен-
ня рідини в оброблювану сировину і штуцер 17
для відведення надлишкової рідини, що відтиска-
ється з сировини

Екструдер працює таким чином
Залежно від властивостей оброблюваної си-

ровини встановлюють ЗНІМНІ кільцеві сектори 8
необхідних розмірів і форми на шнеку 4 (за допо-
могою гвинтів 9, вкручених у сектори 8 (фіг 2) або
гвинтів 9, вкручених у шнек 4 (фіг 3))

Вихідна сировина крізь завантажувальний
отвір 2 надходить у порожнину корпуса 1, де захо-
плюється витками шнека 4 і транспортується по
зонах екструдера до формувальної головки 7 За-
вдяки зменшенню міжвиткового простору кожної з
букс 5 шнека 4 у напрямку до формувальної голо-
вки 7 вихідна сировина при ПІДХОДІ ДО кожної із
шайб 7 ущільнюється й прогрівається, переходячи
при цьому у высокоеластичний стан Надлишкова
рідина відтискається з матеріалу й видаляється
через штуцер 17 Якщо вміст вологи в сировині

менший за необхідний, наприклад, для наступної
пдролізацм, то додаткова волога вводиться в екст-
рудер через штуцер 16 При проходженні кожної з
шайб 6 матеріал із зони підвищеного тиску потра-
пляє в зону зниженого тиску Перегріта рідина
миттєво перетворюється на пару, що приводить
до "вибуху" продукту, який супроводжується змі-
ною його структури і властивостей Продукт спіню-
ється, частина пари через регулювальний клапан
14 вологорегулювального пристрою 10 відводить-
ся в атмосферу, а інша, стикаючись зі змійовиком
12, конденсується і, потрапляючи на похилий під-
дон 13, стікає з нього в оброблюваний матеріал
Шайба 6 забезпечує надійний затвор, що запобігає
викиду пари в завантажувальний отвір 2 Настро-
юванням регулювальних клапанів 14 і регулюва-
льних запірних елементів 15 на вході в змійовики
12 можна змінювати вологість матеріалу по зонах
екструдера Формою же і розмірами паро-запірних
шайб 6 (а значить величиною зазорів між ними і
стінкою порожнини корпуса екструдера) можна в
широкому діапазоні регулювати перепад тиску на
кожній із шайб, тим самим досягаючи ефективного
оброблення сировини та одержання необхідних
властивостей кормів

Пропонований екструдер, нескладний у виго-
товленні та експлуатації, істотно підвищить ефек-
тивність приготування кормів з бюполімерів різно-
го складу
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