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(57) Решітний стан, що містить станину, криволі-
нійне решето, щітковий очисник решета, кривоши-
пно-шатунний привід і підвіски, який відрізняєть-
ся тим, що плоскі щітки встановлені на пружних 
поздовжніх шпренгелях, причому на кінцях кожної 
щітки закріплені опорні ролики, а на внутрішній 
стороні бічних стінок решітного стану, еквідистант-
но поверхні решета, встановлені криволінійні на-
прямні з можливістю переміщення відносно ре-
шета. 

 

 
Корисна модель має відношення до очистки та 

сортування насіннєвих сумішей за розмірами, а 
також інших сипких сумішей і може бути застосо-
вана в сільському господарстві, хімічній та харчо-
вій промисловості. 

Відомі решітні стани для розділення сипких 
сумішей, що включають станину, плоскі решета, 
механізм їх очищення від компонентів що закли-
нюються у отворах. Через нерівномірність швид-
кості руху матеріалу по решеті вони мають недо-
статньо високу продуктивність та низьку якість 
матеріалу після розділення. [1] 

Ці недоліки частково усунені у решітних станах 
з криволінійними решетом [2], у яких опуклість 
виконана до низу в напрямку руху матеріалу що 
обробляється. На таких решетах досягається рів-
номірна швидкість матеріалу, що забезпечує під-
вищення якості розділення матеріалу, але під час 
роботи компоненти суміші, близькі за розмірами 
до розмірів отворів решета, заклинюються в них 
що зменшує продуктивність решітного стану. 

Широко використовуються в решітних станах з 
плоскими решетами щіткові очисники решіт, які 
складаються із плоских щіток, встановлених на 
рамі з механізмом приводу. Під час роботи щітки 
виконують зворотно-поступальний рух відносно 
нижньої поверхні решета виштовхуючи тим самим 
частинки що заклинились у отворах решіт. Вико-
ристання щіткових очисників забезпечує повне 
очищення решета тим самим високу продуктив-
ність решітних станів із плоскими решетами. 

Використання такої конструкції очисників у 
решітних станах з криволінійними решетами нее-
фективно. Так як вони здатні очистити лише неве-
ликий відрізок решета, інші участки решета щітки 

недостають. Ця конструкція є найбільш близькою 
до запропонованої. Проте широкого використання 
у решітних станах з криволінійними решетами не 
набув із-за низької ефективності очистки. За кількі-
стю східних ознак та технічному результату цю 
конструкцію прийнято за прототип. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
вдосконалення конструкції решітного стану за ра-
хунок пристрою для всієї поверхні решіт. 

Це дозволить забезпечити якісну очистку на-
сіннєвих сумішей і підвищити продуктивність реші-
тних станів. 

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що у відомому решітному стані, що містить ста-
нину, криволінійні решета, щітковий механізм очи-
стки, кривошипно шатунний механізм приводу, 
підвіски у відповідності до корисної моделі плоскі 
щітки встановлені на пружних повздовжніх шпрен-
гелях, причому на торцях щіток закріплені опорні 
ролики, а на внутрішній стороні бічних стінок реші-
тного стану, еквідистантно встановлені спрямову-
ючі поверхні решета, з можливістю переміщення їх 
відносно решета. 

Сутність корисної моделі пояснюється крес-
ленням де показано 

на Фіг.1 конструктивна схема решітного стану, 
вид збоку; 

Фіг.2, конструктивна схема решітного стану 
вид зверху; 

на Фіг.3 схема механізму кріплення криволі-
нійних спрямовуючих на бокових стінах. 

Решітний стан складається з корпусу 1, який 
завдяки підвісці 2, кріпиться до рами машини. На 
внутрішніх боковинах стінок корпусу решітного 
стану закріплені криволінійні напрямні 3 в які вста-
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новлюються криволінійні решета 4. Під решетом 
закріплені щіткові очисники які складаються із 
пружних повздовжніх шпренгелів 5, на яких закріп-
лені плоскі щітки 6, на кінцях щіток встановлені 
опорні ролики 7, а на внутрішніх боковинах решіт-
ного стану 1 встановлені криволінійні спрямовуючі 
8, з можливістю переміщення відносно решіт 4. 
Для цього спрямовуючі знизу закріплені на крон-
штейні 9, а на зовнішній стороні боковини встано-
влені кронштейни 10 які з'єднується між собою 
болтом 11 та контргайкою 12. Для переміщення 
кронштейна в бокових стінках виконані вертикаль-
ні пази 13. Під решетами встановлені скатні дошки 
14, 15. Решітний стан приводиться в дію кривоши-
пно-шатунним приводом 16, а щітки кривошипно-
шатунним приводом 17. Для виводу продуктів роз-
ділення із решітного стану до бічних стінок стану 1 
прикріплені сходові лотки 18, 19, 20. 

Решітний стан працює слідуючим чином. 
Механізмом приводу 16 решітний стан приво-

диться в коливальний рух, а щітковий очисник ме-
ханізмом приводу 17, із зміщенням періоду коли-
вань один відносно одного на пів періоду. Під дією 
коливань матеріал переміщується по верхньому 
решету 4 на якому відокремлюються крупні доміш-
ки що переміщуються по решету і через вигрузний 
лоток 18 виводяться із машини. Проходова фрак-
ція просівається через отвори решета 4 і спрямо-
вуючись скатною дошкою 14 потрапляє на нижнє 
решето 4. На нижньому решеті сходом переміщу-
ється основна фракція і через лоток 19 виводиться 

із машини. Дрібні домішки просипаються через 
отвори решета 4 і скатною дошкою 15 через лоток 
20 виводяться із машини. Компоненти вихідного 
матеріалу, що заклинюються в отворах решіт 4, 
виштовхуються пружними елементами щіток 6 які 
приміщуються опорними роликами 7 по криволі-
нійних спрямовуючим 8, що встановлені еквідис-
тантно поверхні решіт 4. Завдяки цьому щітки 
щільно прилягають до нижньої поверхні всього 
решета, що забезпечує ефективну очистку решіт 
від компонентів що заклинюються. При стиранні 
щіток 8 за допомогою регулювальних гвинтів 11 з 
контргайками 12 вони піджимаються до решіт, що 
забезпечує їх роботу на всьому періоді експлуа-
тації. 

Таким чином запропонований решітний стан 
підвищить продуктивність і якість розділення ком-
понентів суміші на решетах за рахунок ефективної 
очистки решіт від компонентів що заклинились. 

Запропоноване рішення прийнятне для про-
мислового застосування в інших джерелах інфор-
мації конструкції із такими ознаками авторами не 
виявлені, тому просимо надати даному рішенню 
правовий захист. 

Перелік посилань: 
1. Кожуховский И.Е. Зерноочистительные ма-

шины. Расчет и проектирование конструкции. Изд. 
2-е. перераб. М.: Машиностроение. 1974. С.43-56. 

2. Сергеев А.С. .Соловьев В.М., Павлихин Г.Н. 
и др. Решетный стан / А.с. СССР 335018 / бюл. 
№13 от 11.06.1972г. 

 

 

 

 
 

Комп’ютерна верстка Н. Лисенко Підписне Тираж 26 прим. 

Міністерство освіти і науки України 

Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна 

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


