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(57) Дріт для позапічної обробки сталі, що містить 
сталеву оболонку і порошкоподібний наповнювач 
із силікокальцієм, який відрізняється тим, що по-
рошковий наповнювач складається із силікокаль-
цію і хлористого натрію при наступному співвідно-
шенні компонентів, мас %: 

силікокальцій 57-73 
хлористий натрій 27-43. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до чорної металур-
гії, а саме, до позапічної обробки металургійних 
розплавів порошкоподібними реагентами. 

За найближчий аналог прийнято дріт для по-
запічної обробки сталі, що містить сталеву оболо-
нку і порошковий наповнювач із силікокальцієм 
[Патент RU №2184155, кл. С21С7/04, 2002р.]. 

Недоліком застосування порошкового дроту з 
наповнювачем тільки із силікокальція є необхід-
ність проведення під час позапічного оброблення 
сталі операції донної продувки розплаву інертним 
газом. Продувка інертним газом викликана необ-
хідністю додатково вирівняти концентрацію каль-
цію на всьому обсязі ковша і підвищити ефектив-
ність його використання. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
шляхом зміни складу наповнювача порошкового 
дроту, що містить силікокальцій, забезпечити за-
дану якість сталі з технологічною та економічною 
ефективністю позапічної обробки. 

Для досягнення поставленої задачі в порош-
ковому дроті для позапічної обробки сталі, який 
містить сталеву оболонку і порошковий наповню-
вач із силікокальцієм, відповідно до корисної мо-
делі, порошковий наповнювач складається із силі-
кокальція і хлористого натрію при наступному 
співвідношенні компонентів, мас %: 

силікокальцій 57-73 
хлористий натрій 27-43. 
Порошковий дріт з наповнювачем із силікока-

льція і хлористого натрію застосовують для поза-

пічної обробки розплавів вуглецевих і низьколего-
ваних сталей. 

Для поліпшення таких властивостей сталі як, 
пластичність, корозійна стійкість, структура, вод-
неве розтріскування, ударна в'язкість вводять у 
розплав кальцій. У зв'язку з високою активністю 
кальцію, у чистому вигляді його не застосовують, а 
використовують у вигляді сплавів частіше з крем-
нієм: силікокальцій. При обробленні розплаву по-
рошковим дротом з наповнювачем, що містить 
силікокальцій, у сталерозливному ковші рівень 
засвоєння кальцію залежить від умов перемішу-
вання розплаву. Наявність у складі наповнювача 
порошкового дроту хлористого натрію забезпечує 
перемішування розплаву без застосування проду-
вки інертним газом. Крім цього, забезпечується 
часткова дегазація металу, а також його модифі-
кування. 

Хлористий натрій відноситься до галогенідів 
лужних металів. Тому введення в розплав сталі 
порошкового дроту з наповнювачем, що містить 
хлористий натрій, забезпечує ефект перемішуван-
ня розплаву аналогічно процесу перемішування 
розплаву при продувці інертним газом. 

Введення в розплав порошкового дроту з на-
повнювачем, що містить силікокальцій і хлористий 
натрій, забезпечує умову максимального засвоєн-
ня кальцію, при якій дріт вводиться на визначену 
глибину, на якій після розплавлювання сталевої 
оболонки дроту і порошку краплі, що утворилися, 
устигали б прореагувати зі сталлю до досягнення 
критичної глибини. При чому цей процес активізує 
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одночасно і процес взаємодії хлористого натрію з 
розплавом, внаслідок чого відбувається помірне 
перемішування розплаву, розширюючи при цьому 
область діяння наповнювача в розплаві. 

Дріт, у складі якого силікокальцій по масі % 
більш 73, а хлористого натрію менш 27%, при вве-
денні в розплав не забезпечує достатнього пере-
мішування, що веде до зниження засвоєння каль-
цію, веде до збільшення витрати кальцію без 
одержання заданого ефекту. 

Дріт, у складі якого силікокальцію по масі % 
менш 57, а хлористого натрію більш 43%, при вве-

денні в розплав не забезпечує повну трансформа-
цію глиноземних включень, не забезпечує задану 
десульфурацію. 

Застосування порошкового дроту з наповню-
вачем, що містить у мас % силікокальція 57-73 і 
хлористого натрію 27-43, забезпечує якість металу 
по поверхневих дефектах і неметалевих вкрап-
леннях, а також поліпшує структуру литої заготов-
ки, що відповідає вимогам нормативної докумен-
тації з технологічною та економічною ефективніс-
ефективністю процесу позапічної обробки сталі. 
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