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(57) Способ получения порошкового компо-
зиционного материала, включающий гидра-
тацию дисперсного силикатного вещества
нестабильной кристаллической структуры,
его смешивание в количестве 75-80 об.% с
металлическим порошком и формование ма-
териала, от л ич аю щи йс я тем, что после
формования через материал пропускают
переменный электрический ток промышлен-
ной частоты напряжением 200-230 В в тече-
ние 3-10 с.

Изобретение относится к порошковой
металлургии и может быть использовано как
один из способов получения порошкового
композиционного материала,

Целью изобретения является снижение
удельного электрического сопротивления
материала без увеличения содержания ме-
таллического порошка.

Способ осуществляется следующим оО-
разом.

Неметаллические компоненты - гидро-
силикат нестабильной кристаллической
структуры с отношением CaO/SlO2=0,8 или
асбест смешивают о количестве 75-80 об.%
с металлическим порошком. Формование

осуществляют двухсторонним холодным
прессованием в две стадии: 300 МПа в тече-
ние 15 с и 600 МПа в течение 3-10 с.

В качестве металлического компонента
используются порошки меди, цинка и алю-
миния.

Состав и свойства получаемого порош-
кового композиционного материала приве-
дены в таблице.

Как видно из приведенных данных,
удельное электрическое сопротивление по-
рошкового композиционного материала при
применении предложенного способа снижа-
ется на 3-4 порядка.
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Состав Удельное Параметрь обработки Удельное
компоненты содержание электрическое и, в г ,с электрическое

металла, сопротив- сопротив-
об % ление без ление после

обработки, обработки,
Ом ■ см Ом  ■ см

Медь, 10 6,0 • 107 230 10 6,0 • 107

ГСК 20 7,8 •  Ю" 200 10 4,5 • 102

25 3,0 ■ 104 200 8 9,2 • 101

35 3,1 • 10 2 230 10 3,1 • Юг

Медь, 10 6,9 ■ 107 230 10 6,9 • 107

асбест 20 9,1 • 104 200 9 2,1 • 10*
25 4,3 ■ 104 200 3 1,1 • 102

35 5,4 ■ 102 230 10 5,5 • 102

Цинк, 10 6.6 • Ю7 230 10 6,6 • 107

ГСК 20 7,2 • 104 200 8 9,1 ■ 101

25 3,4 ■ Ю" 200 6 1.0 ■ 102

35 4,5 • 102 230 10 4,6 ■ 102

Цинк, 10 8,5 • 107 230 10 8.5 • 107

асбест 20 9,1 • 104 200 9 1,8 • 102

25 4,3 ■ Ю" 200 8 9,3 • 101

35 5,4 ■ 104 •      230 10 5,5 • 102

Алюминий, 10 6,5 ■ 10 7 230 10 8,5 • 107

ГСК 20 8.1 • 104 200 10 8,1 • Ю4

25 3,3 ■ 104 200 10 3,3 ■ Ю4

35 4,4 * 104 230 10 4,6 • 102

Алюминий, 10 7,8 • 108 230 10 7.8 • 10е

асбест 20 8,8 • 104 200 10 3,8 ■ 1о"
25 4,6 • 104 200 10 4,6 • 104

35 3,9 ■ 104 230 10 4,0 • 102
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