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(57) Гидравлическая прессовая установка,
содержащая станину, размещенный в на
правляющих станины ползун, гидроцилиндр
привода ползуна, матрицу, закрепленный на
ползуне пуансон, а также узел выталкива
ния изделий из матрицы с тягой, соединен
ной с ползуном, о т л и ч а ю щ а я с я  тем,

что узел выталкивания выполнен в виде уста-
новленной в станине ползушки, шариирно
сочлененного со станиной рычага, соединен-
ного стягой и смонтированного с возможно-
стью взаимодействия с ползушкой, вставки,
установленных по обе стороны от вставки
двух плит, соединенных друг с другом по-
средством толкателей, пропущенных сквозь
вставку, причем одна из плит смонтирована
с возможностью взаимодействия с ползуш-
кой, а на другой закреплен полый выталки-
ватель, внутри которого смонтирован
центральный выталкиватель, жестко за-
крепленный на вставке, а пуансон установ-
лен с возможностью взаимодействия с
обоими упомянутыми выталкивателями.

Изобретение относится к прессам с гид-
равлическим приводом, служащим для
штамповки разных по форме изделий и мо-
жет быть использовано как средство малой
механизации для нужд шахт.

Наиболее близким по технической сущ-
ности является гидравлический пресс двойно-
го действия, содержащий станину рамного
типа, приводимые с помощью цилиндров пол-
зун в виде подвижной траверсы и прижим,
матрицу, закрепленный на ползуне пуансон,
а также узел выталкивания изделий из матри-
цы с тягой, соединенной с ползуном [1].

Недостатками этого пресса является
сложность его изготовления и сборки, нали-
чие большого числа цилиндров, а следова-
тельно, малая надежность в работе и малая
производительность, большой вес и гро-
моздкость и как средство малой механиза-
ции он не может быть использован.

Целью изобретения является расшире-
ние технологических возможностей за счет
выталкивания разных по форме изделий из
матрицы.

Указанная цель достигается тем, что в
гидравлической прессовой установке, со-
держащей станину, размещенный в направ-
ляющих станины ползун, гидроцилиндр
привода ползуна, матрицу, закрепленный
на ползуне пуансон, а также узел выталкива-
ния изделий из матрицы стягой. соединенной
с ползуном, согласно изобретению, узел вы-
талкивания выполнен в виде установленной
в станине ползушки, шариирно сочлененно-
го со станиной рычага, соединенного с тягой
и смонтированного с возможностью взаи-
модействия с ползушкой, вставки, установ-
ленных по обе стороны от вставки двух плит,
соединенных друг с другом посредством
толкателей, пропущенных сквозь вставку,
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причем одна из плит смонтирована с воз-
можностью взаимодействия с ползушкой, а
на другой закреплен полый выталкиватель,
внутри которого смонтирован центральный
выталкиватель, жестко закрепленный на
вставке, а пуансон установлен с возможно-
стью взаимодействия с обоими упомянуты-
ми выталкивателями.

Изобретение поясняется чертежом, где
показан общий вид гидравлической прессо-
вой установки, вид сбоку, разрез.

Гидравлическая прессовая установка
для штамповки разных по форме изделий
содержит станину 1, размещенный в на-
правляющих 3 станины ползун 4, гидроци-
линдр 2 привода ползуна, закрепленный на
ползуне пуансон 16, узел выталкивания из-
делий из матриц 5 с тягой 17, соединенный
посредством фланца 15 с ползушкой.

Узел выталкивания изделий из матрицы
5 содержит ползушку 19, рычаг 18, вставку
6, матрицу 7, фланец 13, болты 14. Конструк-
ция вставки 6 состоит из установленных по
обе стороны от вставки двух плит 10 и 11,
соединенных посредством толкателей 9, по-
лый выталкиватель 12, центральный вытал-
киватель 8.

Гидравлическая прессовая установка
работает следующим образом.

Для примера возьмем изготовление
шайб. Перед началом работы в узел пытал-
кивания 5 устанавливают матрицу 7, крепяг
с помощью фланца 13 и болтов 14. К ползуну

5 4 крепят необходимый пуансон 16. Между
матрицей 7 и пуансоном 16 устанавливают
заготовку из листового металла, В рабочий
цилиндр 2 подается высокое давление, и
ползун 4, к которому прикреплен пуансон

10 16, при движении вперед пуансон 16 прижи-
мает заготовку к матрице 7, продавливая
заготовку через матрицу 7. так как узел вы-
талкивания 5 изделий из матрицы с тягой 17
соединен посредством фланца 15 с ползу-

15 ном 4 и при отходе ползуна назад фланец 15
тянет за собой тягу 17, рычаг 18. Рычаг 10
включает в работу ползушку 19. Ползушка
19 толкает плиту 10, а плита 10 через толка-
тели 9 вставки 6 передает движение на

20 плиту 11, к которой прикреплен полый вы-
талкиватель 12. Полый выталкиватель 12 вы-
брасывает готопое изделие. Затем процесс
повторяется. При движении вперед цент-
ральный выталкиватель 8 прорезает в заго-

25 товке отверстие (внутренний диаметр
шайбы) и отходы железа проталкивает о
отверстие а пуансоне, отходы железа (пя-
тачки) по мере накопления выпадают через
отверстие в ползуне 4 наружу.
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