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(57) Изобретение касается обогащения по-
лезных ископаемых и м.б. использовано при
флотации тальксодержащих руд. Цель — сни-
жение расхода реагентов. Пульпу кондицио-

нируют с собирателем, вспенивателем. За-
тем проводят флотацию тальксодержащих
компонентов. В качестве собирателя ис-
пользуют смесь омыленного таллового мас-
ла (ОТМ), кубовых остатков высших жир-
ных спиртов (КОВЖС) и технических лиг-
носульфонатов (ТЛС). Соотношение ТЛС,
КОВЖС и ОТМ составляет 1:2:3—1:4:13.
В растворе ОТМ происходит интенсивное
мицелообразование. Присутствие ТЛС и
КОВЖС способствует стабилизации более
компактных пространственных структур. Это
обеспечивает брльшую избирательность де-
сорбции собирателя на поверхности мине-
ралов. Способ по сравнению с известным
обеспечивает снижение расхода собирателя
в 2,5—3 раза при неизменных технологичес-
ких показателях. 1 з п. ф-лы.

Изобретение относится к обогащению по-
лезных ископаемых и может быть исполь-
зовано при флотационном обогащении
тальксодержащих руд.

Целью изобретения является снижение
расхода реагентов.

Пульпу кондиционируют с собирателем и
проводят выделение тальксодержащих ком-
понентов. В кондиционирование в качест-
ве собирателя вводят смесь омыленного
таллового масла, кубовых остатков высших
жирных спиртов и технических лигносуль-
фонатов, при этом соотношение техничес-
ких лигносульфонатов, кубовых остатков
высших жирных спиртов и омыленного тал-
лового масла составляет 1:2:3—1:4:13.

Использование в качестве собирателя при
флотации талька таллового масла в смеси
с кубовыми статками высших жирных
спиртов и техническими лигносульфонатамн
позволяет получить показатели флотации,
сравнимые с показателями, получаемыми в

# и —-

известном способе, но при общем расходе
реагентов в 2,5—3 раза меньшем.

В растворе омыленного таллового масла
имеет место мицелообразование Добавка тех-
нических лигносульфонатов и высших жир-
ных спиртов к раствору таллового масла
способствует стабилизации более компакт-
ных пространственных структур, что обес-
печивает большую избирательность адсорб-
ции собирателя на поверхности минералов

Раздельное использование таллового мас-
ла, высших жирных спиртов и техничес-
ких лигносульфонатов заметно ухудшает
технологические показатели флотации.

При самостоятельном применении тех-
нических лигносульфонатов процесс флота-
ции талька не осуществим

При самостоятельном применении в ка-
честве собирателя омыленного таллового
масла массовая доля вредной примеси раст-
воримого в НС! железа в концентрате
составляет 5,0%. Способ по сравнению с
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Известным при сравнимых показ.!гелях: вы-
ходе концентрата (46,0 и 45,1%), а также
основных параметрах, определяющих качест-
во тальковых продуктов по ГОСТ2І235-75 —
массовой доле вредных примесей — раствори- с
мого железа (3,0 и 3,1%) и потерях мас-
сы при прокаливании концентрата (7,4
и 7,44%) дает возможность почти в 3 раза
сократить общий расход реагентов.

Технология заявляемого способа состоит
в следующем

Пульпу исходного продукта при соотно-
шении твердого к жидкому, равном 1:2,
обрабатывают 0,5 мин смесью омыленного
таллового масла, кубового остатка высших
жирных спиртов и технических лигносуль-
фонатов при соотношении последних 3:2:1 —-
13:4:1, после чего 3 мин проводят флота-
цию.

Пример. Пробу тальксодержащей рудьі из-
мельчали до крупности 97% класса 0,044 мм;
приготавливали пульпу при соотношении
Т:Ж=1:2 и обрабатывали ее 0,5 мин смесью
таллового масла, кубового остатка высших
жирных спиртов и лигносульфоната при со-
отношении компонентов в смеси соответ-
ственно 3:2:1 и проводили флотацию 5 мин. 25

В результате получили флотоконцен'гра-'-
с содержанием до 85% талька при выходе
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концентрата 46,0%- Содержание растворимо-
го в соляной кислоте железа в концент-
рате 3,0%, потеря массы концентрата прн
прокаливании 7,4%.

Таким образом, предлагаемый способ
позволяет по сравнению с известным полу-
чить сравнимые показатели флотации при
сокращенном в 3 раза расходе реагентов,
г предлагаемый реагентный режим исклю-
чает использование пожароопасного реаген-
та керосина.

Формула изобретения

1. Способ флотации тальксодержащчх
руд, включающий кондиционирование пуль-
пы с собирателем и выделение тальк-
содержащих компонентов, отличающийся
тем, что, с целью снижения расхода ре-
агентоа, в качестве собирателя вводят смесь
омыленного таллового масла, кубовых оста г-
ков высших жирных спиртов и техничес-
ких лигносульфонатов.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем,
что соотношение технических лигносульфа-
тов, кубовых остатков высших жирных спир-
тов н омыленного таллового масла состав-
ляет 1:2:3—1:4:13.
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