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Изобретение относится к огнеупор-
ной промышленности и может быть
использовано при изготовлении конст-
рукционного материала, применяемого
в доменном производстве.

Целью изобретения является сниже-
ние газопроницаемости.

Способ осуществляют следующим об-
разом.

Компоненты шихты в заданном про-
центном отношении смешивают всухую,
затем увлажняют до влажности 3 -
3,5%. Из приготовленной массы прес-
суют образцы при удельном давлении
100 МПа и обжигают в периодической
печи.

руктивного материала, применяемого
в доменном производстве. Изобрете-
ние направлено на снижение газопро-
ницаемости. Для этого в способе из-
готовления самосвязанных карбидкрем-
ниевых огнеупоров из шихты, включаю-
щей карбид кремния, кремний и угле-
родсодержащее связующее, обжиг заго-
товок и их охлаждение в защитной
среде, обжиг ведут в среде аргона
при 1500-1600°С, а охлаждение до
650-700 °С - в среде азота с выдерж-
кой при 1400-1450°С в течение 5 -
6 ч . Газопроницаемость снижается с
0,8-0,9 нПм до 0,02-0,04 нПм, что
позволит повысить стойкость футеров-
ки шахт доменных печей. 1 табл.

Параметры обжига и свойства ма-
териалов приведены в таблице.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ изготовления самосвязанных
карбидкремниевых огнеупоров, включаю-
щий формование заготовок из шихты,
содержащей карбид кремния, кремний
и углеродсодержащее связующее, их об-
жиг и охлаждение в защитной среде,
о т л и ч а ю щ и й с я тем, что,
с целью снижения газопроницаемости,
обжиг ведут в среде аргона при 1500 -
1600°С, а охлаждение до 650 - 700°С -
в среде азота с выдержкой при 1400 -
1450 С в течение 5-6 ч .
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Показатели

Параметры способа
Обжиг:

среда
Q

температура, СОхлаждение:
среда

Выдержка, ч при темпе-
ратуре, °С

Свойства
Пористость открытая, %
Плотность кажущаяся,
г/смэ

Газопроницаемость, HIIN

Предел прочности при
сжатии, МПа
Абразивоустоичивость,
г/(см2 м) КГ5"
Щелочеустойчивость, %
Шлакоустоичивость,
г/см ч
Ползучесть, 7, (при наг
рузке 0,4 МПа и 1400°(
в течение 24 ч)

Известный

• 1

Аргон
1500

Аргон
•

-

18,0

2,56
0 , 9

105

0 , 8

35

1,8

•у

1,5

Содержание остаточного
кремния, % 1.3

способ

2

Аргон
1600

Аргон
_
-

17,0

2,58
0,8

120

0,7
30

1,7

1,0

1.1

Предлагаемый способ

1

Аргон
1500

Азот
5

1400

15,0

2,62
0,02

145

0,2

15

0,5

0 , 3

о»з

2

Аргон
1600

-

Азот
6

1450

14,0

2,64
0,04

152

0,1
10

0 , 3

0 , 2

0 , 5
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