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(54) КОНВЕЙЕРНАЯ ЛЕНТА
(57) Изобретение относится к конвейерно
му оборудованию Цель — повышение на-
дежности работы путем обеспечения пос-

тоянного контроля разрушения элементов
тканевых прокладок Конвейерная лента
включает обкладки 3, каркас с тканевыми
прокладками 2 и связующими слоями (СС) 6
Тканевые прокладки 2 имеют нити основы 4
и утка 5, которые пропитаны СС 6 Маг-
нитный порошкообразный наполнитель 7 ргс-
положен в СС 6 При разрыве нитей
основы 4 или утка 5 изменяется напря-
женность магнитного поля, создаваемого на-
полнителем 7 в СС 6 Таким образом
контролируются состояние ленты и ее ра
ботоспособность 2 ил.
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Изобретение относится к конвейерному
оборудованию, а именно к конвейерным
лентам

Целью изобретения является повышение
надежности работы ленты путем обеспече-
ния постоянного контроля разрушения эле-
ментов тканевых прокладок.

На фиг. 1 изображена конвейерная лен-
та, поперечное сечение; на фиг. 2 — узел I
на фиг 1 (расположение элементов тка-
невых прокладок и связующих слоев)

Конвейерная лента состоит из тканево-
го каркаса 1, включающего одну или нес-
колько тканевых прокладок 2 из нитей.
Ткани каркаса 1 покрыты с обеих сторон
обкладками 3 из резины или поливинил-
хлорида. Элементами тканевой прокладки 2
являются нити основы 4 и угка 5, имею-
щие адгезионные связующие слои 6 из
прослоечной резины или ПВХ. В связующие
слои 6 замешивается перед пропиткой маг- 20
нитный порош кооборазный металлический
наполнитель 7 из феррита бария. Эле-
менты 4 и 5 тканевого каркаса покры-
ваются при изготовлении слоями б в смеси
с наполнителем 7. Таким образом магнит-.
ный наполнитель располагается вокруг ни-
тей прокладок 2

После изготовления и навески на конве-
йер лента намагничивается для работы в
обычном режиме. При работе ленты контроли-
руется разрыв нитей основы 4 и утка 5. При
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порыве этих нитей вместе с ними проис-
ходит разрушение слоев б с магнитным
наполнителем 7. На краях разрыва появ-
ляется усиление напряженности магнитного
поля, как следствие, краевых эффектов, а
далее наступает спад напряженности ввиду
отсутствия наполнителя 7. Контроль обес-
печивается при порыве всего несколько
нитей. Наличие магнитного наполнителя 7 в
слоях 6 позволяет уловить разрушение
внутри ленты под целыми прокладками 2.

В процессе периодических текущих ремон-
тов лента может быть просвечена рентгеновс-
кими лучами, особенно в зонах стыковых
соединений для контроля ее пригодности
к дальнейшей работе. Таким образом
обеспечивается надежная работа ленты.

Формула изобретения

Конвейерная лента, включающая обклад-
ки, каркас с тканевыми прокладками и
связующими слоями для элементов ткане-
вых прокладок, магнитный порошкообразный
наполнитель, отличающаяся тем, что, с целью
повышения надежности работы путем обес-
печения постоянного контроля разрушения
элементов тканевых прокладок, магнитный
порошкообразный наполнитель расположен в
связующих слоях для элементов тканевых
прокладок.
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