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(57) Изобретение относится к огнеупорной
подотрасли и может быть использовано для
производства крупногабаритных сложной
конфигурации изделий, применяемых в фу-
теровках тепловых агрегатов, в частности,
электрометаллургического производства. С
целью повышения равноплотности и тер-
мической стойкости изделий шихта содер-
жит, мзс.%: корунд фракций 3-1 мм 18-42:
1-0.5 мм 29-9, менее 0,5 мм 23-7; этил- или
метилсиликонат натрия 0,05-0.5; дисперс-
ный порошок а-АІгОз - остальное. 1 табл.

Изобретение относится к огнеупорной
подотрасли и может быть использовано для
производства крупногабаритных сложной
конфигурации изделий, применяемых в фу-
теоовках тепловых агрегатов, в частности,
электрометзялургического производства

Целью изобретения является повыше-
ние равноплотносш и термической стойко-
сти изделий.

Компоненты шихты смешивают сухими
в течение 5-6 мин. За это время этил- или
метилсшіиконат натрия обволакивает тон-
кой пленкой поверхность зерен. Затем мас-
су увлажняют и перемешивают еще 2-3 мин.

Приготовленной массой заполняют
формы и подвергают их вибрированию с
амплитудой 0,75 мм и частотой 50 Гц.

Полусухим прессованием образцы в
форме нормального кирпича ппессуют при
давлении 1000 Н/мм2

Обжигают изделия в периодической пе-
чи при 1450-1700°С с выдержкой 6 ч.

Показатели свойств определяют на вы-
резанных образцах (куб со стороной 50 мм).
Показатели равноплотности определяют как
разницу" в плотности между верхом и низом
образца, отнесенной к меньшему их значе-
нию, минусуя полученный результат от еди-
ницы и умножая на 100%

Паралельно готовят шихту по прототипу
и прессованием изготавливают изделие, ко-
торое подвергают обжигу

Конкретные составы шихт и результаты
испытаний образцов приведены в таблице.

Ф о р м у "л а и з о б р е т е н и я
Шихта для изготовления корундовых ог-

неупорных изделий, содержащая корунд,
тонкомолотый а- АІ2О1 и временное связу-
ющее, отл и ч.а ю ща я с я тем что.сцелью
повышения равноплогности и термической
стойкости изделий, она содержит корунд
фракций 3-1 мм. 1-0,5 мм и менее 0,5 мм, а-
АІгОз ~ фракции ниже 0 06 мм с содержани-
ем 75-80% фракции ниже 0 01 мм, а в каче-
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стве временного связующего - этил- или
метилсиликонэт натрия при следующем со-
держании компонентов, мас.%:

Корунд фракций 3-1 мм 18-42
Фракции 1-0,5 мм 9-29

Фракции менее 0,5 мм 7-23
Этил- или метиясиликонэт
натрия 0 05-0,5
Указанный а-АігОз Остальное.

Состав и показатели
^ hrtU г* Т D

свойств

Состав шихты, нас.%'.
Ко ру нд, фра к ций,мм:

3-1
1-0.5
Менее 0,5

Тонкомолотый еб -А1 г 0 3

фракций ниже 0,06 мм.
в т . ч . с фракцией ни>не
0,01 мм 75-80%
Этилсиликонат натрия
Метилсиликонат натрия

Способ формования

Показатели свойств:
Влагосодержание мзс-
сы* %
Предел прочности при
сжатии, Н/мм2

Пористость открытая,%
Термостойкость теп-
лосмен< О300°С - во-
да)
Равноплотность, %

t

18
29
23

29,95
0.05
-
Вибро-
лит.

6,8

12*1,1
}8*ї

3
96

Образец изделия

2

18
29
23

J

29=95
-
0.05
Вибро-
лит.

6,6

^26,7
18,0

3
97

і » і

9
7

-
0.25
Вибро-
лит.

6,3

ЙЗ.О
16,7

2
96

- h

зо
19
15

35,5

0.5
Вибро-
лит„

6,2

1*10,2
3 6 , 5

*
3
97

I" 5

30
19
15

35.95
-
0,05
Вибро-
лит.

3,4

139,6
»7,6

2
95
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