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дельной бабки на подшипниках качения, ре-
гулируемых при помощи гидрошайбы с систе-
мой отверстий и плунжерами, установлен-
ной на посадочном диаметре шпинделя, и
систему подвода давления, отличающийся
тем, что, с целью удобства регулировки шпин-
деля в опорах качения, с торца шпинделя
выполнено отверстие для подвода давления,
связанное с плунжерами гидрошайбы, а узел
снабжен штуцером, фиксирующим гидро-
шайбу от проворота, установленным в вы-
полненном на посадочном диаметре шпин-
деля занижении.
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Изобретение относится к станкостроению
и может найти применение в тяжелых то-
карных станках

Цель изобретения — удобство регулиров-
ки шпинделя в опорах качения за счет конт-
роля его радиального и осевого биения без
снятия рабочего давления в системе подвода.

На чертеже изображен шпиндельный узел
тяжелого токарного станка в опорах качения

Шпиндельный узел содержит шпиндель 1,
смонтированный в подшипниках 2 качения,
закрепленных гидрошайбой 3, в которую
ввинчен штуцер 4 с системой уплотняемых
отверстий. На гидрошайбе 3 установлено
кольцо 5, уплотняющее кольцевую проточку
6. На шпинделе 1 смонтирована упорная
шайба 7 с гайками 8 и упорными винтами
9, которая зафиксирована упорным кольцом
10. Через систему отверстий II и 12 и коль-
цевую проточку б давление подается в по-
лости плунжеров 13.

Регулировка шпинделя в опорах качения
осуществляется следующим образом.

Давление Р подается через систему уп-
лотненных отверстий 11, выполненных в
шпинделе 1, штуцере 4, гидрошайбе 3, в
кольцевую проточку 6, уплотненную коль-
цом 5, которая соединена отверстиями 12 с
полостями плунжеров 13. Под действием дав-
ления плунжеры выдвигаются влево, упи-
раясь в упорную шайбу 7, зафиксирован-

10 ную на шпинделе I кольцом 10. После этого
гидрошайба 3 начинает перемещаться впра-
во и своим буртом смещает подшипник 2 по
конической части шпинделя 1. Для проверки
точности регулировки подшипника 1 враща-
ют шпиндель и замеряют радиальное и осе-

*-> вое биение.
При удовлетворительных результатах

винтами 9 и гайками 8 фиксируют гидро-
шайбу 3 в заданном положении. Давление Р
снимают Занижение на шпинделе и штуцер

20 4 предотвращают гидрошайбу 3 от проворо-
та при вращении шпинделя 1.
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