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(54) (57) ЗАДНЯЯ БАБКА ТЯЖЕЛОГО
ТОКАРНОГО СТАНКА, содержащая уста-
новленные в корпусе шпиндель с вра-
щающимся центром и планшайбой» меха-
низм выдвижения шпинделя с парой
винт-гайка и механизм силового

поджима, о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что, с целью повышения жест-
кости системы СПИД и надежности
зажима, корпус бабки выполнен в
виде двух частей верхняя из которых
со смонтированным шпинделем, установ-
лена с возможностью осевого переме-
щения, при этом механизм выдвижения
шпинделя закреплен на корпусе -бабки
соосно шпинделю, а механизм силового
поджима выполнен в виде поршня, уста-
новленного в корпусе механизма вы-
движения и сопряженного с гайкой вин-
товой пары и через введенный в уст-
ройство датчик силы в виде однопо-
лостного гидроцилиндра - с верхней
частью корпуса бабки.
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Изобретение относится к стан-

костроению и может быть использовано

в конструкциях задних бабок тяжелых

токарных станков.

Целью изобретения является повыше-

ние жесткости системы СПИД и надеж-

ности зажима путем исключения опроки-

дывающих моментов, действукших при

фиксации бабки.

На чертеже показана задняя бабка,

разрез.

Задняя бабка состоит из неподвиж-

ного корпуса 1, внутри которого смон-

тирован механизм выдвижения и поджи-

ма шпинделя, состоящего из червяка

и червячного колеса 2, смонтирован-

ного на винте 3, на котором смонтиро-

ваны гайка 4, поршень 5, датчик 6

усилий. В поршне 5 выполнена полость

А, соединенная с насосной станцией.

В подвижной части / смонтирован шпин-

дель 8 в опорах, на левом конце

которого установлена планшайба 9 с

вращающимся центром 10» находящимся

в контакте с обрабатываемой деталью

П . Задняя бабка установлена на'ста-

нине J 2,

Бабка работает следующим об-

разом.
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Для холостого хода корпуса 1 и

подвода центра к детали включаются

редуктор 2 перемещения с парой

вині З - гайка 4. При вращении вин-

та 3 от червячной пары редуктора 2,

гайка 4 перемещается вперед и своим

буртом упирается в поршень 5. Пор-

иень 5 начинает перемещаться и че-

рез пакет тарельчатых пружин и кор-

пус датчика 6 осевых усилий толкает

подвижную часть 7 со смонтированным

шпинделем 8, планшайбой 9 и вра—-

щающимся центром 10.

После еоприкосновения центра 10

с деталью I1 механизм выдвижения

подвижной части 7 отключается.

Следующим этапом работы являет-

ся силовой поджим детали.

В полость А подают давление и
через пакет тарельчатых пружин и дат-
чик осевых усилий производят осевой
поджим детали. Осєзое усилие конт-

25 ролируется через манометр М, который
введен с датчика 6 осевых усилий.
Поршень 5 фиксируют гайкой 4. После
фиксации давление в полости А снима-
ется .
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