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МАТЕРИАЛА ДЛЯ ПНЕВМОТРАНСПОРТИРОВА-

НИЯ ПО ТРУБОПРОВОДУ, включающий фор-

мирование порции материала с исполь-

зованием ледяной оболочки, о т л и -

ч а ю щ и й с я тем, что, с целью

повышения производительности, сыпу-

чий материал в процессе формирования

порции увлажняют, замораживают на-

ружный слой входящего в порцию мате-

риала, после чего порцию материала

орошают холодной водой до образова-

ния ледяной оболочки.
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Изобретение относится к области

пневматического транспортирования

сыпучего материала по трубопроводу

и может быть использовано для пере-

мещения горной массы на значительные

расстояния.

Целью изобретения является увели-

чение производительности пневмотран-

спортирования.

На чертеже представлена схема

процесса подготовки сыпучего мате-

риала к пневмотранспортированию.

Способ осуществляется следующим

©бразом.

Сыпучий материал подают в увлаж-

нительную камеру, где его увлажняют

распыленной водой, затем в дозирую-

щее устройство, где-увлажненный ма-

териал дозируют. Дозу увлажненного

материала помещают в формовочное

устройство и, поступательно переме-

щая ее вдоль формовочных стенок,

производят интенсивный отвод тепла,

затем брикет с замороженным перифе-

рийным слоем подают в оросительную

камеру, где его орошают водой до об-

разования на его поверхности ледяной

корки, после чего обледенелый брикет

подают в трубопровод для пневмотран-

спортирования.

Примером для осуществления спосо-

ба может служить установка для пнев-

матического транспортирования щебен-

ки фракционного состава до 30 мм по

трубопроводу диаметром 0,5 м.

Щебенка 1 поступает в увлажнитель-

ный бункер 2, где ее увлажняют водой,

распыляемой посредством форсунок 3.

Расход воды на каждые 100 кг щебенки

5 составляет 2,5л. Увлажненную щебен-

ку подают в дозатор 4. Дозу увлажнен-

ной щебенки Массой 400 кг помещают

в формовочное устройство 5, представ-

ляющее собой цилиндрическую камеру

Ю диаметром О,A3 м, длиной 1,5 м, от

стенок которой производят интенсивг

ный отвод тепла до температуры

225 К при помощи серийно выпускаемо-

го агрегата АГК-56, и толкателем

15 6 щебенку поступательно перемещают

вдоль формовочных стенок со средней

скоростью 0,1 м/с. Длительность та-

кого формирования брикета 7 с одно-

временным контактным замораживанием

20 периферийного слоя составляет около

14 с. После этого брикет проводят

через оросительную камеру 8, где его

орошают водой через форсунки 9 в те-

чение 20 с. За это время на поверх-

25 ности брикета нарастает ледяная

оболочка 10, толщиной 0,03 м. После

этого готовый к пневмотранспортиро-

ванию обледенелый цилиндрический бри-

кет 11 из замороженной щебенки мас-

30 сой 400 кг, длиной 1 м, диаметром

%
 0,49 м, коэффициентом трения 0,02

подают в трубопровод 12 для пне-

вмотранспортирования при помощи

всасывающей воздуходувной маши-

35 ны 13.
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