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(57) 1. Респіратор, що містить фільтруючу півмас-
ку, притискний елемент, провушини, утворені віді-
гнутими кутами півмаски, наголів'я, який відрізня-
ється тим, що півмаска виконана з двох однакових 
частин у вигляді рівнобедреної трапеції, скріпле-
них швом із трьох найменших сторін. 
2. Респіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
провушини утворені відігнутими назовні кутами 
півмаски і закріплені проплавлянням двох отворів 
для встановлення наголів'я. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до області засо-
бів індивідуального захисту органів дихання люди-
ни від впливу аерозолів і може застосовуватися в 
гірничодобувній, будівельній, металургійній і інших 
галузях промисловості. 

В даний час широке використання в промис-
ловості одержали протиаерозольні респіратори з 
фільтруючою півмаскою (легкі респіратори). Вди-
хуване повітря обчищається від шкідливих домі-
шок, що вміщуються в ньому, безпосередньо ма-
теріалом півмаски. Оскільки такі респіратори є 
респіраторами одноразового використання, вели-
ке значення має простота технології виготовлення 
і низька собівартість. 

Відомий респіратор [патент України №68746 
А, А62В7/00, Α62В7/10] маючий фільтруючу півма-
ску, виконану з трьох частин еліпсовидної форми, 
сполучених між собою двома швами, носовий за-
тискач і наголів'я. Наголів'я у виді еластичного 
шнура просмикнуто у провушини, утворені відігну-
тими краями півмаски, прикріпленими швами до 
півмаски. Для виключення можливості злипання 
півмаски при диханні внаслідок зволоження її під 
час експлуатації, між шарами півмаски встановле-
на розпірка. Даний респіратор обрано прототипом. 

Недоліками відомого респіратора є: складність 
технології його виготовлення, обумовлена наявні-
стю трьох частин, з'єднання яких провадиться 
двома швами. Крім того, оскільки розташування 
швів не забезпечує достатньої каркасності півмас-
ки, необхідна установка розпірки. Збільшення чис-
ла операцій при виготовленні півмаски підвищує її 
собівартість. Еліпсовидна форма частин півмаски 

сприяє значній кількості відходів матеріалу при 
викроюванні заготовок. 

У основу розробки поставлена задача ство-
рення респіратора простого, надійного в експлуа-
тації, що має малі відходи матеріалу та низьку 
собівартість при виготовленні, шляхом виконання 
півмаски з двох частин трапеціїдальной форми, 
сполучених швом по трьох сторонах, а також за-
кріпленням провушин проплавленням у них двох 
отворів для втягування наголів'я. 

Поставлена задача вирішується тим, що у ре-
спіратора, що містить фільтруючу півмаску, прити-
скний елемент, провушини, що виконані з відогну-
тих кутів, та наголів'я. Півмаска виконана з двох 
однакових частин у вигляді рівнобедреної трапеції, 
скріплених швом із трьох найменших сторін, кути 
півмаски біля основи трапеції відігнуті назовні і 
закріплені до півмаски з проплавлянням отворів 
для втягування наголів'я. 

Виконання півмаски з двох однакових частин і 
форма цих частин значно спрощує технологію ви-
готовлення півмаски і знижує до мінімуму кількість 
відходів матеріалу. Крім того, наявність тільки од-
ного скріплюючого шва, дозволяє легко автомати-
зувати процес виготовлення. Наявність суцільного 
шва по горизонтальній осі симетрії півмаски за-
безпечує її каркасність на обличчі, яка попереджує 
злипання півмаски в процесі експлуатації. Закріп-
лення провушин до півмаски при проплавленні в 
них отворів для наголів'я, спрощує технологію ви-
готовлення респіратора. 

На Фіг.1 зображений респіратор, що заявля-
ється. Він містить півмаску 1, виконану з двох час-
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тин у вигляді рівнобедреної трапеції, та скріплених 
швом 2. У провушинах 3, утворених відігнутими 
назовні кутами півмаски проплавлені отвори 4, у 
які встановлено гумово-тканевий шнур з утворен-
ням двох гілок наголів'я 5. На зовнішній поверхні 
півмаски в області перенісся приклеєний носовий 
затискач 6.  

Виготовлення респіратора здійснюється на-
ступним чином: 

На рулононакопичувач встановлюються декі-
лька рулонів нетканого матеріалу у встановленій 
послідовності. Полотна з кожного рулону сполуча-
ються між собою та потрапляють у пристрій для 
виготовлення одночасно двох заготовок шляхом 
термозварювання. Заготовки мають форму рівно-
бедреної трапеції, причому розгорнуті на 180° од-
на до одної. На наступній операції робиться зами-
каючий зварювальний шов. Потім, по черзі 
загортаються назовні кути отриманої півмаски, та 

утворюють провушини 3, проплавлянням двох 
отворів 4. У проплавлені отвори встановлюється 
гумово-тканевий шнур 5. На зовнішній поверхні 
півмаски в області перенісся кріпиться носовий 
затискач 6. 

Всі операції по виготовленню респіратора, 
крім встановлення оголів'я і закріплення носового 
затискача, провадяться у автоматичному режимі. 

Технічним результатом запропонованої конс-
трукції респіратора є забезпечення достатньої 
каркасності півмаски завдяки наявності жорсткого 
шву. Форма півмаски дозволяє одночасно вигото-
вляти її із незначними відходами матеріалу. Прос-
тота конструкції респіратора, технологія його виго-
товлення й економія матеріалу, сприяють низькій 
собівартості виробу. Відсутність каркасних розпі-
рок роблять його привабливим для користувача, 
зручним при складанні, транспортуванні та вико-
ристанні. 
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