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(54)(57) СПОСОБ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТ-
КИ ДВИЖУЩЕГОСЯ ПРОКАТА, преимуще-
ственно листа и полосы, включающий
нагрев до температуры свыше Ас и
охлаждение с чередованием воды и воз-
духа, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что, с целью сокращения длительнос-
ти обработки и повышения ударной
вязкости металла, прокат в периоды
охлаждения на воздухе подвергают из-
гибным знакопеременным пластичес-
ким деформациям.
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Изобретение относится к металлур-
гии, в частности к термической обра-
ботке металлов.

Цель изобретения - сокращение
длительности процесса термической
обработки и повышение уровня ударной
вязкости металла.

П р и м е р . Листы стали марки
О9Г2 толщиной 8 мм нагревают до 930 С
и охлаждают попеременно воздухом и
водой в следующей последовательности:
воздух 8 с до 9t0°С» вода 4,3 с
до 65О°С, воздух 12 с до 625°С и во-
да 7,2 с до полного охлаждения. Во
время охлаждения воздухом листы
подвергают изгибкому знакопеременно-
му деформированию в 18-ти роликовом
агрегате с шахматным расположением
роликов. Общая продолжительность
обработки составляет 31,5 с .

Обработку листов известным спо-
собом осуществляют по следующей т е х -
нологии: нагрев до 930 С, охлаждение
на воздухе в течение 20 с , охлаждение
водой 4,3 с, снова на воздухе в
течение 6,8 с и окончательно водой -
7,2 с . Общая продолжительность об-
работки 46,3 с . Обработка осуществляв
ется в агрегате роликового типа
с оппозитно расположенными ролика-
ми, разделенном на секции охлаж-
дения водой и воздухом по ходу движе-
ния л и с т а .

Механические свойства обработан-
ных листов представлены в таблице.

5 Обработ-
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Механические свойства

КСИ-40,
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Изве-

стный
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15 латае-

мый

650 450

650 450

19

13

0,83

К 24

20 Осуществление пластической дефор-

мации знакопеременным изгибом в

периоды охлаждения проката на воз-

духе ускоряет пооцессы структуро-

образования и способствует повышению

25 ударной вязкости за счет измельче-

ния структуры металла.

Полученные"результаты показывают,

что обработка по предлагаемому спо-

собу обеспечивает сокращению длитель-

ности процесса примерно на одну

треть (31,5 с вместо 46,3 с) и повы-

шение ударной вязкости ча 50%.
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