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(57) Изобретение относится к электротехнике, а
именно к высоковольтным подвесным изоляторам
Цепь изобретения - повышение механической
прочности и эксплуатационной надежности Изоля-
тор содержит соосно установленные шапку 1 с
опорной поверхностью, стержень 2 с опорной го-
ловкой и изоляционную деталь 4 состоящую ич го-
ловки 5 с внутренней б и наружной 7 боковыми по-
верхностями и тарелки, выполненных как одно це-
лое при этом на поверхность головки 5 изоляцион-
ной детали 4 нанесено влагостойкое покрытие в
зонах ее взаимодействия с металлической армату-
рой изолятора 2 зп ф - лы, 1 ил
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относится к электротехни-
ке, а именно к высоковольтным изолирую-
щим элементам для подвески проводов
линий электропередачи.

Целью изобретения является повыше-
ние механической прочности и эксплуатаци-
онной надежности изолятора.

На чертеже представлен высоковольт-
ный подвесной изолятор, общий вид.

Изолятор содержит шапку 1, стержень
2, соединенные связкой 3 с изоляционной
деталью 4, имеющей головку 5 цилиндриче-
ской формы с внутренней 6 и наружной 7
боковыми поверхностями.

В зоне взаимодействия изоляционной
детали 4 с металлической арматурой на уча-
стках с максимальным напряжением в зке-
плуатациокном режиме в головке 5
нанесено влагостойкое покрытие, а именно
на внутренней боковой поверхности 6 по-
крытие 8, а на наружной боковой поверхно-
сти 7 - покрытие 9.

Изготовление изоляционной детали 4
производится путем прессования из рас-
плава стекла с последующим охлаждением
- закалкой. После охлаждения изоляцион-
ной детали 4 до 50-300°С на внутреннюю 6
и наружную 7 боковые поверхности головки
5 наносится влагостойкое покрытие.
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Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

1. ВЫСОКОВОЛЬТНЫЙ ПОДВЕС-
НОЙ ИЗОЛЯТОР, содержащий тарельча-
тую изоляционную деталь с головкой, 35
поверхность которой покрыта влагостой-
ким покрьгиом, металлическую арматуру
в виде стержня к шапки, соединенные
с изоляционной деталью с помощью
связки, отличающийся тем, что, с целью
повышения механической прочности и
эксплуатационной надежности, влаго-
стойкое покрытие нанесено на поверх-
ность гопоаки изоляционной детали в
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Сборка изолятора осуществляется сле-
дующим образом

Сначала в шапку 1 с порцией связки 3
вводится головка 5 изоляционной детали 4,
затем во внутреннюю полость головки 5 изо-
ляционной детали 4 помещается стержень
2, и указанная полость заполняется связкой
3. После этого производится уплотнение
связки 3 при помощи вибрации и изолятор
подвергается специальной термовлэжност-
ной обработке для ее отверждения. При
сборке сі ержень 2 фиксируется в соосном с
изоляционной деталью 4 положении специ-
альными центральными вкладышами (на
чертеже не показано).

В качестве влагостойких покрытий мо-
гут быть применены полиуретановые покры-
тия, лаки на основе меламина (например,
лакММЛ-133)ит.д.

Благодаря наличию влагостойкого по-
крытия, которое должно быть нанесено в
процессе изготовления изоляционной дета-
ли в процессе ее охлаждения в интервале
температур 50-300°С. достигается сниже-
ние массы изолятора и повышение механи-
ческой прочности, а следовательно, и
эксплуатационной надежности подвесных
изоляторов.

зонах ее взаимодействия с металличе-
ской арматурой изолятора.

2. Изолятор по п. 1, отличающийся
тем, что влагостойкое покрытие нанесе-
но на внутреннюю боковую поверхность
головки изоляционной детали в зоне
взаимодействия с опорной головкой
стержня.

3. Изолятор по п.1, отличающийся
тем, что влагостойкое покрытие нанесе-
но на наружную боковую поверхность
головки изоляционной детали в зоне
.взаимодействия с внутренней поверхно-
стью шапки.
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