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(57) 1. Гайка, содержащая корпус с внутрен-
ней резьбой и радиальными прорезями со
стороны неопорного торца, о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что радиальные прорези выполне-
ны на несущей части гайки по всей ее толщи-
не, а образующая нарезки резьбы имеет
криволинейную форму.

2. Гайка по п . 1 , о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что она выполнена из материала с термиче-
ской "памятью формы".

3. Гайка по п.2, от л и ча ю ща я с я тем.
что она выполнена из нитинола.
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Изобретение относится к машинострое-
нию и может быть использовано для соеди-
нения деталей.

Известна гайка, содержащая корпус с
внутренней резьбой и радиальными проре-
зями со стороны неопорного торца [1].

Известная гайка обеспечивает стопоре-
ние резьбового соединения, но не перерас-
пределяет нагрузку по виткам резьбы.

Целью изобретения является повыше-
ние нагрузочной способности путем пере-
распределения нагрузки по виткам.

Поставленная цель достигается тем, что
в изобретении радиальные прорези выпол-
нены на несущей части гайки по всей ее
толщине, образующая нарезка резьбы име-
ет криволинейную форму, при этом гайка
выполнена из материала с термической "па-
мятью формы", например, из нитинола.

На фиг. 1 изображена гайка в разрезе; на
фиг.2 - вид сверху.

Гайка содержит корпус в виде пустоте-
лого цилиндра с внутренней резьбой По
толщине гайки выполнены продольные ра-

диальные прорези клиновой или криволи-
нейной формы, причем опорная часть гайки
выполнена без прорезей.

Нарезка резьбы производится в нагре-
том состоянии корпуса гайки

Работает соединение следующим обра-
зом, вворачивание крепежного элемента
осуществляется в нагретую гайку, которая в
этом состоянии имеет цилиндрическую на-
резку. При остывании гайки, выполненной
из материала с термической "памятью фор-
мы", происходит поперечное перемещение
нарезки гайки по радиусу к оси крепежного
элемента. Рабочая поверхность гайки пере-
мещается в горизонтальном направлении,а
рабочая поверхность крепежного элемента
перемещается в вертикальном направле-
нии. После остывания цилиндрическая по-
верхность н а р е з к и становится
криволинейной.

Таким образом верхние витки нарезки
крепежного элемента перемещаются вверх
относительно перегруженных нижних вит-
ков. При этом верхние витки гайки дополни-
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тельно нагружаются, а на нижние витки при-
ходится меньшая часть нагрузки, т.к. общая
нагрузка на резьбовое соединение остается
постоянной. Таким образом, перераспреде-
ление нагрузок производится путем созда-
ния деформаций, обратных фактическим

правлении винта, необходимая для вырав-
нивания распределения нагрузок по виткам,
будет нелинейной, например, по параболе.

Изменяя марку материала гайки, толщи-
ну ее тела, величину прорези, параметры
резьбы, добиваются равномерного распре-

нагрузкам. Кривая деформация в осевом на- деления нагрузки по виткам резьбы.

Фиг1

9иг 2

Упорядник Техред М.Моргентал Коректор Л Филь

Замовлення 4053 Тираж . Підписне
Державне патентне відомство України,

254655. ГСП, Київ-53, Львівська пл.. 8

Відкрите акціонерне товариства "Патент", м Ужгород. вул.Гзгаріиа 101


