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(57) 1. Конструкція для приєднання хвостовика, що 

дозволяє здійснювати у знімний спосіб приєднання 
хвостовика ріжучого інструмента до трубчастого 
отвору для приєднання хвостовика єдиним рухом, 
даний хвостовик має на ділянці свого базового 
кінця угнуту ділянку для утримання частини зчіп-
лювального елемента, і отвір для приєднання хво-
стовика зроблений таким чином, що: зчіплюваль-
ний елемент виступає радіально всередину від 
внутрішньої периферійної поверхні отвору для 
приєднання хвостовика і може рухатись радіально 
назовні від нього; поздовжній напрямок отвору для 
приєднання хвостовика тягнеться у корпусній час-
тині оправки в аксіальному напрямку оправки; і 
верхній кінець отвору для приєднання хвостовика 
відкривається на верхній кінцевій поверхні корпус-
ної частини, де: 
отвір подачі охолоджувача сформований у 
центральній частині корпусної частини у радіаль-
ному напрямку корпусної частини і є суміжним до 
боку базового кінця отвору для приєднання хвос-
товика, так що верхній кінець отвору подачі охо-
лоджувача сполучається з отвором для приєднан-
ня хвостовика; 
корпус клапана розташований у верхній кінцевій 
частині отвору подачі охолоджувача у такий спо-
сіб, щоб бути рухомим у напрямку боку базового 
кінця, і ущільнюючий елемент розташований у 
положенні отвору подачі охолоджувача, котре зна-
ходиться ближче до боку верхнього кінця, ніж кор-
пус клапана, і контактує з корпусом клапана, утво-

рюючи герметичне з'єднання між корпусом клапа-
на та ущільнюючим елементом; 
перша втулка розташована в отворі для приєд-
нання хвостовика у такий спосіб, що: базовий кі-
нець хвостовика контактує з верхнім кінцем першої 
втулки, спричинюючи рух першої втулки у напрям-
ку боку базового кінця в аксіальному напрямку; 
натискна частина контактує з корпусом клапана 
через цей рух першої втулки, спричинюючи відо-
кремлення корпусу клапана від ущільнюючого 
елемента; у положенні, в якому хвостовик не кон-
тактує з верхнім кінцем першої втулки, зовнішня 
периферійна поверхня першої втулки, що має зов-
нішній діаметр, у значній мірі однаковий з діамет-
ром отвору для приєднання хвостовика, спричи-
нює радіальний рух зчіплювального елемента 
назовні від внутрішньої периферійної поверхні 
отвору для приєднання хвостовика; і 
робочий елемент корпусу клапана, що має на сво-
єму базовому кінці натискну частину, котра натис-
кує на корпус клапана, спричинюючи відокремлен-
ня корпусу клапана від ущільнюючого елемента, і 
має на своєму верхньому кінці контактну поверх-
ню, з якою контактує хвостовик, поміщений в отвір 
для приєднання хвостовика. 
2. Конструкція для приєднання хвостовика за п. 1, 
яка відрізняється тим, що в ній перша втулка і 

робочий елемент корпусу клапана інтегрально 
з'єднані між собою. 
3. Конструкція для приєднання хвостовика за п. 1, 
яка відрізняється тим, що в ній корпус клапана та 

робочий елемент корпусу клапана інтегрально 
з'єднані між собою. 
4. Конструкція для приєднання хвостовика за п. 1 
або 2, яка відрізняється тим, що в ній: 

зовнішній діаметр хвостовика встановлений таким, 
що даний хвостовик може бути введений в отвір 
для приєднання хвостовика у положенні, в якому 
зчіплювальний елемент змістився радіально назо-
вні від внутрішньої периферійної поверхні отвору 
для приєднання хвостовика; 
угнута ділянка сформована у частині базового 
кінця хвостовика і має подовжену форму, таку, що 
хвостовик може рухатись в аксіальному напрямку 
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оправки на попередньо визначену відстань у по-
ложення, в якому частина зчіплювального елемен-
та утримується в угнутій ділянці; і 
перша втулка спричинює відокремлення корпусу 
клапана від ущільнюючого елемента у положенні, 
в якому зчіплювальний елемент розташований у 
положенні базового кінця подовженої угнутої діля-
нки хвостовика, і перша втулка не спричинює відо-
кремлення корпусу клапана від ущільнюючого 
елемента у положенні, в якому зчіплювальний 
елемент розташований у положенні верхнього 
кінця подовженої угнутої ділянки хвостовика. 
5. Конструкція для приєднання хвостовика за будь-
яким із пп. 1, 2 або 4, яка відрізняється тим, що в 

ній: 
уздовж колового напрямку отвору для приєднання 
хвостовика сформована кільцеподібна зчіплюва-
льна угнута ділянка у положенні боку верхнього 
кінця отвору для приєднання хвостовика, котре 
суміжне з верхнім кінцем ділянки, де перша втулка 
рухається в аксіальному напрямку, і утримуючий 
кільцевий елемент розміщений на зчіплювальній 
угнутій ділянці у такий спосіб, що має внутрішній 
діаметр, який є ділянкою мінімального діаметра, 
трохи менший, ніж зовнішній діаметр базового 
кінця хвостовика, і зовнішній діаметр, який є ділян-
кою максимального діаметра, більший, ніж зовніш-
ній діаметр угнутої ділянки у вільному положенні, 
щоб мати таку хвилясту кільцеву форму, що час-
тина елемента утримуючого кільця виступає раді-
ально назовні від віртуального досконалого кола, і 
інша частина виступає всередину від віртуального 
досконалого кола, і щоб вона була сформована 
таким чином, що радіально виступаюча назовні 
частина буде деформівною в аксіальному напрям-
ку отвору для приєднання хвостовика; і 
навколо зовнішнього периферійного краю базово-
го кінця хвостовика утворена скошена ділянка у 
такий спосіб, що зовнішній діаметр верхнього кінця 
кулачкової ділянки менше, ніж ділянка мінімально-
го діаметра утримуючого кільцевого елемента. 
6. Конструкція для приєднання хвостовика за п. 5, 
яка відрізняється тим, що в ній: 

товщина стінки корпусної частини, на якій розта-
шований зчіплювальний елемент, встановлена 
меншою, ніж розмір зчіплювального елемента у 
напрямку товщини даної стінки; 
опорний отвір для підтримки зчіплювального еле-
мента утворений на стінці таким чином, що він 
простягається у напрямку, перпендикулярному до 
аксіального напрямку, так що радіально внутрішній 
кінець опорного отвору відкривається на внутріш-
ній периферійній поверхні отвору для приєднання 
хвостовика у межах області, де перша втулка ру-
хається в аксіальному напрямку в отворі для при-
єднання хвостовика, і радіально зовнішній кінець 
опорного отвору відкривається на зовнішній пери-
ферійній поверхні стінки; 
перший пружний елемент розташований на боці 
базового кінця першої втулки в отворі для приєд-
нання хвостовика для зміщення першої втулки, 
спричиняючи контактування верхнього кінця пер-
шої втулки з утримуючим кільцевим елементом; і 
друга втулка, що включає першу кулачкову повер-
хню, яка виступає радіально всередину, та другу 

кулачкову поверхню на її внутрішній периферійній 
поверхні, розташована на зовнішньому перифе-
рійному боці корпусної частини у такий спосіб, що 
є рухомою в одному із напрямків до верхнього 
кінця і до базового кінця в аксіальному напрямку 
оправки, щоб мати можливість натискувати на 
зчіплювальний елемент у радіальному напрямку 
всередину в опорному отворі першою кулачковою 
поверхнею у положенні, в якому друга втулка ру-
хається в одному із зазначених вище напрямків, і 
щоб мати можливість утримувати зчіплювальний 
елемент у радіальному напрямку назовні другою 
кулачковою поверхнею у положенні, в якому друга 
втулка не рухається, на другу втулку може діяти в 
одному із зазначених вище напрямків пружна сила 
другого пружного елемента, спричиняючи утри-
мання частини зчіплювального елемента в угнутій 
ділянці хвостовика, і друга втулка може утримува-
тись від руху під дією пружної сили другого пруж-
ного елемента, так що зчіплювальний елемент 
здатен рухатись у радіальному напрямку назовні в 
опорному отворі. 
7. Конструкція для приєднання хвостовика за будь-
яким із пп. 1, 2 та 4-6, яка відрізняється тим, що в 

ній: 
перший канал, що подає охолоджувач, верхній 
кінець якого сполучений з отвором подачі охоло-
джувача і базовий кінець якого розкритий на зов-
нішній периферійній поверхні корпусної частини, 
сформований у корпусній частині оправки; 
фіксуючий елемент, що включає: другий канал, 
який подає охолоджувач, котрий має кільцеподіб-
ний канал, що відкривається на внутрішній пери-
ферійній поверхні даного фіксуючого елемента; 
третій канал, котрий подає охолоджувач, верхній 
кінець якого сполучений з базовим кінцем другого 
каналу, що подає охолоджувач, і базовий кінець 
якого розкритий на зовнішній периферії фіксуючо-
го елемента; і трубчасту корпусну частину, котра 
несе отвір, який в обертальний спосіб підтримує 
корпусну частину на зовнішньому периферійному 
боці, розташований на зовнішньому периферійно-
му боці корпусної частини у такий спосіб, що верх-
ній кінець другого каналу, який подає охолоджу-
вач, сполучений з базовим кінцем першого каналу, 
що подає охолоджувач; і 
механізм, який регулює витрату охолоджувача, 
котрий здатен змінювати поперечний переріз тре-
тього каналу, що подає охолоджувач, розміщений 
на третьому каналі, котрий подає охолоджувач, 
фіксуючого елемента. 
8. Конструкція для приєднання хвостовика за п. 7, 
яка відрізняється тим, що в ній механізм, котрий 

регулює витрату охолоджувача, включає: конусний 
отвір, який створений на третьому каналі, що по-
дає охолоджувач; конусний серцевинний елемент, 
котрий має зовнішню форму, яка відповідає конус-
ному отвору; та нарізний механізм, котрий здатен 
спричинювати рух конусного серцевинного елеме-
нта у напрямку близько до або від конусного отво-
ру. 
9. Конструкція для приєднання хвостовика за будь-
яким із пп. 1, 2 та 4-8, яка відрізняється тим, що в 

ній корпус клапана являє собою сферу, ущільню-
ючий елемент являє собою О кільце, виготовлене 
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із пружного елемента, і дана сфера зміщена цилі-
ндричною пружиною у напрямку ущільнюючого 

елемента. 

 
 

 
 

Галузь техніки 
Даний винахід стосується конструкції для при-

єднання хвостовика, за допомогою якої хвостовик 
ріжучого інструмента може бути приєднаний до 
оправки свердлувальної установки єдиним рухом, 
тобто швидко та легко. 

Рівень техніки 
Загальновідомою є конструкція для приєднан-

ня хвостовика, за допомогою якої хвостовик ріжу-
чого інструмента може бути приєднаний єдиним 
рухом до оправки, базовий кінець якої приєднаний 
до свердлувального пристрою (електродриля або 
перфоратора). У випадку цієї одно-рухової конс-
трукції для приєднання хвостовика лише шляхом 
уведення хвостовика ріжучого інструмента в отвір 
для приєднання хвостовика, котрий відкривається 
на нижній поверхні оправки, хвостовик ріжучого 
інструмента може бути приєднаний до оправки 
єдиним рухом за допомогою фіксуючого механіз-
му, котрий сформований на хвостовику ріжучого 
інструмента та оправці (дивись патентний доку-
мент 1). 

Для розв'язання технічних проблем вищезга-
даної конструкції для приєднання хвостовика да-
ний заявник забезпечує конструкцію для приєд-
нання хвостовика з простою конфігурацією, за 
допомогою якої ріжучий інструмент може бути ві-
д'єднаний від оправки шляхом дії на з'єднувальну 
втулку однією рукою, даний хвостовик не випадає, 
навіть коли щось несподівано увійде у контакт з 
даною втулкою під час обертання свердлувально-
го пристрою, і охолоджувач (мастильно-
охолоджувальна рідина) може подаватись внутрі-
шнім чином (дивись патентний документ 2). 

Патентний документ 1: Публікація японської 
викладеної патентної заявки JP7009226 

Патентний документ 2: WO98/37999 
Опис винаходу 
Проблеми, що мають бути розв'язані за допо-

могою винаходу 
Проте, у випадку конструкції для приєднання 

хвостовика, що описана у патентному документі 2, 
охолоджувач може подаватись лише тоді, коли 
дриль має центральну вісь, і охолоджувач не може 
подаватись, коли дриль, такий як колонковий бур, 
не має центральної осі. Крім того, у випадку конс-
трукції для приєднання хвостовика, описаної у 
патентному документі 2, кількість охолоджувача не 
може регулюватись згідно з, наприклад, умовами 
різання. 

Даний винахід був зроблений у світлі вищеза-
значених обставин, і предметом даного винаходу є 
забезпечення конструкції для приєднання хвосто-
вика, що вирішує зазначені вище проблеми. 

Засоби для розв'язання проблем 
Мета даного винаходу може бути досягнута за 

допомогою конструкції для приєднання хвостови-
ка, яка має наступну конфігурацію. 

Конструкція для приєднання хвостовика згідно 
з даним винаходом дозволяє здійснювати у знім-
ний спосіб приєднання хвостовика ріжучого ін-
струмента до трубчастого отвору для приєднання 
хвостовика єдиним рухом, даний хвостовик має на 
ділянці свого базового кінця угнуту ділянку для 
утримання частини зчіплювального елемента, і 
отвір для приєднання хвостовика зроблений таким 
чином, що: зчіплювальний елемент виступає раді-
ально всередину від внутрішньої периферійної 
поверхні отвору для приєднання хвостовика і може 
рухатись радіально назовні від нього; поздовжній 
напрямок отвору для приєднання хвостовика тяг-
неться у корпусній частині оправки в аксіальному 
напрямку оправки; і верхній кінець отвору для при-
єднання хвостовика відкривається на верхній кін-
цевій поверхні корпусної частини, де: отвір подачі 
охолоджувача сформований у центральній частині 
корпусної частини у радіальному напрямку корпу-
сної частини і є суміжним до боку базового кінця 
отвору для приєднання хвостовика, так що верхній 
кінець отвору подачі охолоджувача сполучається з 
отвором для приєднання хвостовика; корпус кла-
пана розташований у верхній кінцевій частині 
отвору подачі охолоджувача у такий спосіб, щоб 
бути рухомим у напрямку боку базового кінця, і 
ущільнюючий елемент розташований у положенні 
отвору подачі охолоджувача, котре знаходиться 
ближче до боку верхнього кінця, ніж корпус клапа-
на, і контактує з корпусом клапана, утворюючи 
герметичне з'єднання між корпусом клапана та 
ущільнюючим елементом; перша втулка розташо-
вана в отворі для приєднання хвостовика у такий 
спосіб, що: базовий кінець хвостовика контактує з 
верхнім кінцем першої втулки, спричинюючи рух 
першої втулки у напрямку боку базового кінця в 
аксіальному напрямку; натискна частина контактує 
з корпусом клапана через цей рух першої втулки, 
спричинюючи відокремлення корпусу клапана від 
зазначеного ущільнюючого елемента; у положенні, 
в якому хвостовик не контактує з верхнім кінцем 
першої втулки, зовнішня периферійна поверхня 
першої втулки, що має зовнішній діаметр, у знач-
ній мірі однаковий з діаметром отвору для приєд-
нання хвостовика, спричинює радіальний рух зчіп-
лювального елемента назовні від внутрішньої 
периферійної поверхні отвору для приєднання 
хвостовика; і робочий елемент корпусу клапана, 
що має на своєму базовому кінці натискну части-
ну, котра натискує на корпус клапана, спричинюю-
чи відокремлення корпусу клапана від ущільнюю-
чого елемента, і має на своєму верхньому кінці 
контактну поверхню, з якою контактує хвостовик, 
розташований в отворі для приєднання хвостови-
ка. 

Згідно з конструкцією для приєднання хвосто-
вика у відповідності до даного винаходу, що має 
конфігурацію як викладено вище, коли хвостовик 
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ріжучого інструмента вводиться в отвір для приєд-
нання хвостовика корпусної частини оправки, ба-
зовий кінець хвостовика спричинює рух робочого 
елемента корпусу клапана, розташованого в отво-
рі для приєднання хвостовика корпусної частини 
оправки, у напрямку боку базового кінця отвору 
для приєднання хвостовика. Через цей рух робо-
чого елемента корпусу клапана натискна частина 
робочого елемента корпусу клапана спричинює 
рух корпусу клапана у напрямку боку базового 
кінця, спричинюючи таким чином відокремлення 
корпусу клапана від ущільнюючого елемента. От-
же, можливо подавати охолоджувач до ріжучого 
інструмента лише під час свердлування, навіть 
якщо даний ріжучий інструмент не має централь-
ної осі. 

Крім того, коли хвостовик ріжучого інструмента 
вводиться в отвір для приєднання хвостовика кор-
пусної частини оправки, базовий кінець хвостовика 
спричинює рух першої втулки, розташованої в 
отворі для приєднання хвостовика корпусної час-
тини оправки, у напрямку боку базового кінця 
отвору для приєднання хвостовика, спричиняючи 
радіальний рух зчіплювального елемента всере-
дину від внутрішньої периферійної поверхні корпу-
сної частини. Отже, частина зчіплювального еле-
мента входить у зачеплення з угнутою ділянкою 
хвостовика. Як результат, хвостовик може бути 
приєднаний до оправки єдиним рухом. 

У конструкції для приєднання хвостовика пер-
ша втулка та робочий елемент корпусу клапана 
можуть бути інтегрально з'єднані між собою. У 
такому випадку кількість деталей може бути зме-
ншена. 

У конструкції для приєднання хвостовика кор-
пус клапана та робочий елемент корпусу клапана 
можуть бути інтегрально з'єднані між собою. У 
такому випадку кількість деталей може бути зме-
ншена. 

У конструкції для приєднання хвостовика зов-
нішній діаметр хвостовика може бути встановле-
ний таким, що даний хвостовик може бути введе-
ний в отвір для приєднання хвостовика у 
положення, в якому зчіплювальний елемент зміс-
тився радіально назовні від внутрішньої перифе-
рійної поверхні отвору для приєднання хвостови-
ка; угнута ділянка може бути сформована у частині 
базового кінця хвостовика і може мати подовжену 
форму, таку, що хвостовик може рухатись в аксіа-
льному напрямку оправки на попередньо визначе-
ну відстань у положення, в якому частина зчіплю-
вального елемента утримується в угнутій ділянці; і 
перша втулка може спричинити відокремлення 
корпусу клапана від ущільнюючого елемента у 
положення, в якому зчіплювальний елемент роз-
ташований у положенні верхнього кінця подовже-
ної угнутої ділянки хвостовика, і перша втулка не 
може спричинити відокремлення корпусу клапана 
від ущільнюючого елемента у положення, в якому 
зчіплювальний елемент розташований у положен-
ні базового кінця подовженої угнутої ділянки хвос-
товика. У цьому випадку у положенні, в якому зчіп-
лювальний елемент оправки замкнений угнутою 
ділянкою хвостовика, тобто ріжучий інструмент 
замкнений оправкою, охолоджувач може подава-

тись, коли зчіплювальний елемент розташований у 
положенні верхнього кінця подовженої угнутої ді-
лянки хвостовика, і подача охолоджувача припи-
няється, коли зчіплювальний елемент розташова-
ний у положенні базового кінця подовженої угнутої 
ділянки даного хвостовика. 

Більш конкретно, у положенні, в якому верхній 
кінець ріжучого інструмента контактує з поверх-
нею, що має оброблятись при свердлуванні обро-
блюваної поверхні даним ріжучим інструментом, 
корпус клапана не відокремлюється від ущільнюю-
чого елемента, і охолоджувач не подається до 
ріжучого інструмента. Коли ріжучий інструмент 
притискається далі у напрямку боку базового кінця 
від вищезазначеного положення, зчіплювальний 
елемент оправки рухається у напрямку боку верх-
нього кінця в угнутій ділянці хвостовика ріжучого 
інструмента, і хвостовик ріжучого інструмента вво-
диться далі в отвір для приєднання хвостовика 
оправки. Як результат, базовий кінець хвостовика 
спричиняє рух першої втулки оправки у напрямку 
боку базового кінця, натискаючи на корпус клапана 
у напрямку зазначеного боку базового кінця, спри-
чинюючи у такий спосіб відокремлення корпусу 
клапана від ущільнюючого елемента. Отже, оскі-
льки між корпусом клапана та ущільнюючим еле-
ментом утворюється проміжок, охолоджувач, що 
подавався в отвір подачі охолоджувача, надхо-
дить із даного проміжку через отвір для приєднан-
ня хвостовика до ріжучого інструмента. 

Таким чином, охолоджувач може подаватись 
до ділянки свердлування лише під час свердлу-
вання, навіть якщо ріжучий інструмент не має 
центральної осі. 

Крім того, у конструкції приєднання хвостови-
ка, уздовж колового напрямку отвору для приєд-
нання хвостовика може бути сформована кільце-
подібна зчіплювальна угнута ділянка у положенні 
боку верхнього кінця отвору для приєднання хвос-
товика, котре суміжне з верхнім кінцем ділянки, де 
перша втулка рухається в аксіальному напрямку, і 
утримуючий кільцевий елемент може бути розмі-
щений на зчіплювальній угнутій ділянці у такий 
спосіб, що він має внутрішній діаметр, який є діля-
нкою мінімального діаметра, трохи менший, ніж 
зовнішній діаметр базового кінця хвостовика, і зо-
внішній діаметр, який є ділянкою максимального 
діаметра, більший, ніж зовнішній діаметр угнутої 
ділянки у вільному положенні, щоб мати таку хви-
лясту кільцеву форму, що частина елемента утри-
муючого кільця виступає радіально назовні від 
віртуального досконалого кола, а друга частина 
виступає всередину від віртуального досконалого 
кола, і щоб вона була сформована таким чином, 
що радіально виступаюча назовні частина була 
деформівною в аксіальному напрямку отвору для 
приєднання хвостовика. У цьому випадку, при 
введенні хвостовика в отвір для приєднання хвос-
товика утримуючий кільцевий елемент деформу-
ється, будучи замкненим зчіплювальною угнутою 
ділянкою, і дозволяє хвостовику пройти через 
утримуючий кільцевий елемент та ще глибше увій-
ти в отвір для приєднання хвостовика. Більш того, 
при витягуванні хвостовика із отвору для приєд-
нання хвостовика, утримуючий кільцевий елемент 
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деформується, будучи замкненим зчіплювальною 
угнутою ділянкою, і із отвору для приєднання хво-
стовика може бути витягнутий лише хвостовик. 

За допомогою утримуючого кільцевого елеме-
нта перша втулка утримується в отворі для приєд-
нання хвостовика при введенні та витягуванні хво-
стовика із отвору для приєднання хвостовика. 
Отже, перша втулка може утримуватись в отворі 
для приєднання хвостовика за допомогою надзви-
чайно простої конфігурації. 

Крім того, у конструкції для приєднання хвос-
товика товщина стінки корпусної частини, на якій 
розташований зчіплювальний елемент, може бути 
зроблена меншою, ніж розмір зчіплювального 
елемента у напрямку товщини даної стінки; опор-
ний отвір для підтримки зчіплювального елемента 
може бути утворений на стінці таким чином, що він 
тягнеться у напрямку, перпендикулярному до аксі-
ального напрямку, так що радіально внутрішній 
кінець опорного отвору відкривається на внутріш-
ній периферійній поверхні отвору для приєднання 
хвостовика у межах області, де перша втулка ру-
хається в аксіальному напрямку в отворі для при-
єднання хвостовика, і радіально зовнішній кінець 
опорного отвору відкривається на зовнішній пери-
ферійній поверхні стінки; перший пружний елемент 
може бути розташований на боці базового кінця 
першої втулки в отворі для приєднання хвостовика 
для зміщення першої втулки, спричиняючи контак-
тування верхнього кінця першої втулки з утримую-
чим кільцевим елементом; і друга втулка, що 
включає першу кулачкову поверхню, яка виступає 
радіально всередину, та другу кулачкову поверхню 
на її внутрішній периферійній поверхні, може бути 
розташована на зовнішньому периферійному боці 
корпусної частини у такий спосіб, щоб бути рухо-
мою в одному із напрямків до верхнього кінця і до 
базового кінця в аксіальному напрямку оправки, 
щоб мати можливість натискувати на зчіплюваль-
ний елемент у радіальному напрямку всередину в 
опорному отворі першою кулачковою поверхнею у 
положенні, в якому друга втулка рухається в од-
ному із зазначених вище напрямків, і щоб мати 
можливість утримувати зчіплювальний елемент у 
радіальному напрямку назовні другою кулачковою 
поверхнею у положенні, в якому друга втулка не 
рухається, на другу втулку може діяти в одному із 
зазначених вище напрямків пружна сила другого 
пружного елемента, спричиняючи утримання час-
тини зчіплювального елемента в угнутій ділянці 
хвостовика, і друга втулка може утримуватись від 
руху під дією пружної сили другого пружного еле-
мента, так що зчіплювальний елемент здатен ру-
хатись у радіальному напрямку назовні в опорно-
му отворі. У цьому випадку, коли хвостовик просто 
введений в отвір для приєднання хвостовика 
оправки у положення, в якому друга втулка змісти-
лась у напрямку, протилежному до одного із за-
значених вище напрямків (напрямок до боку базо-
вого кінця та напрямок до боку верхнього кінця), 
зчіплювальний елемент рухається на зовнішній 
периферійній поверхні хвостовика у відносно аксі-
альному напрямку, продовжуючи контактувати із 
зовнішньою периферійною поверхнею хвостовика, 
і потім радіально внутрішня частина зчіплювально-

го елемента утримується в угнутій ділянці хвосто-
вика. 

Як і вище, коли зчіплювальний елемент утри-
мується в угнутій ділянці, зачеплення між зчіплю-
вальним елементом та другою втулкою анульова-
не, і друга втулка рухається в одному із 
зазначених вище напрямків під дією пружної сили 
другого пружного елемента. Як результат, хвосто-
вик замкнений і утримується в отворі для приєд-
нання хвостовика даної оправки. Таким чином, 
хвостовик може бути приєднаний до отвору для 
приєднання хвостовика оправки єдиним рухом. 

Навпаки, коли друга втулка рухається у на-
прямку, протилежному до одного із вищезазначе-
них напрямків, у випадку від'єднання хвостовика 
від оправки, зчіплювальний елемент, частина яко-
го утримується в угнутій ділянці, може рухатись 
радіально назовні, і зачеплення між зчіплюваль-
ним елементом та угнутою ділянкою хвостовика 
анульоване. Як результат, хвостовик ріжучого 
елемента може бути легко відокремлений від 
оправки. 

Таким чином, при приєднанні хвостовика кори-
стувач має лише вставити хвостовик в отвір для 
приєднання хвостовика оправки, і при від'єднанні 
хвостовика користувач має лише спричинити рух 
другої втулки у напрямку, протилежному до одного 
із вищезазначених напрямків супроти другого пру-
жного елемента. Отже, хвостовик може бути легко 
від'єднаний. Тобто хвостовик може бути легко 
приєднаний та від'єднаний від оправки навіть од-
нією рукою. Більш того, хвостовик може бути від'є-
днаний від оправки шляхом спричинення ковзання 
другої втулки у напрямку, протилежному одному із 
зазначених вище напрямків (напрямок до боку 
верхнього кінця та напрямок до боку базового кін-
ця). Таким чином, хвостовик не випадає, навіть 
коли щось несподівано увійде у контакт з другою 
втулкою під час обертання даного пристрою як у 
звичайних випадках. Зокрема, у випадку реалізації 
такої конфігурації, що зачеплення між зчіплюваль-
ним елементом та другою втулкою анульоване 
шляхом натискання на другу втулку у напрямку 
боку базового кінця, щоб спричинити ковзання 
другої втулки у напрямку боку базового кінця, на-
віть якщо об'єкт, котрий має піддаватись свердлу-
ванню, містить сторонню речовину або виступ, і 
друга втулка контактує зі сторонньою речовиною 
або виступом, хвостовик не випаде із оправки, 
котра має чудову конфігурацію. 

Крім того, у світлі даної конфігурації, особливо 
у світлі виготовлення, оскільки конструкція для 
приєднання хвостовика згідно з даним винаходом 
може бути реалізована лише шляхом обробки кру-
глої деталі або обробки комбінації круглих дета-
лей, вона легко виготовляється, і монтаж деталей 
здійснюється легко. 

Крім того, у конструкції для приєднання хвос-
товика перший канал, що подає охолоджувач, 
верхній кінець якого сполучений з отвором подачі 
охолоджувача і базовий кінець якого розкритий на 
зовнішній периферійній поверхні корпусної части-
ни, може бути сформований у корпусній частині 
оправки; фіксуючий елемент, що включає: другий 
канал, який подає охолоджувач, котрий має кіль-
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цеподібний канал, що відкривається на внутрішній 
периферійній поверхні даного фіксуючого елемен-
та; третій канал, котрий подає охолоджувач, верх-
ній кінець якого сполучений з базовим кінцем дру-
гого каналу, що подає охолоджувач, і базовий 
кінець якого розкритий на зовнішній периферії фік-
суючого елемента; і трубчаста корпусна частина, 
котра несе отвір, який в обертальний спосіб підт-
римує корпусну частину на зовнішньому перифе-
рійному боці, може бути розташований на зовніш-
ньому периферійному боці корпусної частини у 
такий спосіб, що верхній кінець другого каналу, 
який подає охолоджувач, сполучений з базовим 
кінцем першого каналу, що подає охолоджувач; і 
механізм, який регулює витрати охолоджувача, 
котрий здатен змінювати поперечний переріз тре-
тього каналу, що подає охолоджувач, може бути 
розміщений на третьому каналі, котрий подає охо-
лоджувач, фіксуючого елемента. У цьому випадку, 
шляхом використання механізму, який регулює 
витрати охолоджувача, необхідна та достатня кі-
лькість охолоджувача може постачатись із третьо-
го каналу, що подає охолоджувач, через другий 
канал, що подає охолоджувач, перший канал, що 
подає охолоджувач, та отвір подачі охолоджувача 
до свердлувальної ділянки ріжучого інструмента. 

Крім того, у конструкції для приєднання хвос-
товика механізм, котрий регулює витрати, може 
включати: конусний отвір, який створений на тре-
тьому каналі, що подає охолоджувач; конусний 
серцевинний елемент, котрий має зовнішню фор-
му, яка відповідає зазначеному конусному отвору; 
та нарізний механізм, котрий здатен спричинити 
рух конусного серцевинного елемента у напрямку 
близько до або від зазначеного конусного отвору. 
У цьому випадку можливо реалізувати механізм 
регулювання витрат охолоджувача, котрий може 
коректно регулювати витрати за допомогою при-
строю простої конфігурації. Крім того, в конструкції 
для приєднання хвостовика зчіплювальний еле-
мент може бути сферою, ущільнюючий елемент 
може являти О кільце, зроблене із пружного еле-
мента, і дана сфера може зміщуватись циліндрич-
ною пружиною у напрямку ущільнюючого елемен-
та. У цьому випадку конфігурація проста, і 
виготовлення та монтаж легко здійснюються. 

Ефекти винаходу 
Згідно з конструкцією для приєднання хвосто-

вика даного винаходу, навіть якщо дриль не має 
центральної осі, можливо подавати необхідну кі-
лькість охолоджувача під час роботи за допомогою 
простої конфігурації. 

Короткий опис фігур 
Фігура 1 являє собою вид зверху оправки 

конструкції для приєднання хвостовика згідно з 
Варіантом втілення 1 даного винаходу при погляді 
з боку оправки, котра приєднана до свердлуваль-
ного пристрою. 

Фігура 2 являє собою вид збоку у частковому 
поперечному перерізі внутрішньої конфігурації 
оправки при погляді з напрямку, позначеному стрі-
лками II-II на фіг.1. 

Фігура 3 являє собою вид знизу оправки конс-
трукції для приєднання хвостовика при погляді з 
напрямку, позначеному стрілками III-III на фіг.2. 

Фігура 4 показує, що ріжучий інструмент ще не 
приєднаний до оправки, зображеної на фіг.1, і яв-
ляє собою вид збоку у частковому поперечному 
перерізі внутрішніх конфігурацій оправки та ріжу-
чого інструмента конструкції для приєднання хвос-
товика. 

Фігура 5 показує, що хвостовик ріжучого ін-
струмента приєднаний до отвору для приєднання 
хвостовика оправки після стану, що зображений на 
фіг.4, і являє собою вид збоку у частковому попе-
речному перерізі внутрішньої конфігурації констру-
кції для приєднання хвостовика. 

Фігура 6 являє собою вид збоку у частковому 
поперечному перерізі внутрішньої конфігурації 
конструкції для приєднання хвостовика у положен-
ні, в якому ріжучий інструмент уведений далі у 
напрямку боку базового кінця із положення, пока-
заного на фіг.5 під час свердлування. 

Фігура 7 являє собою схему при погляді з боку 
нижньої поверхні отвору для приєднання хвосто-
вика у положенні, в якому перше стопорне кільце 
введене в зчіплювальну угнуту ділянку отвору для 
приєднання хвостовика, і частина першого стопо-
рного кільця виступає радіально всередину від 
внутрішньої периферійної поверхні отвору для 
приєднання хвостовика. 

Фігура 8 являє собою вид зверху конфігурації 
першого стопорного кільця, зображеного на фіг.7. 

Фігура 9 являє собою вид у частковому попе-
речному перерізі конфігурації регулятора витрат 
конструкції для приєднання хвостовика, зображе-
ної на фіг.2. 

Фігура 10 являє собою вид, котрий показує, що 
регулятор витрат, зображений на фіг.9, відрегу-
льований у такий спосіб, що він не подає охоло-
джувач. 

Фігура 11 являє собою вид збоку у частковому 
поперечному перерізі конфігурації конструкції для 
приєднання хвостовика згідно з варіантом втілен-
ня (Варіантом втілення 2), відмінним від варіанту 
втілення, зображеного на фіг.1-10. 

Фігура 12 являє собою вид збоку у частковому 
поперечному перерізі конструкції для приєднання 
хвостовика згідно з варіантом втілення (Варіантом 
втілення 3), відмінним від Варіантів втілення 1 та 
2, і є видом, котрий показує, що ріжучий інстру-
мент ще не приєднаний до оправки. 

Фігура 13 являє собою вид збоку у частковому 
поперечному перерізі конструкції для приєднання 
хвостовика у положенні, в якому хвостовик ріжучо-
го інструмента введений в отвір для приєднання 
хвостовика оправки після стану, зображеного на 
фіг.12, і потім хвостовик ріжучого інструмента вве-
дений далі у напрямку боку базового кінця під час 
свердлування. 

Пояснення до позицій, на які робляться поси-
лання 

А оправка 
С ріжучий інструмент 
2 отвір для приєднання хвостовика 
3 отвір подачі охолоджувача 
4 ущільнюючий елемент 
5 корпус клапана 
15 зчіплювальний елемент  
20 перша втулка  
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1В корпусна частина  
30 хвостовик 
31 угнута ділянка 
Найкращий спосіб реалізації винаходу 
Нижче конструкція для приєднання хвостовика 

згідно з варіантами втілення даного винаходу буде 
більш конкретно пояснена з посиланням на малю-
нки. Проте, даний винахід не обмежується цими 
варіантами втілення. 

Варіант втілення 1 
Фіг.1 являє собою вид зверху оправки згідно з 

даним варіантом втілення при погляді з боку свер-
длувального пристрою. Фіг.2 являє собою вид збо-
ку у частковому поперечному перерізі внутрішньої 
конфігурації оправки при погляді з напрямку, що 
позначений стрілками II-II фіг.1. фіг.3 являє собою 
вид знизу оправки при погляді з напрямку, що поз-
начений стрілками III-III на фіг.2. 

На фіг.1-3 "А" відповідає оправці. Як показано 
на фіг.1-3, оправка А включає головний корпус 
оправки 1, і головний корпус оправки 1 включає: 
корпусну частину 1В, котра інтегрально приєднана 
до обертового валу свердлувального пристрою (не 
показаний) і обертається інтегрально з обертовим 
валом; та фіксуючий елемент 1А, котрий покриває 
зовнішню периферію ділянки базового кінця (верх-
ня половина ділянки на фіг.2) корпусної частини 
1В, підтримуючи в обертовий спосіб корпусну час-
тину 1В. 

Фіксуючий елемент 1А приєднаний до і спира-
ється в необертовий спосіб, наприклад, на корпус 
свердлувального пристрою (не показаний) за до-
помогою кріпильної скоби 90, котра інтегральним 
чином приєднана до фіксуючого елемента 1А з'єд-
нувальними болтами В. 

Як показано на фіг.2, у даному варіанті втілен-
ня корпусна частина 1В має циліндричну форму, 
яка має ступінчасту ділянку 1E, що являє собою 
діаметрально розширену ділянку верхнього кінця у 
частині нижче центру корпусної частини 1В, і спи-
рається в обертовий спосіб на ділянку вище ступі-
нчастої ділянки 1Е у циліндричній корпусній части-
ні, що несе отвір 1е, зроблений у центрі 
фіксуючого елемента 1А, через пару підшипників 
12А та 12В, котрі розміщені на боці базового кінця 
та боці верхнього кінця корпусної частини 1В, що 
відділені один від одного. Для запобігання витікан-
ню охолоджувача із ділянок кріплення підшипників 
12А та 12В ущільнюючий елемент 23 розміщений 
між фіксуючим елементом 1А та корпусною части-
ною 1В, тобто ущільнюючий елемент 23 розташо-
ваний на кожній із ділянок кріплення підшипників 
12А та 12В. 

Діаметрально розширена ділянка верхнього 
кінця корпусної частини 1В має циліндричний отвір 
2 для приєднання хвостовика, центр якого співпа-
дає з центральною віссю X головного корпусу 
оправки 1, верхній кінець якого відкривається на 
своїй поверхні верхнього кінця (нижній кінець на 
фіг.2), і який тягнеться від отвору 2а у напрямку 
боку базового кінця (верхній бік на фіг.2). 

Крім того, діаметрально звужена ділянка базо-
вого кінця корпусної частини 1В має ділянку кріп-
лення вала 1W, котрий приєднаний до затискного 
патрону свердлувального пристрою (не показа-

ний). Далі, у радіально центральній ділянці у час-
тині нижче ділянки кріплення вала 1W корпусної 
частини 1В сформований концентрично з отвором 
для приєднання хвостовика 2 циліндричний отвір 
подачі охолоджувача 3, який має менший діаметр, 
ніж отвір для приєднання хвостовика 2, таким чи-
ном, що верхній кінець отвору подачі охолоджува-
ча 3 сполучається з базовим кінцем отвору для 
приєднання хвостовика 2. Оскільки описана нижче 
циліндрична пружина 6 розташована в отворі по-
дачі охолоджувача 3, частина отвору подачі охо-
лоджувача 3 схована за циліндричною пружиною 6 
на фіг.2. 

У даному варіанті втілення угнута кільцева ка-
навка 3А, поперечний переріз якої має прямокутну 
форму і яка відкривається радіально всередину, 
зроблена навколо внутрішньої периферійної пове-
рхні ділянки верхнього кінця (ділянка нижнього 
кінця на фіг.2) отвору подачі охолоджувача 3, тоб-
то навколо внутрішньої периферійної поверхні 
частини, де утворена ступінчаста ділянка 1E. У 
кільцевій канавці 3А О кільце (ущільнюючий еле-
мент) 4, зроблене із пружного матеріалу (у даному 
варіанті втілення зроблене із гуми), розміщене у 
такий спосіб, що внутрішня периферійна частина 
зазначеного О кільця 4 виступає радіально всере-
дину від внутрішньої периферійної поверхні отво-
ру подачі охолоджувача 3. Крім того, на боці базо-
вого кінця в отворі подачі охолоджувача 3, в якому 
розташоване О кільце 4, розміщений корпус кла-
пана 5, виготовлений у вигляді металевої сфери, 
який здатен рухатись у частині отвору подачі охо-
лоджувача 3, котра розташована на боці базового 
кінця О кільця 4. Далі, корпус клапана 5 зміщений 
від боку базового кінця (бік верхнього кінця на 
фіг.2) у напрямку боку верхнього кінця (у напрямку 
О кільця 4) циліндричною пружиною 6. У даному 
варіанті втілення корпус клапана зроблений у ви-
гляді сфери. Проте, корпус клапана 5 може мати 
іншу форму, таку як циліндричний корпус, верхній 
кінець якого має конічну форму. Як альтернатива, 
корпус клапана може мати форму, що описана у 
Варіанті втілення 3. У даному варіанті втілення 
ущільнюючий елемент зроблений у вигляді О кіль-
ця 4. Проте, ущільнюючий елемент може мати 
форму, відмінну від О кільця. 

Верхній кінець (радіально внутрішній кінець, 
вхідний кінець) першого каналу подачі охолоджу-
вача 7, що тягнеться в радіальному напрямку у 
корпусній частині 1В, сполучається з ділянкою 
базового кінця (ділянка верхнього кінця на фіг.2) 
отвору подачі охолоджувача 3 у такий спосіб, щоб 
бути перпендикулярним до ділянки базового кінця 
отвору подачі охолоджувача 3. Базовий кінець 
(радіально зовнішній кінець, вихідний кінець) пер-
шого каналу подачі охолоджувача 7 відкритий на 
зовнішній периферійній поверхні 1b корпусної час-
тини 1В. 

На внутрішній периферійній поверхні фіксую-
чого елемента 1А із кільцеподібного простору 
сформований другий канал подачі охолоджувача 
8, який сполучається з базовим кінцем (вихідним 
кінцем) першого каналу подачі охолоджувача 7. 

У даному варіанті втілення другий канал пода-
чі охолоджувача 8 зроблений на радіально внут-
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рішньому боці фланцевого елемента 9, котрий 
інтегрально з'єднаний з фіксуючим елементом 1А і 
виготовлений із кільцеподібного полімерного ма-
теріалу (наприклад, синтетичного каучуку), котрий 
утворює частину фіксуючого елемента 1А. Внутрі-
шня периферійна поверхня фланцевого елемента 
9 герметично покриває корпусну частину 1В голо-
вного корпусу оправки 1. На одному боці (лівий бік 
на фіг.2) фланцевого елемента 9 утворений труб-
коподібний третій канал подачі охолоджувача 10, 
що сполучається з другим каналом подачі охоло-
джувача 8. У даному винаході вхідний кінець тре-
тього каналу подачі охолоджувача 10 входить усе-
редину фланцевого елемента 9. 

Регулятор витрат 16 розташований у ділянки 
базового кінця третього каналу подачі охолоджу-
вача 10. Як показано на збільшеному виді з част-
ковим поперечним перерізом Фіг.9, регулятор ви-
трат 16 має таку конфігурацію, що: серцевинний 
елемент 16А, котрий має конусну зовнішню фор-
му, яка має такий самий кут конусності, що й кону-
сний отвір 16В, розташований в конусному отворі 
16В; проміжок 16а, площа поперечного перерізу 
каналу якого може змінюватись довільно шляхом 
спричинення руху серцевинного елемента 16А у 
поздовжньому напрямку (поперечний напрямок на 
фіг.2, 9 та 10) отвору 16В, утворений між внутріш-
ньою периферійною поверхнею отвору 16В та зо-
внішньою периферійною поверхнею серцевинного 
елемента 16А, регулює витрати охолоджувача, 
котрий проходить наскрізь між внутрішньою пери-
ферійною поверхнею отвору 16В та зовнішньою 
периферійною поверхнею серцевинного елемента 
16А. Більш того, утворений прямий отвір 16С, кот-
рий з'єднаний з боком базового кінця (лівий бік на 
Фіг.2, 9 та 10) конусного отвору 16В. Четвертий 
канал подачі охолоджувача 17, базовий кінець 
якого (вихідний кінець) з'єднаний зі шлангом пода-
чі охолоджувача (не показаний), сполучений із 
зовнішньою периферійною поверхнею отвору 16С. 
Крім того, на внутрішній периферійній поверхні 
ділянки базового кінця отвору 16С зроблена внут-
рішня різь 16f, і на ділянці базового кінця серце-
винного елемента 16А зроблена зовнішня різь 
16m, котра зчіплюється у нарізний спосіб із внут-
рішньою різзю 16f. За допомогою цього нарізного 
механізму величина проміжку 16а може змінюва-
тись від "нульової" (дивись фіг.10) до будь-якої. 
Більш того, на базовому кінці серцевинного еле-
мента 16А в інтегральний спосіб зроблена регу-
лювальна головка 16D для керування роботою 
нарізного механізму. На фіг.9 та 10 позицією 16s 
позначений ущільнюючий елемент для створення 
герметизації між серцевинним елементом 16А та 
отвором 16В. 

Множина (наприклад, у даному варіанті вті-
лення три) опорних отворів 1g, кожен із яких захо-
дить усередину діаметрально розширеної ділянки 
верхнього кінця 1d корпусної частини 1В у напрям-
ку (радіальний напрямок), перпендикулярному до 
аксіального напрямку отвору для приєднання хво-
стовика 2, і має круговий переріз та несе зчіплю-
вальний елемент 15, сформована на діаметраль-
но розширеній ділянці верхнього кінця 1d 
корпусної частини 1В, і отвори відокремлені один 

від одного у коловому напрямку діаметрально ро-
зширеної ділянки верхнього кінця 1d корпусної 
частини 1В. Зчіплювальний елемент 15, що виго-
товлений із металу і має сферичну форму, розта-
шований в опорному отворі 1g таким чином, що 
може рухатись у радіальному напрямку корпусної 
частини 1В. 

Поздовжній розмір опорного отвору 1g, іншими 
словами товщина ділянки корпусної частини 1В, 
де утворений опорний отвір 1g, має розмір, мен-
ший, ніж діаметр зчіплювального елемента 15. 
Отже, частина зчіплювального елемента 15, що 
утримується в опорному отворі 1g, виступає від 
зовнішньої периферійної поверхні 1а або внутріш-
ньої периферійної поверхні 1 і корпусної частини 
1В. 

На циліндричному зовнішньому периферійно-
му боці корпусної частини 1В, на якому утворені 
опорні отвори 1g, розташована друга втулка 11, 
котра може ковзати уздовж зовнішньої периферій-
ної поверхні 1а корпусної частини 1В в аксіально-
му напрямку (поздовжній напрямок, вертикальний 
напрямок на фіг.2). У даному варіанті втілення 
друга втулка 11 підтискується циліндричною пру-
жиною (другий пружний елемент) 13 у напрямку 
боку верхнього кінця (бік нижнього кінця на фіг.2) 
оправки А. 

Крім того, друге стопорне кільце 14, котре об-
межує рух другої втулки 11 у напрямку боку верх-
нього кінця, розташоване на ділянці корпусної час-
тини 1В, котра знаходиться під другою втулкою 11. 
Друге стопорне кільце 14 зчеплене із зчіплюваль-
ною угнутою ділянкою 1k (дивись фіг.7), утворе-
ною на зовнішній периферійній поверхні корпусної 
частини 1В. Отже, друге стопорне кільце 14 закрі-
плене тут в аксіальному напрямку. 

Діаметрально розширена ділянка 11а для 
утримання циліндричної пружини (другий пружний 
елемент) 13 утворена на внутрішній периферії 
ділянки базового кінця другої втулки 11, і діамет-
рально розширена ділянка 11b для утримання 
частини зчіплювального елемента 15 утворена на 
внутрішній периферії ділянки верхнього кінця дру-
гої втулки 11. Діаметрально розширена ділянка 
11b, утворена на внутрішній периферії ділянки 
верхнього кінця другої втулки 11, утворює другу 
кулачкову поверхню. Недіаметрально розширена 
ділянка 11с у центральній частині між діаметраль-
но розширеною ділянкою 11а та діаметрально 
розширеною ділянкою 11b утворює першу кулач-
кову поверхню. Більш конкретно, коли зчіплюваль-
ний елемент 15 контактує з діаметрально розши-
реною ділянкою 11b, ділянка зчіплювального 
елемента 15, котра виступає із зовнішньої пери-
ферійної поверхні 1а корпусної частини 1В, утри-
мується у діаметрально розширеній ділянці 11b. 
Навпаки, коли зчіплювальний елемент 15 контак-
тує з недіаметрально розширеною ділянкою 11с, 
зчіплювальний елемент 15 піддається натискуван-
ню у радіальному напрямку всередину, і даний 
зчіплювальний елемент 15 виступає із внутрішньої 
периферійної поверхні корпусної частини 1В. 

Циліндрична пружина 13 розташована у такий 
спосіб, що її внутрішня периферія відповідає зов-
нішній периферійній поверхні 1а головного корпусу 
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оправки 1, і її зовнішня периферія відповідає внут-
рішній периферії діаметрально розширеної ділян-
ки 11b другої втулки 11. 

Перша втулка 20, що має отвір для перепус-
кання охолоджувача 20р, розташована в отворі 
для приєднання хвостовика 2 у такий спосіб, що 
здатна до руху в поздовжньому напрямку (аксіаль-
ний напрямок) отвору для приєднання хвостовика 
2. Більш того, на ділянці отвору для приєднання 
хвостовика 2, котра знаходиться нижче ділянки, де 
сформований опорний отвір 1g, розміщене перше 
стопорне кільце 21, що являє собою утримуючий 
кільцевий елемент, для запобігання руху першої 
втулки 20 нижче першого стопорного кільця 21. 
Перша втулка 20 зміщена у напрямку боку верх-
нього кінця циліндричною пружиною (перший пру-
жний елемент) 22, що розташована на боці базо-
вого кінця першої втулки 20. 

Як показано у збільшеному вигляді на фіг.8, 
перше стопорне кільце 21 має внутрішній діаметр 
r1, котрий є ділянкою мінімального діаметра, що 
менший, ніж зовнішній діаметр R1 базового кінця 
описаного нижче хвостовика 30, і зовнішній діа-
метр r2, котрий є ділянкою максимального діамет-
ра, що більший, ніж зовнішній діаметр R2 описаної 
нижче зчіплювальної угнутої ділянки у випадку, де 
до першого стопорного кільця 21 не прикладаєть-
ся зовнішня сила. На виді зверху перше стопорне 
кільце 21 має таку хвилясту кільцеву форму, що 
деякі ділянки першого стопорного кільця 21 висту-
пають радіально назовні із віртуального доскона-
лого кола, а інші ділянки виступають усередину 
цього віртуального досконалого кола. Перше сто-
порне кільце 21 виготовлене із пружного матеріа-
лу, такого як пружинна сталь. Перше стопорне 
кільце 21 має таку конфігурацію, що коли верхній 
кінець хвостовика 30 контактує з першим стопор-
ним кільцем 21, принаймні внутрішня периферійна 
ділянка першого стопорного кільця 21 деформу-
ється у напрямку товщини, розширюючи діамет-
рально розмір внутрішнього діаметра першого 
стопорного кільця 21. 

Перше стопорне кільце 21 зчеплене зі зчіплю-
вальною угнутою ділянкою 1k (дивись фіг.7), що 
утворена навколо внутрішньої периферійної пове-
рхні отвору для приєднання хвостовика 2. Отже, 
перше стопорне кільце 21 закріплене тут. 

Перша втулка 20 має таку конфігурацію, щоб 
бути здатною ковзати в отворі приєднання хвосто-
вика 2 у положення, в якому зовнішня периферій-
на поверхня першої втулки 20 у значній мірі конта-
ктує з внутрішньою периферійною поверхнею 
отвору для приєднання хвостовика 2. Крім того, 
перша втулка 20 має таку конфігурацію, що зовні-
шня периферійна поверхня першої втулки 20 ви-
штовхує зчіплювальний елемент 15 радіально 
назовні. 

Циліндрична пружина 22 розміщена у такий 
спосіб, що її верхній кінець опертий на приймаль-
не гніздо, утворене на поверхні базового кінця 
(поверхні верхнього кінця) першої втулки 20, і її 
базовий кінець опертий на приймальне гніздо, 
утворене на поверхні верхнього кінця отвору для 
приєднання хвостовика 2. 

Натискна ділянка 20t, здатна натискувати на 
корпус клапана 5 з боку верхнього кінця у напрям-
ку боку базового кінця, виступає із центральної 
ділянки поверхні верхнього кінця першої втулки 20. 
У положенні, в якому перша втулка 20 рухається у 
напрямку боку базового кінця в отворі для приєд-
нання хвостовика 2, натискна ділянка 20t натискує 
на корпус клапана 5, спричинюючи рух корпусу 
клапана 5 у напрямку боку базового кінця. 

У даному варіанті втілення перша втулка 20 
має таку конфігурацію, щоб діяти як робочий еле-
мент корпусу клапана, здатний натискувати на 
корпус клапана 5, спричиняючи відокремлення 
корпусу клапана від О кільця 4. Проте, як у Варіан-
ті втілення 3, що описаний нижче, можливо реалі-
зувати як інший варіант втілення таку конфігура-
цію, що конфігурація (функція) робочого елемента 
корпусу клапана вилучена від першої втулки 220. 
Подробиці такої конфігурації будуть пояснені у 
Варіанті втілення 3, що описаний нижче. 

Як показано на фіг.2 та 4, у положенні, в якому 
хвостовик 30 ріжучого інструмента С не введений 
в отвір для приєднання хвостовика оправки А, 
верхній кінець першої втулки 20 контактує з пер-
шим стопорним кільцем 21 під дією циліндричної 
пружини 22, і зовнішня периферійна поверхня 
першої втулки 20 виштовхує зчіплювальний еле-
мент 15 у напрямку радіально зовнішнього боку 
опорного отвору 1g. У цьому положенні, оскільки 
радіально зовнішній кінець зчіплювального елеме-
нта 15 виступає радіально назовні від зовнішньої 
периферійної поверхні 1а корпусної частини 1В, 
зчіплювальний елемент 15 розміщений на діамет-
рально розширеній ділянці (друга кулачкова пове-
рхня) 11b другої втулки 11, так що друга втулка 11 
не може рухатись вниз зчіплювальним елементом 
15. У такому положенні циліндрична пружина 13 
знаходиться у стиснутому стані. 

Конфігурація хвостовика 30 ріжучого інструме-
нта С, коли він уведений в отвір для приєднання 
хвостовика 2 оправки А, розглянута нижче. Більш 
конкретно, зовнішній діаметр хвостовика 30 у зна-
чній мірі дорівнює (більш точно, злегка менший) 
внутрішньому діаметру отвору для приєднання 
хвостовика 2. Як показано на фіг.4, на зовнішньо-
му периферійному краю базового кінця хвостовика 
30 зроблена фаска для того, щоб мати зовнішній 
діаметр менший, ніж ділянка мінімального діамет-
ра внутрішньої периферії першого стопорного кі-
льця 21. На фіг.4 скошена частина показана пози-
цією 33. 

Множина (три у даному варіанті втілення) 
угнутих ділянок 31 для утримання частини зчіплю-
вального елемента 15 утворена у положенні на 
боці верхнього кінця недалеко від базового кінця 
хвостовика 30 у такий спосіб, щоб ці ділянки бути 
відокремлені одна від одної у коловому напрямку. 
Відстань між угнутими ділянками 31 у коловому 
напрямку дорівнює відстані між зчіплювальними 
елементами 15 у коловому напрямку. Проте, відс-
тань між угнутими ділянками 31 може складати 1/2 
або 1/4 відстані між зчіплювальними елементами 
15. 

Крім того, угнута ділянка 31 зроблена такою, 
що має подовжену форму у поздовжньому напря-
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мку (аксіальний напрямок) ріжучого інструмента С, 
таку, що зчіплювальний елемент 15 може рухатись 
в аксіальному напрямку, навіть коли частина зчіп-
лювального елемента 15 утримується в угнутій 
ділянці 31. У даному варіанті втілення більший 
діаметр угнутої частини 31 приблизно у два-три 
рази перевищує менший діаметр угнутої частини 
31. Проте, даний винахід не обмежується цими 
числовими значеннями. У залежності від потреби, 
більший діаметр може перевищувати менший діа-
метр, наприклад, у 1,5 - 4 рази, або 1,3-6 разів, у 
залежності від ступеня рухливості корпусу клапана 
5. 

У даному варіанті втілення, як показано, на-
приклад, на фіг.4, ріжучий інструмент С склада-
ється із головного корпусу ріжучого інструмента 40 
та кріпильного елемента 41, котрий в інтегральний 
спосіб приєднаний до верхнього кінця головного 
корпусу ріжучого інструмента 40 і приєднаний до 
оправки А. Зрозуміло, ці частини можуть бути інте-
грально сформовані у вигляді ріжучого інструмен-
та С. 

Більш того, ріжучий інструмент С може відно-
ситись до інструменту для висвердлювання зраз-
ків, як у даному варіанті втілення, або може бути 
іншим ріжучим інструментом, ніж інструмент для 
висвердлювання зразків. 

Згідно з конструкцією для приєднання хвосто-
вика, розглянутою вище, хвостовик 30 ріжучого 
інструмента С може бути у знімний спосіб приєд-
наний до отвору приєднання хвостовика 2 оправки 
А як описано нижче, і охолоджувач може подава-
тись до верхнього кінця ріжучого інструмента С під 
час свердлування отворів шляхом спрямування 
охолоджувача через внутрішню частину оправки А 
у положенні, в якому хвостовик 30 приєднаний до 
отвору для приєднання хвостовика 2. 

Більш конкретно, як показано на фіг.4, у випа-
дку приєднання (уведення) ріжучого інструмента С 
до (у) оправки А, ріжучий інструмент С уводиться в 
отвір для приєднання хвостовика 2 у положення, в 
якому хвостовик 30 ріжучого інструмента С вхо-
дить в отвір для приєднання хвостовика 2 оправки 
А. У процесі цього введення, коли базовий кінець 
ріжучого інструмента С контактує зі стопорним 
кільцем 21, скошена поверхня 33 ріжучого інстру-
мента С спричиняє деформацію стопорного кільця 
21 (діаметральне розширення), так що хвостовик 
30 може бути уведений далі в отвір для приєднан-
ня хвостовика 2. Коли хвостовик 30 уведений далі, 
базовий кінець хвостовика 30 контактує з першою 
втулкою 20, так що перша втулка 20 рухається у 
напрямку боку базового кінця. Під час цього руху 
зчіплювальний елемент 15 переноситься від зов-
нішньої периферійної поверхні першої втулки 20 
до зовнішньої периферійної поверхні хвостовика 
30. Коли зчіплювальний елемент 15 входить в 
угнуту ділянку 31 хвостовика 30, зчіплювальний 
елемент 15 рухається радіально всередину, так 
що зчіплювальний елемент 15, що виступав від 
зовнішньої периферійної поверхні 1а корпусної 
частини 1В, рухається радіально всередину. Як 
результат, друга втулка 11, що була зміщена цилі-
ндричною пружиною 13 у бік верхнього кінця, ру-
хається у напрямку боку верхнього кінця. У цьому 

положенні недіаметрально розширена ділянка 11с, 
що являє собою першу кулачкову поверхню другої 
втулки 11, зберігає стан, в якому зчіплювальний 
елемент 15 примушений рухатись радіально все-
редину. Отже, як показано на фіг.5, ріжучий ін-
струмент С зчеплений з оправкою А через зчіплю-
вальний елемент 15. Як результат, ріжучий 
інструмент С інтегрально з'єднаний з оправкою А. 

У цьому стані, у випадку натискування на рі-
жучий інструмент С від боку базового кінця у по-
ложенні, в якому верхній кінець ріжучого інструме-
нта С контактує з поверхнею, що має піддаватись 
свердлуванню, хвостовик 30 ріжучого інструмента 
С уводиться далі в отвір для приєднання хвосто-
вика 2 оправки А, і як показано на фіг.6, перша 
втулка 20 рухається далі в отвір для приєднання 
хвостовика 2 у напрямку боку базового кінця, і на-
тискна частина 20t першої втулки 20 спричиняє 
рух корпусу клапана 5 у напрямку боку базового 
кінця. У цьому стані отвір для приєднання хвосто-
вика 2 і перший канал подачі охолоджувача 7 спо-
лучаються один з одним. Таким чином, охолоджу-
вач подається до боку верхнього кінця ріжучого 
інструмента С через перший канал подачі охоло-
джувача 7, отвір для приєднання хвостовика 2 та 
отвір перепускання охолоджувача 20р. 

У випадку конструкції для приєднання хвосто-
вика, коли кількість охолоджувача, що подається, 
неадекватна, проводиться регулювання регулято-
ра витрат 16, більш конкретно, регулююча головка 
16D обертається за часовою стрілкою або проти 
часової стрілки, змінюючи у такий спосіб величину 
проміжку 16а, що утворений між внутрішньою пе-
риферійною поверхнею отвору 16В та зовнішньою 
периферійною поверхнею серцевинного елемента 
16А, і у такий спосіб постачаючи відповідну кіль-
кість охолоджувача згідно з ситуацією свердлу-
вання. Конкретно, стан, в якому проміжок 16а, кот-
рий відповідає вищезазначеній відрегульованій 
кількості, утворений як показано на фіг.9, може 
бути утворений із стану, в якому внутрішня пери-
ферійна поверхня отвору 16В та зовнішня пери-
ферійна поверхня серцевинного елемента 16А 
тісно контактують одна з одною, не утворюючи 
проміжку 16а як показано на фіг.10. 

Більш того, при від'єднанні ріжучого інструме-
нта С від оправки А друга втулка 11 ковзає у на-
прямку боку базового кінця відносно корпусної 
частини 1В, так що зчіплювальний елемент 15 
може рухатись радіально назовні. У цьому поло-
женні ріжучий інструмент С піддасться натиску-
ванню від боку базового кінця шляхом дії розтяга-
льної сили циліндричної пружини 22. Отже, 
зчіплювальний елемент 15 виштовхується радіа-
льно назовні. Як результат, зачеплення між ріжу-
чим інструментом С та оправкою А ліквідується, і 
ріжучий інструмент С може бути легко від'єднаний 
від оправки А. 

Варіант втілення 2 
У варіанті втілення 1 перше стопорне кільце 

21 розміщене на боці верхнього кінця першої втул-
ки 20, обмежуючи рух першої втулки 20 у бік верх-
нього кінця першого стопорного кільця 21. Проте, 
замість цього, даний винахід може забезпечити 
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конфігурацію, як у Варіанті втілення 2, показаному 
на фіг.11. 

Конкретно, у Варіанті втілення 2 виступаюча 
частина 120r, що розширюється радіально назовні, 
розташована навколо ділянки базового кінця пер-
шої втулки 120, і третя втулка 140, в якій сформо-
ваний отвір подачі охолоджувача 103 на її радіа-
льно внутрішньому боці, і виступаюча частина 
103r, котра виступає радіально всередину, розта-
шована навколо внутрішнього периферійного боку 
її верхнього кінця, у рознімний спосіб приєднана 
до корпусної ділянки 101В. Стопорне кільце 140А 
розміщене на боці верхнього кінця виступаючої 
частини 120r першої втулки 120 у такий спосіб, що 
перша втулка 120 не виступає від отвору приєд-
нання хвостовика 102 корпусної частини 101В у 
напрямку боку верхнього кінця. Крім того, діамет-
рально розширена ступінчаста ділянка 140а утво-
рена на внутрішній периферійній поверхні боку 
базового кінця третьої втулки 140. О кільце 104 
розташоване на ступінчастій ділянці 140А, забез-
печуючи герметизацію щодо охолоджувача між 
ступінчастою ділянкою 140А та корпусом клапана 
105. 

Хоча ця конфігурація у конструкційному плані 
трохи складніша, ніж конструкція для приєднання 
хвостовика у Варіанті втілення 1, вона перевершує 
її у тривалості строку служби. На фіг.11, що пока-
зує Варіант втілення 2, для деталей, котрі є такими 
самими або відповідають основним деталям Варі-
анту втілення 1, використовуються номери пози-
цій, одержані шляхом додавання 100 до номерів 
позицій основних деталей Варіанту втілення 1, і 
повторення тих самих пояснень виключено. 

Варіант втілення 3 
Для подачі або припинення подачі охолоджу-

вача із отвору подачі охолоджувача 3 або 103 у 
Варіанті втілення 1 або 2 як корпус клапана 5 або 
105 передбачена сфера. Проте, як показано на 
фіг.12 та 13, як корпус клапана 205 може бути ви-
користаний стовпчастий елемент, ділянка базово-
го кінця та ділянка верхнього кінця якого мають 
різні діаметри, і який має як свою проміжну части-
ну скошену листову поверхню 205а, котра діамет-
рально скорочена на боці верхнього кінця, на своїй 
зовнішній периферійній поверхні. Навіть у цьому 
випадку ефекти, що, головним чином, є такими 
самими як і у Прикладах 1 та 2, можуть бути дося-
гнуті при подачі охолоджувача. Більш конкретно, 
базовий кінець хвостовика 230 ріжучого інструмен-
та 200С контактує та натискує на верхній кінець 
ділянки великого діаметра 205В, з'єднаний з верх-
нім кінцем стовпчастого корпусу клапана 205, 

спричиняючи відокремлення корпусу клапана 205 
від О кільця 204, розташованого на ділянці верх-
нього кінця отвору подачі охолоджувача 203. От-
же, через проміжок s (дивись фіг.13), утворений 
між О кільцем 204 та корпусом клапана 205, охо-
лоджувач може подаватись до отвору приєднання 
хвостовика 202 оправки 200А. Крім того, у Варіанті 
втілення 3 ділянка великого діаметра 205В, котра 
діє як робочий елемент корпусу клапана, сформо-
вана у нижній частині корпусу клапана 205 інтег-
рально з корпусом клапана 205. Таким чином, на 
відмінність від Варіантів втілення 1 та 2, описана 
нижче перша втулка 220 у Варіанті втілення 3 не 
натискує на корпус клапана 205, щоб спричинити 
відокремлення корпусу клапана 205 від О кільця 
204. Замість конфігурації Варіанту втілення 3, ро-
бочий елемент корпусу клапана, виготовлений 
інтегрально з корпусом клапана 205, може бути 
зроблений окремо. 

Крім того, у випадку конструкції приєднання 
хвостовика Варіанту втілення 3 циліндрична пру-
жина використовується як перша втулка 220 за-
мість перших втулок 20 та 120 Варіантів втілення 1 
та 2, і зчіплювальний елемент 215 може бути ви-
штовхнутий радіально назовні за допомогою цієї 
циліндричної пружини. Більш того, циліндрична 
пружина, що складає першу втулку 220, також слу-
гує циліндричною пружиною 22 Варіанту втілення 
1 і циліндричною пружиною 122 варіанту втілення 
202. Конкретно, при від'єднанні ріжучого інструме-
нта 200С функція циліндричної пружини полягає у 
виштовхуванні ріжучого інструмента 200С із отво-
ру для приєднання хвостовика 2 у напрямку зов-
нішнього боку за допомогою своєї пружної сили. 
Такій конфігурації віддається перевага, оскільки 
кількість деталей може бути зменшена. 

На фіг.12 та 13, що зображують Варіант вті-
лення 3, номери позицій, отримані шляхом дода-
вання 200 до номерів позицій основних деталей 
Варіанту втілення 1, використовуються для дета-
лей, котрі є такими самими або відповідають осно-
вним деталям Варіанту втілення 1, і повторення 
тих самих пояснень виключено. 

Даний винахід не обмежується Варіантами 
втілення 1-3, і, отже, різні модифікації можуть реа-
лізовуватись у межах тієї самої технічної ідеї. 

Промислове застосування 
Конструкція для приєднання хвостовика згідно 

з даним винаходом може бути використана при 
приєднанні та від'єднанні ріжучого інструмента, 
такого як фреза, до або від перфоратора, ручного 
потужного дриля, бурильного молотка або подіб-
ного. 
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