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(57) 1. Коробка для сигарет, що містить внутрішню 
упаковку, яка включає в себе групу сигарет і обго-
ртковий матеріал, що обгортає цю групу; причому 
згадана коробка для сигарет містить: 
зовнішній футляр, що включає в себе 
одну відкриту бічну сторону, 
іншу бічну стінку з вікном для виштовхування, і 
нижню стінку, що проходить від відкритої сторони 
до іншої бічної стінки, причому одна частина ниж-
ньої стінки, яка розташована біля відкритої сторо-
ни, шарнірно з'єднана з іншою частиною і сформо-
вана як рухома основа; 
при цьому внутрішній футляр, що міститься в зга-
даному зовнішньому футлярі, утримує внутрішню 
упаковку і виступає з відкритої сторони згаданого 
зовнішнього футляра в бічному напрямку згадано-
го зовнішнього футляра при виштовхуванні його 
через вікно для виштовхування в згаданому зов-
нішньому футлярі; 
причому згаданий внутрішній футляр включає в 
себе 
зовнішню бічну стінку, яка закриває відкриту сто-
рону згаданого зовнішнього футляра, 
внутрішню бічну стінку, доступ до якої відкритий 
через вікно для виштовхування в згаданому зов-
нішньому футлярі, і 
нижню стінку, сполучену з рухомою основою зга-
даного зовнішнього футляра, забезпечуючи мож-
ливість повороту згаданого внутрішнього футляра 
навколо шарніра разом з рухомою основою; і 

стопор, що обмежує поворот згаданого внутріш-
нього футляра, коли згаданий внутрішній футляр 
приймає виступаюче положення. 
2. Коробка за п. 1, в якій 
згаданий внутрішній футляр також містить отвір 
витягування для витягування сигарет, який розта-
шований поза згаданим зовнішнім футляром, коли 
згаданий внутрішній футляр виступає із згаданого 
зовнішнього футляра. 
3. Коробка за п. 2, в якій 
отвір для витягування сформований з однієї час-
тини верхньої стінки згаданого внутрішнього фут-
ляра в передній стінці і задній стінці згаданого вну-
трішнього футляра. 
4. Коробка за п. 1, в якій 
згаданий стопор обмежує максимальний кут пово-
роту згаданого внутрішнього футляра зачеплен-
ням згаданого внутрішнього футляра з стельовою 
стороною згаданого зовнішнього футляра. 
5. Коробка за п. 4, 
в якій згаданий стопор включає в себе фіксований 
елемент на стельовій стороні згаданого зовніш-
нього футляра і рухомий елемент, виступаючий з 
внутрішньої бічної стінки згаданого внутрішнього 
футляра, при цьому рухомий елемент зачеплю-
ється з фіксованим елементом, коли згаданий вну-
трішній футляр повертається в напрямку виступу. 
6. Коробка за п. 1, в якій 
згаданий стопор обмежує максимальний кут пово-
роту згаданого внутрішнього футляра, зачеплюю-
чи згаданий внутрішній футляр з внутрішньою по-
верхнею щонайменше або передньої стінки, або 
задньої стінки згаданого зовнішнього футляра. 
7. Коробка за п. 6, в якій 
згаданий стопор включає в себе фіксований еле-
мент на внутрішній поверхні згаданого зовнішньо-
го футляра і рухомий елемент на внутрішній пове-
рхні згаданого внутрішнього футляра, яка 
направлена до внутрішньої поверхні згаданого 
зовнішнього футляра, причому рухомий елемент 
зачеплюється з фіксованим елементом, коли зга-
даний внутрішній футляр повертається в напрямку 
виступу. 
8. Коробка за п. 1, яка 
також включає в себе лінію перфорації для з'єд-
нання, з можливістю від'єднання, передньої стінки 
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і задньої стінки згаданого зовнішнього футляра з 
рухомою основою перед тим, як згаданий внутріш-
ній футляр буде повернений в перший раз. 
9. Коробка за п. 8, в якій  
згаданий стопор включає в себе 
фіксуючий паз, сформований в стельовій стороні 
згаданого зовнішнього футляра; 
перший стопорний елемент на згаданому внутріш-
ньому футлярі, що визначає перший отвір згада-
ного внутрішнього футляра при зачепленні з фік-
суючим пазом; 
фіксуюче облицювання, що накладається на внут-
рішню поверхню щонайменше або передньої стін-
ки, або задньої стінки згаданого зовнішнього фут-
ляра; і 
другий стопорний елемент на згаданому внутріш-
ньому футлярі, що визначає другий отвір згадано-
го внутрішнього футляра при зачепленні з фіксую-
чим облицюванням. 
10. Коробка за п. 1, в якій 
другий отвір більший першого отвору. 
11. Набір заготовок для виготовлення коробки для 
сигарет за п. 5, що містить: 
внутрішню заготовку для виготовлення згаданого 
внутрішнього футляра; і 
зовнішню заготовку для виготовлення згаданого 
зовнішнього футляра, причому: 
згадана внутрішня заготовка включає в себе 
задню панель, нижню панель і передню панель, 
які розташовані на осі згаданої внутрішньої заго-
товки; причому сусідні панелі розмежовані лініями 
згину, для формування задньої стінки, нижньої 
стінки і передньої стінки, відповідно, згаданого 
внутрішнього футляра; 
внутрішні бічні клапани, з'єднані з обома бічними 
краями задньої панелі по лініях згину; 
зовнішні бічні клапани, з'єднані з обома бічними 
краями передньої панелі по лініях згину для фор-
мування зовнішньої бічної стінки і внутрішньої біч-
ної стінки згаданого внутрішнього футляра у взає-
модії з внутрішніми бічними клапанами; і 
виступ щонайменше або на внутрішньому бічному 
клапані, або на зовнішньому бічному клапані для 
формування внутрішньої бічної стінки, який висту-
пає з верхнього краю внутрішньої бічної стінки і 
утворює рухомий елемент; причому 
згадана зовнішня заготовка включає в себе 
задню панель, бічну панель і передню панель, які 
розташовані на осі згаданої зовнішньої заготовки, 
причому сусідні панелі розмежовані лініями згину, 
для формування задньої стінки, бічної стінки і пе-
редньої стінки, відповідно, згаданого зовнішнього 
футляра; при цьому вікно для виштовхування 
сформоване в бічній панелі; 
нижній клапан, сполучений або із задньою панел-
лю, або з передньою панеллю по лінії згину, для 
формування зовнішньої поверхні нижньої стінки 
згаданого зовнішнього футляра; 
подовжений клапан, шарнірно з'єднаний з нижнім 
клапаном для формування рухомої основи згада-
ного зовнішнього футляра; 
верхній клапан, сполучений або з передньою па-
неллю, або із задньою панеллю по лінії згину, для 
формування внутрішньої поверхні верхньої стінки 
згаданого зовнішнього футляра; і 

фіксуючий клапан, сполучений з верхнім клапаном 
по лінії згину, для формування фіксованого еле-
мента згаданого стопора при згині до внутрішньої 
поверхні верхньої стінки. 
12. Набір заготовок для коробки для сигарет згідно 
з п. 7, що містить: 
внутрішню заготовку для виготовлення згаданого 
внутрішнього футляра; і 
зовнішню заготовку для виготовлення згаданого 
зовнішнього футляра, причому 
згадана внутрішня заготовка включає в себе 
задню панель, нижню панель і передню панель, 
які розташовані на осі згаданої внутрішньої заго-
товки; причому сусідні панелі розмежовані лініями 
згину, для формування задньої стінки, нижньої 
стінки і передньої стінки, відповідно, згаданого 
внутрішнього футляра; 
внутрішні бічні клапани, з'єднані з обома бічними 
краями задньої панелі по лініях згину; 
зовнішні бічні клапани, з'єднані з обома бічними 
краями передньої панелі, для формування зовні-
шньої бічної стінки і внутрішньої бічної стінки зга-
даного внутрішнього футляра у взаємодії з внут-
рішніми бічними клапанами; і 
ділянку, сформовану з частини щонайменше зад-
ньої панелі і передньої панелі, для формування 
виступу, який служить як рухомий елемент в зга-
даному внутрішньому футлярі, причому 
згадана зовнішня заготовка включає в себе 
задню панель, бічну панель і передню панель, які 
розташовані на осі згаданої зовнішньої заготовки, 
причому сусідні панелі розмежовані лініями згину; 
при цьому задня панель призначена для форму-
вання задньої стінки, бічної стінки і передньої стін-
ки, відповідно, згаданого зовнішнього футляра; 
нижній клапан, сполучений або із задньою панел-
лю, або з передньою панеллю по лінії згину, для 
формування зовнішньої поверхні нижньої стінки 
згаданого зовнішнього футляра; 
подовжений клапан, сполучений з бічним клапа-
ном по шарніру, для формування рухомої основи 
згаданого зовнішнього футляра; 
верхній клапан, сполучений або із задньою панел-
лю, або з передньою панеллю по лінії згину, для 
формування верхньої стінки згаданого зовнішньо-
го футляра;і 
клапан, що складається, сполучений або із зад-
ньою панеллю, або з передньою панеллю по лінії 
згину, для забезпечення фіксованого елемента на 
внутрішній поверхні згаданого зовнішнього футля-
ра. 
13. Набір заготовок для виготовлення коробки для 
сигарет згідно з п. 10, що містить: 
внутрішню заготовку для виготовлення згаданого 
внутрішнього футляра; і 
зовнішню заготовку для виготовлення згаданого 
зовнішнього футляра, причому: 
згадана внутрішня заготовка включає в себе 
задню панель, нижню панель і передню панель, 
які розташовані на осі згаданої внутрішньої заго-
товки, причому сусідні панелі розмежовані лініями 
згину; 
для формування задньої стінки, нижньої стінки і 
передньої стінки, відповідно, згаданого внутріш-
нього футляра; 
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перші внутрішні бічні клапани, з'єднані з обома 
бічними краями задньої панелі по лініях згину; 
другі бічні клапани, з'єднані з обома бічними края-
ми передньої панелі по лініях згину, для форму-
вання зовнішньої бічної стінки і внутрішньої бічної 
стінки згаданого внутрішнього футляра у взаємодії 
з першими бічними клапанами; 
виступ щонайменше або на першому бічному кла-
пані, або на другому бічному клапані для форму-
вання внутрішньої бічної стінки; причому згаданий 
виступ виступає з верхнього краю внутрішньої біч-
ної стінки і служить як перший стопорний елемент; 
і 
ділянку, сформовану з частини щонайменше або 
задньої панелі, або передньої панелі, для форму-
вання виступу, що служить як другий стопорний 
елемент в згаданому внутрішньому футлярі, при-
чому 
згадана зовнішня заготовка включає в себе задню 
панель, бічну панель і передню панель, які розта-
шовані на осі зовнішньої заготовки, при цьому су-
сідні панелі розмежовані лініями згину; при цьому 
задня панель призначена для формування задньої 
стінки, бічної стінки і передньої стінки, відповідно, 
згаданого зовнішнього футляра; причому вікно для 
виштовхування сформоване в бічній панелі; 
внутрішню нижню панель, сполучену з нижнім кра-
єм або задньої панелі, або передньої панелі по 

відповідних лініях перфорації і лініях згину; при 
цьому внутрішня нижня панель має шарнірну лі-
нію, яка відмежовує ділянку, що служить як внут-
рішній шар рухомої основи; 
зовнішню нижню панель, сполучену з нижнім кра-
єм іншої або задньої панелі, або передньої панелі 
по відповідних лініях перфорації і лініях згину; 
причому зовнішня нижня панель має шарнірну 
лінію, яка відмежовує ділянку, що служить як зов-
нішній шар рухомої основи, і формує шарнір разом 
з шарнірною лінією внутрішньої нижньої панелі, 
для формування нижньої стінки згаданого зовніш-
нього футляра у взаємодії з внутрішньою нижньою 
панеллю; 
зовнішню верхню панель, сполучену з верхнім 
краєм або задньої панелі, або передньої панелі по 
лінії згину; 
внутрішню верхню панель, сполучену з іншою або 
задньою панеллю, або передньою панеллю по 
лінії згину, для формування верхньої стінки згада-
ного зовнішнього футляра у взаємодії із зовніш-
ньою верхньою панеллю, причому внутрішня вер-
хня панель має фіксуючий паз; і 
клапан, що складається, сполучений із зовнішнім 
бічним краєм або задньої панелі, або передньої 
панелі по лінії згину, для формування фіксуючого 
облицювання. 

 
 

 
 

Винахід стосується коробки для сигарет і ком-
плексної заготовки для неї. Коробка для сигарет 
використовується для вмісту внутрішньої упаковки 
в ній. Внутрішня упаковка має групу сигарет з фі-
льтром, або сигарет, і обгортковий матеріал, що 
обгортає цю групу сигарет. 

Так звана упаковка з шарнірною кришкою ши-
роко використовується для коробки для сигарет 
цього типу. Ця упаковка включає в себе корпус 
коробки і кришку для відкривання/закривання кор-
пусу коробки; при цьому в корпусі коробки містить-
ся внутрішня упаковка, наприклад, як описується в 
Патентній заявці Японії, що знаходиться на розг-
ляді 5-213340. 

Цей вигляд упаковки давно знайомий курцям і 
іншим, і відкривання і закривання цієї упаковки 
позбавлені новизни. Тому ця упаковка не має зов-
нішнього вигляду, досить привабливого для спо-
живачів. 

Мета даного винаходу полягає в забезпеченні 
коробки для сигарет, що має ознаку новизни її 
відкривання/закривання, і що є більш привабли-
вою для покупців; і в забезпеченні набору загото-
вок для неї. 

Суть винаходу 
Для реалізації згаданого об'єкта винаходу ко-

робка для сигарет згідно з винаходом має зовніш-
ній футляр, що містить: одну відкриту бічну сторо-
ну, іншу бічну стінку з вікном для виштовхування, і 
нижню стінку, що проходить від відкритої сторони 
до іншої бічної стінки; причому нижня стінка, одна 
частина якої розташована з відкритої сторони, 

шарнірно з'єднана з іншою частиною і сформована 
як рухома основа; внутрішній футляр, що містить-
ся у зовнішньому футлярі, вміщує в собі внутріш-
ню упаковку і виступає з відкритої сторони зовніш-
нього футляра в поперечному напрямку 
зовнішнього футляра при виштовхуванні через 
вікно для виштовхування у зовнішньому футлярі; 
причому внутрішній футляр має зовнішню бічну 
стінку, яка закриває відкриту сторону зовнішнього 
футляра; внутрішню бічну стінку, відкриту через 
вікно для виштовхування у зовнішньому футлярі; 
нижню стінку, сполучену з рухомою основою зов-
нішнього футляра, щоб внутрішній футляр мав 
можливість повертатися на шарнірі разом з рухо-
мою основою; і стопор, що обмежує максимальний 
кут повороту внутрішнього футляра, коли внутріш-
ній футляр приймає виступаюче положення. 

У коробці для сигарет, що пропонується: коли 
споживач виштовхує внутрішній футляр пальцем 
через вікно для виштовхування у зовнішньому фу-
тлярі, внутрішній футляр повертається навколо 
шарніра і виступає з відкритої сторони зовнішнього 
футляра в поперечному напрямку зовнішнього 
футляра. Таким чином, коробка для сигарет відк-
ривається. Коли коробка для сигарет знаходиться 
в такому відкритому положенні, то користувач мо-
же вийняти курильний виріб, що має форму стри-
жня, наприклад, сигарету з фільтром або сигарету, 
з внутрішньої упаковки, що знаходиться у внутріш-
ньому футлярі. Коли потім користувач заштовхує 
внутрішній футляр назад у зовнішній футляр, то 
відкрита сторона зовнішнього футляра закриється 
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зовнішньою бічною стінкою внутрішнього футляра. 
Таким чином, коробка для сигарет закриється. 

Варіант відкривання/закривання коробки для 
сигарет, що пропонується, значно відрізняється 
від звичайних упаковок з шарнірною кришкою. Крім 
цього, коли коробка для сигарет згідно з винахо-
дом відкрита, вона має унікальний зовнішній ви-
гляд, і тому підвищує мотивацію покупців здійсни-
ти купівлю сигарет в такій коробці для сигарет. 

Зокрема, внутрішній футляр також містить 
вгорі отвір для витягування сигарет, який розта-
шований поза зовнішнім футляром, коли внутріш-
ній футляр виступає із зовнішнього футляра. При 
цьому отвір для витягування, переважно, сформо-
ваний з однієї частини верхньої стінки внутрішньо-
го футляра в передній і задній стінках внутрішньо-
го футляра. 

Більш конкретно, стопор виконаний з можливі-
стю обмеження максимального кута повороту за 
рахунок зачеплення внутрішнього футляра з сте-
льовою стороною зовнішнього футляра. Стопор 
має фіксований елемент на стельовій стороні зов-
нішнього футляра і рухомий елемент, який висту-
пає з внутрішньої бічної стінки внутрішнього фут-
ляра і зачеплюється з фіксованим елементом, 
коли внутрішній футляр повертається в напрямку 
виступу. 

Стопор також виконаний з можливістю обме-
ження максимального кута повороту за рахунок 
зачеплення внутрішнього футляра з внутрішньою 
поверхнею щонайменше однієї або передньої сті-
нки, або задньої стінки зовнішнього футляра. Сто-
пор має фіксований елемент на внутрішній повер-
хні зовнішнього футляра і рухомий елемент на 
внутрішній поверхні внутрішнього футляра, який 
направлений до внутрішньої поверхні зовнішнього 
футляра, і зачеплюється з фіксованим елементом, 
коли внутрішній футляр повертається в напрямку 
виступу. 

Перед тим, як внутрішній футляр буде повер-
нутий в перший раз, коробка для сигарет може 
також містити лінію перфорації, яка від'єднується, 
сполучає передню і задню стінки зовнішнього фут-
ляра з рухомою основою. 

У цій коробці для сигарет стопор може мати 
фіксуючий паз на стельовій стороні зовнішнього 
футляра, перший стопорний елемент на внутріш-
ньому футлярі, що обмежує перший отвір внутрі-
шнього футляра при зачепленні з фіксуючим па-
зом, фіксуюче облицювання, яке накладається на 
внутрішню поверхню щонайменше або передньої 
стінки, або внутрішньої стінки зовнішнього футля-
ра; і другий стопорний елемент на внутрішньому 
футлярі, що визначає другий отвір внутрішнього 
футляра при зачепленні з фіксуючим облицюван-
ням. Другий отвір переважно крупніше першого 
отвору. 

Винахід також забезпечує набір заготовок для 
виготовлення цієї коробки для сигарет. Набір заго-
товок наочно показаний на доданих кресленнях і 
викладається в розділі «Кращий варіант винахо-
ду». 

Фіг.1 - вигляд в перспективі коробки для сига-
рет згідно з першим варіантом здійснення; 

Фіг.2 - вигляд спереду, що показує стан, коли 
коробка для сигарет, показана на Фіг.1, відкрита; 

Фіг.3 - внутрішня заготовка для виготовлення 
внутрішнього футляра згідно з Фіг.1; 

Фіг.4 - вигляд спереду внутрішнього футляра, 
виготовленого з внутрішньої заготовки згідно з 
Фіг.3; 

Фіг.5 - зовнішня заготовка для виготовлення 
зовнішнього футляра згідно з Фіг.1; 

Фіг.6 - процес складання зовнішньої заготовки 
згідно з Фіг.5; 

Фіг.7 - положення, в якому зовнішня заготовка 
далі складається з положення, показаного на Фіг.6; 

Фіг.8 - конфігураційний взаємозв'язок між ви-
ступом внутрішнього футляра і внутрішнім верхнім 
клапаном в положенні, показаному на Фіг.7; 

Фіг.9 - положення, в якому зовнішня заготовка 
далі складається з положення, показаного на Фіг.7; 

Фіг.10 - положення, в якому зовнішня заготов-
ка далі складається з положення, показаного на 
Фіг.9; 

Фіг.11 - внутрішня заготовка згідно з другим 
варіантом здійснення, призначена для виготов-
лення внутрішнього футляра; 

Фіг.12 - внутрішній футляр, виготовлений з 
внутрішньої заготовки, показаної на Фіг.11; 

Фіг.13 - зовнішня заготовка другого варіанту 
здійснення, призначена для виготовлення зовніш-
нього футляра; 

Фіг.14 - коробка для сигарет, виготовлена з 
внутрішнього футляра згідно з Фіг.12 і зовнішньої 
заготовки згідно з Фіг.13, з частковим вирізом; 

Фіг.15 - вигляд в перспективі коробки для си-
гарет згідно з третім варіантом здійснення; 

Фіг.16 - внутрішня заготовка для виготовлення 
внутрішнього футляра, показаного на Фіг.15; 

Фіг.17 - внутрішній футляр, виготовлений з 
внутрішньої заготовки, показаної на Фіг.16; 

Фіг.18 - зовнішня заготовка для виготовлення 
зовнішнього футляра, показаного на Фіг.15; 

Фіг.19 - процес складання зовнішньої заготов-
ки, показаної на Фіг.18; 

Фіг.20 - положення, в якому зовнішня заготов-
ка далі складається з положення, показаного на 
Фіг.19; і 

Фіг.21 - вигляд, що пояснює перший і другий 
отвори коробки для сигарет згідно з третім варіан-
том здійснення. 

Фіг.1 і 2 показують коробку для сигарет згідно з 
першим варіантом здійснення. Ця коробка для 
сигарет має подвійну конструкцію, і містить зовні-
шній футляр 2 і внутрішній футляр 4. Зовнішній 
футляр 2 має форму прямокутного паралелепіпе-
да і має передню стінку 8, задню стінку 10, верхню 
стінку 12 і нижню стінку 14. Цей зовнішній футляр 
2 також має одну бічну сторону, відкриту через 
всю поверхню, тобто відкриту сторону 6; і іншу 
бічну сторону, тобто бічну стінку 16. Бічна стінка 16 
має вікно 18 для виштовхування в її верхній час-
тині. Вікно 18 для виштовхування частково відкри-
ває доступ до внутрішнього футляра 4. Вікно 18 
для виштовхування може мати довільну форму. У 
цьому варіанті здійснення, вікно 18 для виштовху-
вання має верхній край у формі трикутника, висту-
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паючого у бік верхньої стінки 12, і загалом викона-
не в формі п'ятикутника. 

Як показано на Фіг.1, нижня стінка 14 зовніш-
нього футляра 2 має шарнірний згин 20 по суті в її 
центрі. Шарнірний згин 20 проходить по нижній 
стінці 14. Нижня стінка 14 розділяється шарнірним 
згином 20 на рухому основу 22 з відкритої сторони 
6, і на фіксовану іншу частину на стороні бічної 
стінки 16. Рухома основа 22 не з'єднана з перед-
ньою стінкою 8 і з задньою стінкою 10 зовнішнього 
футляра 2, і може повертатися навколо шарнірно-
го згину 20. 

Внутрішній футляр 4 має форму прямокутного 
паралелепіпеда аналогічно зовнішньому футляру 
2, і має розмір з можливістю його розміщення у 
зовнішньому футлярі 2. Тобто, внутрішній футляр 
4 також має передню стінку 24, задню стінку і ниж-
ню стінку 26, і ці стінки накладаються на передню 
стінку 18, задню стінку 10 і нижню стінку 14, відпо-
відно, зовнішнього футляра 2. Внутрішній футляр 
4 також має бічні стінки 28 і 30. Внутрішній футляр 
4 повністю вміщується у зовнішньому футлярі 2, і 
зовнішня бічна стінка 28 закриває відкриту сторону 
6 зовнішнього футляра 2, а внутрішня бічна стінка 
30 накладається на бічну стінку 16 зовнішнього 
футляра 2. При цьому доступ до частини внутріш-
ньої бічної стінки 30 відкривається через вікно 18 
для виштовхування бічної стінки 16. 

Нижня стінка 26 внутрішнього футляра 4 з'єд-
нана з зовнішнім футляром 2 тільки біля рухомої 
основи 22 зовнішнього футляра 2. Тому внутрішній 
футляр 4 виконаний з можливістю його повороту 
навколо шарнірного згину 20 разом з рухомою ос-
новою 22. Отже, коли користувач виштовхує внут-
рішню бічну стінку 30 внутрішнього футляра 4 че-
рез вікно 18 для виштовхування зовнішнього 
футляра 2, як показано на Фіг.2, то внутрішній фу-
тляр 4 повертається навколо шарнірного згину 20 
разом з рухомою основою 22, і частина внутріш-
нього футляра 4 на стороні зовнішньої бічної стін-
ки 28 внутрішнього футляра 4 потім виступає убік з 
відкритої сторони 6 зовнішнього футляра 2. 

Внутрішній футляр 4 містить внутрішню упако-
вку, яка не показана на Фіг.1 і 2. Внутрішня упаков-
ка містить групу курильних виробів, таких як сига-
рети з фільтром і сигарети, і обгортковий матеріал, 
що обгортає цю групу. 

Внутрішній футляр 4 має відкритий верхній кі-
нець. Кожна передня стінка 24 і задня стінка внут-
рішнього футляра 4 має виріз для доступу на сво-
єму верхньому краї. Ці вирізи для доступу 
розташовані на стороні зовнішньої бічної стінки 28 
внутрішнього футляра 4 і мають форму по суті у 
вигляді букви U, що проходить від верхніх країв 
відповідних стінок до нижньої стінки 26 внутріш-
нього футляра 4. Ці вирізи для доступу формують 
у внутрішньому футлярі 4 отвір 32 для витягуван-
ня у взаємодії з відкритою стороною, сформова-
ною у верхньому кінці внутрішнього футляра 4. 

Як показано на Фіг.2, коли внутрішній футляр 4 
виступає із зовнішнього футляра 2, то отвір 32 для 
витягування у внутрішньому футлярі 4 розташову-
ється поза зовнішнім футляром 2, при цьому відк-
риваючи коробку для сигарет. Коли коробка для 
сигарет відкрита, користувач може виймати кури-

льний виріб з внутрішньої упаковки через отвір 32 
для витягування і закурювати його. 

Якщо користувач заштовхує внутрішній фут-
ляр 4 у зовнішній футляр 2 у відкритому положенні 
коробки для сигарет згідно з Фіг.2, то отвір 32 для 
витягування у внутрішньому футлярі 4 переміщу-
ється у зовнішній футляр 2, і відкрита сторона 6 
зовнішнього футляра 2 закривається зовнішньою 
бічною стінкою 28 внутрішнього футляра 4. Тобто, 
коробка для сигарет виводиться з відкритого по-
ложення в закрите положення згідно з Фіг.1. 

Коробка для сигарет також має стопор, що 
обмежує допустимий отвір а, що утворюється ви-
ступаючим внутрішнім футляром 4, коли внутріш-
ній футляр 4 виступає із зовнішнього футляра 2, 
тобто допустимий кут повороту внутрішнього фут-
ляра 4 навколо шарнірного згину 20. Наприклад, 
цей стопор зачеплює стельову сторону зовнішньо-
го футляра 2 з внутрішнім футляром 4 в ділянці А, 
яка показана пунктиром на Фіг.2, або зачеплює 
передню і задню стінки футлярів 2 і 4 одна з од-
ною в ділянці В, яка показана пунктиром на Фіг.2. 
Конкретне виконання стопора пояснюється в опи-
сах заготовки, що приводяться нижче. 

Як згадано вище, коробка для сигарет згідно з 
одним із варіантів здійснення відкривається і за-
кривається, коли внутрішній футляр 4 повертаєть-
ся навколо шарнірного згину 20 по відношенню до 
зовнішнього футляра 2, тобто, коли внутрішній 
футляр 4 відкидається в сторону. Ця коробка для 
сигарет має унікальний варіант відкриван-
ня/закривання і унікальний зовнішній вигляд у від-
критому положенні в порівнянні із звичайними упа-
ковками з шарнірною кришкою, і тому коробка для 
сигарет згідно з винаходом збільшує мотивацію 
покупця здійснити купівлю. 

Фіг.3 показує внутрішню сторону внутрішньої 
заготовки 34 для виготовлення внутрішнього фут-
ляра 4. 

Внутрішня заготовка 34 містить множину па-
нелей і клапанів. Сусідні панелі і клапани розме-
жовані пунктирними лініями згину. 

Зокрема, внутрішня заготовка 34 має задню 
панель 40, нижню панель 36 і передню панель 42, 
розташовані на подовжній осі внутрішньої заготов-
ки 34. Внутрішні нижні клапани 44 з'єднані з обома 
бічними краями нижньої панелі 36. Панелі 36, 40 і 
42 є деталями, що формують нижню стінку 26, 
задню стінку і передню стінку 24 внутрішнього фу-
тляра 4. Внутрішні нижні клапани 44 формують 
зміцнюючі елементи для нижньої стінки 26. 

Внутрішні бічні клапани 46а і 46b з'єднані з 
обома бічними краями задньої панелі 40, а зовні-
шні бічні клапани 48а і 48b - з обома бічними кра-
ями передньої панелі 42. Внутрішні і зовнішні бічні 
клапани 46а і 48а є деталями, які утворюють зов-
нішню бічну стінку 28 внутрішнього футляра 4, а 
внутрішні і зовнішні бічні клапани 46Ь і 48Ь є дета-
лями, що формують внутрішню бічну стінку 30 
внутрішнього футляра 4. 

На Фіг.3 по суті U-подібний виріз 50 для досту-
пу виконаний на лівій половині верхнього краю 
задньої панелі 40 і на лівій половині нижнього 
краю передньої панелі 42. З іншими частинами 
верхнього і нижнього країв з'єднані внутрішній 
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верхній клапан 52 і зовнішній верхній клапан 54, 
відповідно. Внутрішній верхній клапан 52 і зовніш-
ній верхній клапан 54 є деталями для формування 
верхньої стінки внутрішнього футляра 4. Між верх-
ньою стінкою і зовнішньою бічною стінкою 28 за-
кріплений отвір 32 для витягування. Отвір 32 для 
витягування містить виріз 50 для доступу. 

На Фіг.3 ліва половина верхнього краю внут-
рішнього бічного клапана 46b виступає далі іншої 
частини верхнього краю і утворює виступ 56, що 
служить рухомим елементом стопора. Виступ 56 
може бути сформований в нижньому краї зовніш-
нього бічного клапана 48Ь або в обох бічних кла-
панах 46b і 48b. 

На заготовку 34 наносять клей на заданій ді-
лянки її внутрішньої поверхні, і внутрішню упаковку 
IP вміщують на задню панель 40 заготовки 34. 
Потім заготовку 34, тобто її клапани і панелі, скла-
дають по порядку навколо внутрішньої упаковки 
IP, і тим самим виготовляють внутрішній футляр 4 
згідно з Фіг.4. Бічні клапани для формування зов-
нішніх і внутрішніх бічних стінок внутрішнього фут-
ляра 4 з'єднують один з одним в положенні накла-
дення один на одного. Задню панель 40 і передню 
панель 42 з'єднують з внутрішньою упаковкою IP. 
Як показано на кресленні Фіг.4, виступ 56 виступає 
з верхнього краю внутрішньої бічної стінки 30 вну-
трішнього футляра 4. 

Фіг.5 показує внутрішню сторону зовнішньої 
заготовки 58 для виготовлення зовнішнього фут-
ляра 2. 

Зовнішня заготовка 58 також містить множину 
панелей і клапанів. Сусідні панелі і клапани роз-
межовані один від одного лініями згину, показани-
ми пунктирними лініями. 

Конкретніше, зовнішня заготовка 58 містить бі-
чну панель 60 в центрі її подовжньої осі. Бічна па-
нель 60 є частиною для формування зовнішньої 
бічної стінки 16 зовнішнього футляра 2, і має вікно 
18 для виштовхування в своїй верхній частині, як 
показано на Фіг.5. 

Задня панель 62 і передня панель 64 з'єднані 
з обома бічними краями бічної панелі 60. Панелі 
62 і 64 є деталями для формування задньої стінки 
10 і передньої стінки 8, відповідно, зовнішнього 
футляра 2. Внутрішній верхній клапан 66 і внутрі-
шній нижній клапан 63 з'єднані з верхнім і нижнім 
кінцями, відповідно, бічної панелі 60. Внутрішній 
верхній клапан 66 утворює зміцнюючий елемент 
для верхньої стінки 12 зовнішнього футляра 2, і 
внутрішній нижній клапан 68 для нижньої стінки 14 
зовнішнього футляра 2. 

Як показано на Фіг.5, треба зазначити, що вну-
трішній верхній клапан 66 має ширину, меншу, ніж 
ширина бічної панелі 60, і що внутрішній верхній 
клапан 66 розташований поблизу передньої панелі 
64. 

Клапани 70, що складаються, з'єднані з іншим 
бічним краєм задньої панелі 62 і передньої панелі 
64. Клапани 70, що складаються, є деталями фо-
рмування облицювання передньої стінки 8 і зад-
ньої стінки 10 зовнішнього футляра 2. 

Зовнішній нижній клапан 72 сполучений з час-
тиною нижнього краю задньої панелі 62. Зовнішній 
нижній клапан 72 розташований поблизу внутріш-

нього нижнього клапана 68. Подовжений клапан 74 
сполучений з бічним краєм зовнішнього нижнього 
клапана 72 по окремому шарніру 20. Подовжений 
клапан 74 проходить по іншій частині нижнього 
краю задньої панелі 62. Подовжений клапан 74 є 
деталлю для формування рухомої основи 22, яка є 
частиною нижньої стінки 14 зовнішнього футляра 
2. Зовнішній нижній клапан 72 є деталлю форму-
вання другої частини нижньої стінки 14 зовнішньо-
го футляра 2. 

Внутрішня верхня панель 76 з'єднана з верх-
нім краєм задньої панелі 62. Внутрішня верхня 
панель 76 має фіксуючий клапан 78 в бічному краї, 
розташованому навпроти бічної панелі 60. Фіксую-
чий клапан 78 знаходиться над відповідним клапа-
ном 70, що складається, і є деталлю для форму-
вання фіксованого елемента стопора. 

Зовнішню верхню панель 80 з'єднують з верх-
нім краєм передньої панелі 63, і середній нижній 
клапан 82 з частиною нижнього краю передньої 
панелі 64. Середній нижній клапан 82 розташова-
ний поблизу внутрішнього нижнього клапана 68. 
Тому внутрішній нижній клапан 68 розташований 
таким чином, що знаходиться між зовнішнім ниж-
нім клапаном 72 і середнім нижнім клапаном 82. 
Клапани 68, 72 і 82 по суті мають однакові форму і 
розмір. 

На зовнішню заготовку 58 наносять клей на 
задану ділянку її внутрішньої поверхні. Зовнішню 
заготовку 58 потім складають відповідно до поряд-
ку складання, показаному на Фіг.6-10, щоб вигото-
вити зовнішній футляр 2, що містить в собі внутрі-
шній футляр 4. 

Конкретніше, правий і лівий клапани 70, що 
складаються, спочатку складають згідно з Фіг.6. 
Клапани 70, що складаються, накладають на зад-
ню панель 62 і передню панель 64. Одночасно зі 
складанням клапанів 70 фіксуючий клапан 78 та-
кож складають і накладають його на внутрішню 
верхню панель 76. 

Потім внутрішній футляр 4 вміщують на задню 
панель 62, і один з клапанів 70, що складається, 
вміщується між внутрішнім футляром 4 або зад-
ньою панеллю 62. У цьому-положенні бічну панель 
60 складають до внутрішнього футляра 4 разом з 
передньою панеллю 64 і іншими, і накладають на 
внутрішню бічну стінку 30 внутрішнього футляра 4. 

У цьому положенні, як показано на Фіг.7, внут-
рішній верхній клапан 66 і внутрішній нижній кла-
пан 68 бічної панелі 60 складають до, і наклада-
ють на верхню і нижню стінки, відповідно, 
внутрішнього футляра 4. При цьому, як це наочно 
показано на Фіг.8, складають внутрішній верхній 
клапан 66, усуваючи виступ 56 внутрішнього фут-
ляра. 

Потім передню панель 64 складають до пе-
редньої стінки внутрішнього футляра 4 і наклада-
ють на передню стінку внутрішнього футляра 4, як 
показано на Фіг.9. Середній нижній клапан 82 пе-
редньої панелі 64 складають до нижньої стінки 
внутрішнього футляра 4. Середній нижній клапан 
82 накладають на внутрішній нижній клапан 68, 
який вже складений. 

У цьому положенні, зовнішній нижній клапан 
72 складають до нижньої стінки внутрішнього фут-
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ляра 4 разом з подовженим клапаном 74. Після 
цього, згідно з Фіг.10, зовнішній нижній клапан 72 
накладають на, і з'єднують з середнім нижнім кла-
паном 82, і подовжений клапан 74 або рухома ос-
нова 22 з'єднують з нижньою стінкою внутрішнього 
футляра 4. 

Як показано на Фіг.10, одночасно зі складан-
ням зовнішнього нижнього клапана 72, внутрішню 
верхню панель 76 і зовнішню верхню панель 80 
складають по порядку до верхньої стінки внутріш-
нього футляра 4. Внутрішню і зовнішню верхні 
панелі 76 і 80 накладають одна на одну. Панелі 76 
і 80 з'єднуються разом і формують верхню стінку 
12 внутрішнього футляра 2. Таким чином, утво-
рення коробки для сигарет завершується. Ця ко-
робка для сигарет містить зовнішній і внутрішній 
футляри 2 і 4. 

Фіксуючий клапан 78 внутрішньої верхньої па-
нелі 76 не з'єднують з внутрішньою верхньою па-
неллю 76. Тому, згідно з Фіг.10, фіксуючий клапан 
78 нахилений до верхньої стінки внутрішнього фу-
тляра 4 під дією фіксуючого клапана 78, його кі-
нець контактує з верхньою стінкою внутрішнього 
футляра 4. 

З цієї причини, коли внутрішній футляр 4 по-
вертається на шарнірному згині 20 в напрямку 
отвору, то виступ 56 внутрішнього футляра 4 вво-
диться в контакт з кінцем фіксуючого клапана 78. 
Тим самим обмежується кут повороту внутрішньо-
го футляра 4, тобто отвір виступу внутрішнього 
футляра 4, коли внутрішній футляр 4 виступає із 
зовнішнього футляра 2. Максимальний отвір α 
виступу (див. Фіг.2) визначається відстанню L між 
кінцем фіксуючого клапана 78 і виступом 56, коли 
коробка для сигарет знаходиться в закритому по-
ложенні. 

Виступ 56 і фіксуючий клапан 78 формують 
стопор для внутрішнього футляра 4. Стопор заче-
плює стельову поверхню зовнішнього футляра 2 і 
верхню стінку внутрішнього футляра 4 одна з од-
ною в положенні А на Фіг.2. 

Коробка для сигарет згідно з другим варіантом 
здійснення, описується нижче. 

У коробці для сигарет згідно з другим варіан-
том здійснення внутрішній футляр 4 і зовнішній 
футляр 2 можна зчепити один з одним в положенні 
В згідно з Фіг.2. Внутрішня заготовка 34' і зовнішня 
заготовка 58' для виготовлення коробки для сига-
рет згідно з другим варіантом здійснення викла-
даються нижче, з посиланням на Фіг.11 і 14. 

У описі заготовок 34' і 58', панелі і клапани, 
функції, яких ті ж, що і у панелей і клапанів внут-
рішньої заготовки 34 і зовнішньої заготовки 58, 
мають однакові посилальні позиції на кресленнях 
Фіг.11-14, щоб уникнути повторення пояснень. 

Фіг.11 показує внутрішню заготовку 34' для 
внутрішнього футляра 4. 

Внутрішня заготовка 34' має пару виступаючих 
ділянок 84 замість виступу 56. Виступаючі ділянки 
84 виконані формуванням по суті U-подібних отво-
рів 86 в задній панелі 40 і в передній панелі 42. 
Отвори 86 розташовані поблизу внутрішнього і 
зовнішнього бічних клапанів 46b і 48b. 

Виступаючі ділянки 84 мають лінії згину, спіль-
ні з відповідними бічними клапанами (46b і 48b). 

Перед складанням внутрішньої заготовки 34' по 
лініях згину, виступаючі ділянки 84 складають до 
зовнішніх поверхонь-сторін задньої і передньої 
панелей 40 і 42, тим самим формуючи виступи 85. 

Потім внутрішню заготовку 34' складають на-
вколо внутрішньої упаковки IP, як із заготовкою 34. 
У результаті виготовляється внутрішній футляр 4 
згідно з Фіг.12. При цьому виступи 85 трохи підняті 
від передньої і задньої стінок внутрішнього футля-
ра 4, і кінці виступів 85 направлені до зовнішньої 
бічної стінки 28 внутрішнього футляра 4. 

Фіг.13 показує зовнішню заготовку 58' для ви-
готовлення зовнішнього футляра 2. 

Зовнішня заготовка 58' має пару клапанів 88, 
які складаються, що виконують ті ж функції, що і 
фіксуючий клапан 78, замість фіксуючого клапана 
78. Клапани 88, що складаються, з'єднані із зад-
ньою панеллю 62 і передньою панеллю 64, як у 
випадку з фіксуючим клапаном 78. Бічні краї кла-
панів 88, що складаються, розташовані навпроти 
відповідних панелей, нахилені по відношенню до 
ліній згину між відповідними панелями. Тому, коли 
клапани 88, що складаються, складають до, і на-
кладають на внутрішні сторони задньої панелі 62 і 
передньої панелі 64, то відстань між бічним краєм 
кожного клапана 88, що складається і бічною па-
неллю 60 поступово збільшується до верхнього 
краю відповідної панелі (62 або 64), як показано 
подвійною пунктирною лінією на Фіг.13. 

Треба відзначити, не з'єднують із задньою па-
неллю 62 і передньою панеллю 64, і що бічний 
край кожного клапана 88, що складається, підня-
тий від відповідної панелі (62 і 64). 

У разі зовнішньої заготовки 58', внутрішній 
верхній клапан 90 і внутрішній нижній клапан 92 
над і під бічною панеллю 60 мають однакову три-
кутну форму. Середній нижній клапан 82 також 
має по суті трикутну форму. 

Зовнішню заготовку 58' складають навколо 
внутрішнього футляра 4, як у випадку із заготов-
кою 58. Тим самим завершується формування 
зовнішнього футляра 2 згідно з Фіг.14, або коробки 
для сигарет. 

Коли коробка для сигарет згідно з Фіг.14 зна-
ходиться в покритому положенні, то клапани 88, 
які складаються, і відповідні виступи 85 відділені 
один від одного відстанню завширшки коробки для 
сигарет. Однак, при повороті внутрішнього футля-
ра 4 у відкрите положення клапани 88, що склада-
ються, зачіплюються з відповідними виступами 85, 
щоб запобігти поворотному руху внутрішнього фу-
тляра 4. Тим самим обмежується максимальний 
отвір α виступу внутрішнього футляра 4. Тобто, 
клапани 88і виступи 85, що складаються, забезпе-
чують стопор для внутрішнього футляра 4. 

Цей винахід не обмежується його першим і 
другим варіантами здійснення. 

Наприклад, верхня стінка внутрішнього фут-
ляра 4 може бути повністю відкритою, і вікно 18 
для виштовхування у зовнішньому футлярі 2 може 
мати іншу форму крім п'ятикутника. 

Виступи 85 і клапани 88, що складаються, мо-
жуть розташовуватися тільки на одній стороні вну-
трішнього футляра 4. 
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Коробка для сигарет згідно з третім варіантом 
здійснення і набір заготовок для неї описуються 
нижче з посиланням на Фіг.15 21. 

У описах третього варіанту здійснення, елеме-
нти і частини, що забезпечують функції, ідентичні 
функціям елементів і частин першого і другого 
варіантів здійснення, мають однакові посилальні 
позиції, і пояснення цих елементів і частин опуще-
не. 

Згідно з Фіг.15, коли коробка для сигарет тре-
тього варіанту здійснення знаходиться в стані від-
разу після виготовлення, то рухома основа 22 
з'єднана з передньою стінкою 8 і задньою стінкою 
10 зовнішнього футляра 2 лініями 94 перфорації. 
Тому рухома основа 22 виконана з можливістю 
від'єднання від зовнішнього футляра 2 по лініях 94 
перфорації. Після від'єднання рухомої основи 22 
від зовнішнього футляра 2 внутрішній футляр 4 
можна буде повернути навколо шарнірного згину 
20, як згадано вище; тобто коробка для сигарет 
стає відкриваною/закриваною. 

Як згадано вище, оскільки рухому основу 22 
з'єднують, з можливістю її від'єднання, із зовнішнім 
футляром 2 відразу після виготовлення коробки 
для сигарет, тому нижні краї передньої стінки 8 і 
задньої стінки 10 зовнішнього футляра 2 ніколи не 
підіймаються від бічного краю рухомої основи 22. 
Це підняття нижніх країв передньої стінки 8 і зад-
ньої стінки 10 перешкоджає подальшому обгор-
танню коробки для сигарет плівкою, коли коробку 
для сигарет потім обгортають в прозору плівку. 
Згідно з третім варіантом здійснення, нижні краї 
передньої стінки 8 і задньої стінки 10 не можуть 
підійматися, і тому коробку для сигарет можна 
належним чином обгорнути в плівку. 

На Фіг.15 наочно показано, що вікно 18 для 
виштовхування у зовнішньому футлярі 2 знахо-
диться в центрі, якщо дивитися на нього в по-
довжньому напрямку бічної стінки 16, і мітки 96 
виконані у верхній частині бічної стінки 16. Мітки 
96 ясно показують користувачеві, яка саме сторо-
на вікна 18, що виштовхується, є верхньою стінкою 
12 коробки для сигарет. Тому користувач може 
повернути внутрішній футляр 4, при цьому прави-
льно тримаючи в руці коробку для сигарет, рухома 
основа 22 якої направлена вниз. 

Фіг.16 показує внутрішню заготовку 98 для ви-
готовлення внутрішнього футляра 4 третього варі-
анту здійснення. Внутрішня заготовка 98 мас ви-
ступ 56', що виконує ті ж функції, що і виступ 56, 
згідно з Фіг.3, і має пару виступаючих ділянок 84', 
які виконують ті ж функції, що і виступаючі ділянки 
84 заготовки 34' згідно з Фіг.11. Виступ 56' розта-
шований в центрі внутрішнього бічного клапана 
46b, якщо дивитися в напрямку ширини внутріш-
нього бічного клапана 46b, і кожна виступаюча 
ділянка 84' має круглий дугоподібний кінець. 

Внутрішню заготовку 98, згідно з Фіг.16, скла-
дають навколо внутрішньої упаковки IP. Внаслідок 
цього виготовляється внутрішній футляр 4, згідно з 
Фіг.17. Внутрішній футляр 4 має виступи 85, сфо-
рмовані з виступаючих ділянок 84'. 

Фіг.18 показує зовнішню заготовку 100 для ви-
готовлення зовнішнього футляра 2 третього варіа-
нту здійснення. Зовнішня заготовка 100 містить 

зовнішню верхню панель 80, сполучену з верхнім 
краєм задньої панелі 62 по лінії згину, і внутрішню 
верхню панель 76, сполучену з верхнім краєм пе-
редньої панелі 64 по лінії згину. Внутрішня верхня 
панель 76 має фіксуючий паз 102, який виконує ті 
ж функції, що і фіксуючий клапан 78, згідно з Фіг.5. 
Фіксуючий паз 102 розташований в центрі внутрі-
шньої верхньої панелі 76, якщо дивитися в напря-
мку ширини передньої панелі 64, і проходить від 
верхнього краю внутрішньої верхньої панелі 76 до 
передньої панелі 64, і його ширина більше товщи-
ни виступу 56'. 

Зовнішня заготовка 100 містить пару клапанів 
88', що складаються, які виконують ті ж функції, що 
і клапани 8, що складаються, згідно з Фіг.13. Кла-
пани 88', що складаються, відрізняються від кла-
панів 88, що складаються, і мають зовнішні бічні 
краї, які по суті паралельні їх лініям згину. На зов-
нішньому бічному краї кожного клапана 88', що 
складається, виконані прорізи 104 і 106. Прорізи 
104 і 106 розділяють зовнішній бічний край кожно-
го клапана 88', що складається, на три частини. 

Згідно з Фіг.18, зовнішня нижня панель 108 
з'єднана з нижнім краєм задньої панелі 62 по лінії 
94 перфорації і лінії згину. Зовнішня нижня панель 
108 має лінію згину 110 для формування шарнір-
ного згину 20. Лінія 110 згину розділяє зовнішню 
нижню панель 108 на дві ділянки 72' і 74', відповід-
них зовнішньому нижньому клапану 72 і подовже-
ному клапану 74, відповідно, як показано на Фіг.13. 

Внутрішня нижня панель 112 з'єднана з нижнім 
краєм передньої панелі 64 по лінії 94 перфорації і 
по лінії згину. Внутрішня нижня панель 112 також 
має лінію 110 згину, яка розділяє внутрішню ниж-
ню панель 112 на дві ділянки 72' і 74'. 

Зовнішню заготовку 100, згідно з Фіг.18, скла-
дають навколо внутрішнього футляра 4, показано-
го на Фіг.17. Перед цим складанням, клапани 88', 
що складаються, зовнішньої заготовки 100 скла-
дають до і накладають на задню панель 62 і пе-
редню панель 64. 

Згідно з Фіг.19, після того, як внутрішній фут-
ляр 4 вміщений на задню панель 63, бічну панель 
60 складають до бічної стінки 30 внутрішнього фу-
тляра 4. Переднюю панель 64 потім складають до 
передньої стінки внутрішнього футляра 4. При 
цьому зовнішня заготовка 100 приймає положен-
ня, показане на Фіг.20. 

Після того, як внутрішній верхній клапан 90 бі-
чної панелі 60 складений до верхньої сторони вну-
трішнього футляра 4, внутрішню верхню панель 76 
і зовнішню верхню панель 80 складають по поряд-
ку до верхньої сторони внутрішнього футляра 4. 
Внутрішню верхню панель 76 і зовнішню верхню 
панель 80 накладають одна на одну і зв'язують 
одна з одною одночасно, тим самим формуючи 
верхню стінку 12 внутрішнього футляра 2. 

Разом з цим складанням, внутрішній нижній 
клапан 92 бічного клапана 60 складають до ниж-
ньої сторони внутрішнього футляра 4. Внутрішню 
нижню панель 112 і зовнішню нижню панель 108 
потім складають по порядку до нижньої сторони 
внутрішнього футляра 4. Внутрішню нижню панель 
112 і зовнішню нижню панель 108 накладають од-
на на одну і з'єднують одну з одною одночасно, 
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тим самим формуючи нижню стінку 14 внутрішньо-
го футляра 2. 

Більш конкретно, лінії 110 згину внутрішньої 
нижньої панелі 112 і зовнішньої нижньої панелі 108 
співпадають одна з одною і формують шарнірний 
згин 20. Ділянку 74' внутрішньої нижньої панелі 
112 з'єднують з нижньою стороною внутрішнього 
футляра 4. Тим самим завершується виготовлення 
коробки для сигарет. Потім рухому основу 22 фо-
рмують з ділянок 74' внутрішньої нижньої панелі 
112 і зовнішньої нижньої панелі 108. Рухома осно-
ва 22 з'єднана з передньою стінкою 8 і задньою 
стінкою 10 зовнішнього футляра 2 по лініях 94 
перфорації. 

При виштовхуванні внутрішнього футляра 4 
коробки для сигарет через вікно 18 для виштовху-
вання, рухома основа 22 нижньої стінки 14 від'єд-
нується від зовнішнього футляра 2 вздовж ліній 94 
перфорації. Тому внутрішній футляр 4 поверта-
ється навколо шарнірного згину 20 і виступає убік з 
відкритої сторони 6 зовнішнього футляра 2. 

Як показано пунктирною лінією на Фіг.21, коли 
виступ 56' внутрішнього футляра 4 досягне фіксу-
ючого паза 102 верхньої стінки 12 (внутрішня вер-
хня панель 76) зовнішнього футляра 2, то виступ 
56' буде зафіксований на внутрішньому ободі фік-
суючого паза 102. Тим самим тимчасово буде від-

вернений поворотний рух внутрішнього футляра 4, 
і тоді коробка для сигарет буде мати перше відк-
рите положення. При цьому буде утворений де-
який проміжок між виступом 85 внутрішнього фут-
ляра 4 і клапаном 88', що складається, 
зовнішнього футляра 2. 

При подальшому виштовхуванні внутрішнього 
футляра 4 через вікно 18 для виштовхування, або 
коли частина внутрішнього футляра, що виступила 
із зовнішнього футляра 2, далі буде виштовхува-
тися назовні, то виступ 56' і фіксуючий паз 102 
будуть висуватися далі, а виступ 56' і фіксуючий 
паз 102 від'єднаються один від одного, а внутріш-
ній футляр 4 буде далі повертатися доти, поки 
виступ 85 не зачепить клапан 88', що складається, 
як показано подвійною пунктирною лінією на 
Фіг.21. Відповідно, коробка для сигарет зберігає 
своє друге відкрите положення, в якому отвір 32 
для витягування у внутрішньому футлярі 4 відкри-
тий ширше, ніж в першому відкритому положенні. 
Тобто, коробка для сигарет, згідно з третім варіан-
том здійснення, виконана з можливістю приймати 
перше і друге положення. 

Після того, як він буде прибраний зворотно у 
зовнішній футляр 2, внутрішній футляр 4 буде то-
чно вміщуватися у внутрішньому футлярі 2. 
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