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(57) Изобретение относится к сварке и мо-
жет быть использовано при разработке обо-
рудования для контактной стыковой сварки.
Цель изобретения - снижение массы маши-

ны. На корпусе машины жестко закреплены
опоры В опорах установлень, с возможно-
стью продольного перемещений тяги. Каж-
дая тяга выполнена из даух частей, между
которыми установлены цилиндры осадки
Свободные концы тяг соединены траверса-
ми, на которых установлены цилиндры за-
жатия При выполнении сварки усилия
зажатия и осадки замыкаются в системе из
гидроцилиндров осадки, зажатия и связей,
зыполненных в виде тяг и траверс. В ре-
зультате корпус машины практически раз-
г р у ж е н от в о з н и к а ю щ и х у с и л и й , что
позволяет уменьшить сечения несущих кон-
структивных элементов, "і з п ф-лы 1 Л ил.

Изобретение относится к сварке и мо-
жет быть использовано при разработке обо-
рудования для контактной стыковой сварки.

Цель изобретения - снижение массы

Нэ фиг. 1 изображена машина для кон-
тактной стыковой сварки, общий вид, на
фиг. 2 - вид А на фиг 1, на фиг. 3 - разрез
Ь-6 на фиг. 1; на фиг. 4 - разрез В-В на фиг.
3; на фиг. 5 - разрез Г-Г на фиг. 3; на фиг. 6
- разрез D-D на фиг, 3; нэ фиг. 7 - узел I на
фиг. 3; на фиг, 8 - вид Е на фиг. 1; на фиг. 9
- разрез Ж~Ж на фиг. 8, на фиг. 10 - разрез
И~И на фиг. 8; на фиг. 11 - разрез К~К на
фиг. 8; на фиг. 12 ~ захваты, обший вид; на
фиг. 13 - разрез Л - Л нэ фиг.12; на фиг. 14 -
кинематическая схема машины.

Машина для контактной стыковой свар-
ой содержит корпус из двух частей, пред-
ставляющих собой каркасы 1 и 2, обшитые
листами 3. Части корпуса скреплены флан-

цевыми соединениями 4 с электроизоля-
цией. К каркасам 1 и 2 укреплены установоч-
ные опоры 5. В каждой из частей корпуса
размещен механизм зажатия охватываю-
щий свариваемое изделие 6 Механизм за-
жатия состоит из г и д р о ц и л и н д р о з 7
зажатия. U-образных захватов гидроцилин-
дров 8 сведения и разведения захватов, гид-
роцилиндров 9 перемещения пальцев 10
Каждый захват выполнен в виде двух пар из
соединенных шарнирными осями 11 рыча-
гйв 12 и 13 захвата, имеющих на концах
петли 14, представляющие собой втулки.
Рычаг 12 захвата имеет на конце две втулки
14, а рычаг 13 захвата - одну втулку 14

В рычаге 12 захвата имеется вырез, со-
ответствующий ширине рычага 13 захвата
Пары из рычагов 12 и 13 захвата установле-
ны на концах штоков гидроцилиндров 7 за-
жатия таким образом, что против рычага 12
захвата одной пары располагается рычаг 13
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захвата другой ш.ры г ьэоиорот. Шарниры
захватов осями 11с возможностью поворо-
та рычагов 12 и 13 захзат'і на указанных
осях і 1 крепятся к концам илоков гидроци-
линдров 7 зажатия. При этом за счет свобод- 5
ной посалки крепления ссай 11 к штокам
гидроцилиндров 7 зажатие обеспечивается
возможность передачи усилия зажатия на
шарниры захватов Гидроцигындры 8 сведе-
ния и разседєніля захватов /креплєич на 1Г
корпусе машины, а их іигоки шарнирио сое-
динены стягами 15 захватов подпружинен-
ными шарнирами 16. Тяги 15 ззха=:то9
соединены с поводками 17 захса^оа с воз-
можностью поворстз последних зткруг 15
своей оси и продольного пгррглещ^ний По-
водки 17 захватов прикреплены к частям 12
и 13 захвата. Гидроцилигдоы 7 зажатия ус-
тановлены на корпусе мріш ны с возможно-
стью п о п е р е ч н о г о и п р о д о л ь н о г о 20
перемещения по отношению к корпусу ма-
шины посредством наппавляющих 18 и !9

Механизмы зажат!,я соединены друг с
другом посредством тяг осадки и гидроци-
линдров 20 осадки. Тяги осадки выполнены 25
в виде балок 21, соединенных шарнирными
звеньями 22 Тяги осадки с возможностью
продольного перемещения установлены на
опоры 23 прикрапленныр к каркасам 1 и 2.
Участки тяг осадки размещенные і. р ізних ЗО
частях корпуса ма'иин >!, соединены посред-
ством фланцевого '\' ^ л н е н т 24 с злєкіро-
изоляциєи

На концах тяг осадки креплены гравер-
сы 25 с втулками 14 на сг.новзсиях Набпг.ь- ?5
шем осноьании трэвеосы 25 о^спопоженп
две втулки 14, а на меньшем основана -
одна втулка 11.

Траверсы 25 имеют ор іеитацию, обес-
печивающую возможноеіь создчьия ьое- АО
менных узлов связи вместе с втулгами 14
рычагов 12 и ІЗ зачзатпв. К гоаверегм 25
прикреплены корпусы гидоэцилиндрсв 7 зз-
жатия и кронштейны 26 крепления гидрпци-
линдров 9 перемещения пальцев 10. Штоки 45
гидооцилиндроо 7 залзт1пя свободно про/ j -
дят через траверсы 25. Одни участки гяг
осадки соединяют один механизм зажатия
со штоками гидроціллиндроп 20 осадм дру-
гие участки тяг осадки соединяют корпусы 50
гидроцилиндров 20 осадки с другим меха-
низмом зажатия.

Из корпусе машины закреплены г^дрс-
цилиндры 27 контактных губок 28. В корпу-
се м а ш и н ы установлен сварочный 55
трансформатор (ье показан), соединенный
іоколедйодамїл (не показаны) с контактны-
ми губками 28

Симметрично относительно продоль-
ной вертикальной плоскости симметрии ма-

шины к каркасам 1 и 2 в пространства, охва-
тываемом захватами, прикреплена г^дро-
цилиндры 29 центровки с П~о6р"'?.*ыми
центраторами 30 на концах штокс^. Цен- ь?-
торы 30 ориентированы на центрирующие
выступы 31, которые закреплены и? частях
12 и 13 захватов. В районе контак- ных губок
28 к корпусу машины прикреплены центри-
рующие гидооцилиндры 32 с центраторами,
выполненными в еиде составных регулиру-
емых по длине с ргпиком 33 на конце штанг
34, раздвигаемых и едчигг-емых соединен-
ными кпин^-ми ЗС

*/е>чгу частями корпуса ^ашиьы зе-
кроппен гр&тосми'л^тепь с nn/iaofiSb»M>i гид-

доами 36 Последние укс^плены к
чэсти корпуса машины. HOVH 21 v. 38

грзтос-їлі і гіеля Тл^попчсмы Гчістветстаечно
ь'оьфиг/р?чии сиярир?емого лзделия v1 pac-
г опагаютеп о сведенном р осто^ ни со сме-
щением управо от середины расстояния
между частями коппуса машины. Ножи 37 и
38 предстэалчют собой полукопьца с ^ежу-
щи^'и кромками Причем на ноже 37 имеют-
сч замкії 39 в виде втулок, которыми ножи
37 и 38 объединяются в одно иелое в рабо-
чем :,ОС(ОЧНИЙ. НОЖИ ЗІ ІЛ 't8 прі/креппени
ш?рнирно к гел^скопическим тягам ^о и
жестко к ол^им из чэстей напраепяющих
"лзелочг к* ХРОГ.Т' &\ }«-лескопическиетяги
40 лоугими і«^нцамі шарнионо крепятся к
і'роніитейнзм 4 і , прі'і^пртенньїіу1 к тягам
осадки 21 ча участках со штоками ГИЛРОЦИ-

ПАІ дрс 20 ОСЙАМІ

Другие части "апрс-вляющих 'лзсточшн
хчост" A3 прикреплены к итокам гидро ци-
линдров 36. Кроне того эти направляющие
'̂ fiCHMH ЧІСГЯМИ 41 \А 43 подвижке посредст-
вом втулок 44 устс.ьоьлен >\ ча напоиз^яю-
и\их с т е р ж н я х 45 которые ж е с т к о
лрм^реплечы к "идроципиндрчм 36 Причем
ч а с т направляющих ласточкин хоост" 41
соединены с втулками 14 посредством пру-
жин <̂6 растяжения

К корпусу машинч прикреплена подве-
w 0 (э покязанэ), обеспечиваю.цая юозмож-
чость установки подъемным у
машины на свариваемое изделие

Машина гпя ко і тактьой стыгоиой С
ки работэет след^ ющим образом

Подъемным уст} оиством машина ста-
вится установочными опорами 5 на сварива-
емое изделие о-трубы, при этой р?ЗЕ едены
рьнаги 12 и 13 захватов и контактное губки
2Я ГсдроцилиндрамиЗ сведения и разведе-
ния захватов прои^подится охнэт
мого изделия 6 рыча**чми 12 и І З
КОТОрЫе ИОД ЬОЗДеЙСТВИеМ тяг 15 3
г езодков М захватов поворачиваются вок-
руг шарнирных осей 11 и своими втулками
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14 совмещаются с втулками 1-І на траверсах
25, В совмещенные втулки 14 гидроцилинд-
рами 9 перемещений пальцев 10 последние
вдвигаются (пальцы 10 в исходном положе-
нии находятся вне втулок 14). Гидроцилинд- 5
рами 7 зажатия осуществляется зажим
свариваемого изделия 6, при этом пары из
рычагов 12 и 13 стягиваются за втулки 14
противоположными гидроцилиндрами 7 за-
жатия и сжимаются их штоками. Полереч- 10
ное перемещение механизмов зажатия
относительно корпуса машины обеспечива-
ется шарнирными звеньями 22 и направля-
ющими 18 и 19. Гидроцилиндрами 29
центровки с центраторами 30 производится 15
центровка зажатого свариваемого изделия
6 относительно корпуса машины, при этом
центраторы ЗОодеваются на центрирующие
выступы 31. Гидроцилиндрами 27 контакт-
ных губок 28 последние прижимаются к сва- 20
риваемому изделию 6.

Центрирующими гидроцилиндрами 32 с
центраторами, выполненными в виде со-
ставных, регулируемых по длине с роликом
33 на конце штанг 34, раздвижных и сдвига- 25
емых соединенными клиньями 35, произво-
дится завершающая центровка. Включается
трансформатор и сварочный ток подается
на контактные губки 28. Производится оп-
лавление концов свариваемого изделия 6 по 30
программе сварки. Снимается давление в
поршневых полостях гидроцилинлров 27
контактных губок 28, гидроцилиидрами 20
осадки производится осадка. По программе
сварки гратосниматель приводится в рабо- 35
чее положение. Подается давление в порш-
невую полость гидроцилиндров 20 осадки и
производится съем грата. При этом переме-
щение ножей 37 и 38v гратоснимателя при
сьеме грата передается частями нзпрэвля- 40
ющих "ласточкин хвост" 41 и дальше не рас-
пространяется. Токим образом поршни
гидроцилиндров 36 не испытывают нагру-
зок в момент сьема грата, После сьема грата
гратосниматель приводится в исходное по- 45
ложение (ножи 37 и 38 разводятся гидроци-
линдрами 36 на расстояние, большее
поперечного размера свариваемого изде-
лия (трубы), и смещаются одновременно в
продольном направлении посредством пру- 50
жин 46.

Предлагаемая конструкция машины
обеспечивает освобождение корпуса маши-
ны от нагрузок, вызываемых усилиями от
гидроцилиндров осадки и гидроцилиндоов 55
зажзтия, сосредоточением этик нагрузок на
системе wa тдроцилиндроа осадки и зажа-
тием свариваемого изделия и связей, вы-
полненных в виде тяг и траверс. В

результате корпус машины практически
разгружеч от нагрузок, возникающих в про
цессе выполнения сварки

Кроме того, предлагаемая конструкция
механизма зажатия, имеющая процесс за-
жима, осуществляемый с одновременным
растяжением и сжатием его рабочих орга-
нов, обеспечивает возможность примене-
ния гидроцили^ндров зажатия имеющих
характеристику максимального усилия, по
величине в два раза меньшую, чем необхо-
димое усилие при прямом ззжагии, а значит
и меньшую массу. Это позволяет уменьшить
расчетные сечения конструктивных элемен-
тов и узлов механизмов и снизить массу
машины в целом.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Машина для контактной стыковой

сварки, содержащая корпус, сварочный
трансформатор, токоподводящие губки, ме-
ханизмы зажатия и механизм осадки, вклю-
чающий две параллельно расположенные
тяги и два гидроцилиндра, о т л и ч а ю щ а я -
ся тем, что, с целью снижения масел маши-
ны, корпус машины выполнен из двух элек-
троизолированных жестко соединенных
частей и снабжен жестко соединенными с
корпусом опорами, в которых с возможно-
стью продольного перемещения относи-
тельно корпуса установлены тяги, каждая из
которых выполнена по крайней мере из двух
частей, между частями тяг размещены гид-
pq4HnHHflpb! осадки конец одной из частей
каждой тяги соединен с корпусом, а конец
другой части тяги - со штоком гидроцилин-
дра осадки, механизм осадки снабжен жес-
тко закрепленными на свободных концах
частей тяг траверсами со втулками, каждый
механизм зажатия выполнен в виде двух
гидроцилиндров, корпусы которы-х жестко
закреплены нз траверсах и установлены на
корпусе машины с возможностью переме-
щения в двух взаимно перпендикулярных
направлениях, U-образных рычагов, шар-
нирно закрепленных на штоках гидроци-
линдров зажатия и снабженных втулками на
концах, гидроци/іиндровфиксации, корпусы
которых жестко закреплены на траверсах
ппльцев. смоьтиоованных на штоках гидро-
цилиндров фиксации и установленных с воз-
можностью взаимодействия с втулками
рычагов и траверс гидроцилиндров сведе-
ния и разведения, корпусы которых закреп-
лены на корпусе машины, а штоки
кинематически связаны с рычагами.

2. Машина по п. 1 , о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что U-образные рычаги выполнены из
шарнирно соединенных частей
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