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(57) Изобретение относится к черной метал-
лургии, в частности к разливке кипящих
слитков сверлу. Цель изобретения -
уменьшение химической неоднородно-
сти слитков из кипящей мзлоокисленсой
стали и увеличение выхода годного 8 из-
ложницу подают металл сверху и через
трубку, повторяющую конфигурацию по-
лости изложницы, подвешенную на ков-
ше до верхнего торца изложницы **ереэ
отверстия, расположенные снизу трубки
с закрепленными в них под углом к стен-
кам изложницы соплами, подают кисло-
род 3 ил

Изобретение относится к черной метал-
лургии, в частности к разливке кипящих
слитков сверху.

Цель изобретения - уменьшение хими-
ческой неоднородности слитков из кипящей
малоокмсленнои стали и увеличение выхода
годного.

Способ заключается а следующем
В изложницу сверху заливают кипящую

стзль и в период ЗЗЛЕ1ВШ на стенке излож-
ницы со стороны ее верхнего торца подают
кислород, т.е. чтобы обдувалось зеркало ме-
талла около стенок изложницы При этом
толщина беспузыристой корочки увеличила
ется до необходимой, а, учитывая постоян-
ное применение такой обдувки кислородом,
кипящий металл до разливки выплавляется
С меньшей окисленностью и тем уменьшает-
ся его химическая неоднородность и неме-
таллические включения в нем Меньшую
окисленность металла можно получить, на-
пример, использованием ферромарганца для

раскисления с содержанием кремния боль-
ше 1% (менее дефицитного)

Такая сосредоточенная обдувка кис-
лородом зеркала металла вблизи стенок
изложницы выполнима струями, направ-
ленными с наклоном к стенкам изложницы,

На фиг, 1 показано устройство для
разливки сверху, продольный разрез, на
фиг. 2 - подводящая кислород трубка; нв
фиг. 3 - узел I на фиг 1

Устройство постоит из изложницы 1
поддона 2, подводящей кислород трубки 3,
присоединенных к ней распылителей 4, нз~
прзвляющей 5, предназначенной для цент-
рирования трубки 3 в изложнице 1. Трубку 3
цепями 6 присоединяют к ковшу 7 vi соеди-
няют ее с сип ьмой подачи кислорода через
шланг 8 Стр\еи кислорода 9 произсэдг" об-
дувку зеркала металла на участке 1 0 Наблю-
дения за разлмвьой осуществляют с-
ллощэдки 11

Устройство рьботает следующим обра
зом


