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(57) 1. Пристрій для закривання горизонтальних 

камерних коксових печей (1) пічного ряду або ба-
тареї печей за допомогою дверей (2) печі, що ви-
конані з можливістю закриття у вертикальному 
напрямку, при цьому: 
- двері (2) печі встановлені на одній або обох сто-
ронах горизонтально орієнтованих стінок печей,  
- двері (2) печі з'єднані з тросом або ланцюгом (4), 
або тяговим пристроєм, за допомогою якого двері 
(2) можна витягувати вгору із закритого у відкрите 
положення і можна знову опускати в закрите по-
ложення під дією сили тяжіння, і 
- над окремими дверима (2) печі є напрямні ролики 
(5), за допомогою яких тягове зусилля, що служить 
для натягнення тросів або ланцюгів (4), може бути 
відхилене по цих напрямних роликах в горизонта-
льний в подальшому ході цих тросів або ланцюгів 
(4) напрямок, і на кінці троса (4) розташоване кріп-
лення або виконавчий важіль (6) з тяговим вушком 
(6а), 
який відрізняється тим, що 

- над дверима (2) печі на рейці встановлений що-
найменше один захоплювальний візок (8) з мож-
ливістю переміщування за допомогою спрямова-
ного в обидві сторони тягового троса (10) в 
горизонтальному напрямку паралельно ряду піч-
них стінок батарей коксових печей, що містять 
двері, і 

- кріплення або виконавчий важіль (6) з тяговим 
вушком (6а) розміщено на кінці тягового троса (10) 
над окремими дверима (2) коксових печей, і тим 
самим трос (10) можна приводити в зачеплення з 
розташованим на захоплювальному візку (8) і 
спрямованим вниз кулачком (8а), так що трос (10) 
виконаний з можливістю натягу або розвантажен-
ня, і забезпечується можливість піднімання або 
опускання дверей (2) коксової печі за допомогою 
горизонтального переміщування захоплювального 
візка (8). 
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що на 

рейці, яка знаходиться під захоплювальним візком 
(8), розташовані притискні штифти (7), за допомо-
гою яких активується виконавчий важіль (6), і з'єд-
нане з виконавчим важелем (6) тягове вушко (6а) 
щонайменше на одних дверях (2) коксової печі 
може переміщуватися в положення, прийнятне 
для введення або виведення кулачка (8а) захоп-
лювального візка (8). 
3. Пристрій за п. 1 або 2, який відрізняється тим, 

що притискні штифти (7) знаходяться в розташо-
ваній вздовж стінок печі з боку дверей рейці і мо-
жуть так позиціонуватися, що за їх допомогою мо-
жна приводити в дію виконавчий важіль (6) і тим 
самим тягові вушка (6а) і двері (2) печі. 
4. Пристрій за будь-яким з пп. 1-3, який відрізня-
ється тим, що притискні штифти (7а) виконані у 

вигляді потовщення на рейці, яка має довжину, яка 
звільняє виконавчий важіль (6) і з'єднане з ним 
тягове вушко (6а) відразу після приведення две-
рей (2) печі у відкрите або закрите положення. 
5. Пристрій за будь-яким з пп. 1-4, який відрізня-
ється тим, що тяговий трос (10) захоплювального 

візка (8) виконаний з можливістю проходу по всій 
батареї печей і за допомогою барабанного тросо-
вого приводу для всіх дверей коксових печей може 
натягуватися і відпускатися. 
6. Пристрій за будь-яким з пп. 1-5, який відрізня-
ється тим, що тягові троси або лебідка, або захо-

плювальний візок (8) забезпечені пристроєм для 
вимірювання тягового зусилля троса, а захоплю-
вальний візок (8) забезпечений пристроєм для 
визначення положення, так що забезпечується 
можливість позиціонування захоплювального візка 
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(8) при натягненні троса (10) в залежності від дов-
жини троса і розтягнення троса. 
7. Пристрій за п. 6, який відрізняється тим, що 

вихідне положення захоплювального візка (8) ле-
жить там, де тягове зусилля становить 80 % ваги 
дверей (2), що підлягають витягненню. 
8. Пристрій за будь-яким з пп. 1-7, який відрізня-
ється тим, що виконавчий штифт для втиснення 

тягових вушок (6а) виконаний з можливістю при-
водитися в дію за допомогою ручного механізму. 
9. Пристрій за будь-яким з пп. 1-7, який відрізня-
ється тим, що виконавчий штифт для втиснення 

тягових вушок (6а) виконаний з можливістю при-
водитися в дію за допомогою електромагнітного 
механізму. 
10. Пристрій за будь-яким з пп. 1-9, який відрізня-
ється тим, що додатково на печі (1) розташоване 

затискне пристосування, яке фіксує двері (2) печі у 
відкритому положенні. 
11. Спосіб експлуатації батареї коксових печей з 
пристроєм за будь-яким з пп. 1-10, який відрізня-
ється тим, що 

- при активації механізму відкривання дверей ак-
тивують притискний штифт (7) і тим самим вико-
навчий важіль (6) для певної коксової печі (1),  

- захоплювальний візок (8) із захоплювальним ку-
лачком (8а) переміщують за допомогою тягового 
троса (10) над виконавчим важелем (6) з тяговим 
вушком (6а),  
- зачіплюють тягове вушко (6а) і тягнуть за допо-
могою захоплювального візка (8) з'єднані з ним 
ланцюги або троси (4) і тим самим відкривають 
двері (2) коксової печі, і 
- двері (2) коксової печі фіксують в закритому по-
ложенні позаду притискних штифтів (7),  
- виконавчий важіль (6) знову звільняють за допо-
могою дезактивації притискних штифтів (7) з ме-
тою закривання дверей (2) коксової печі. 
12. Спосіб за п. 11, який відрізняється тим, що 

притискні штифти (7) активують за допомогою ру-
чного механізму. 
13. Спосіб за п. 11, який відрізняється тим, що 

притискні штифти (7) активують за допомогою 
електромагнітного механізму. 
14. Спосіб за п. 13, який відрізняється тим, що 

електромагнітний механізм приводять в дію за 
допомогою програмного керування від запам'ято-
вуючого пристрою. 

 

 
Винахід стосується передавального пристрою 

для тягової сили для вертикального відкривання і 
закривання стаціонарних дверей горизонтальних 
камер коксової печі. Пристрій забезпечує можли-
вість керування дверима окремих печей, фіксації у 
відкритому положенні і переміщування знову в 
закрите положення після процесу завантаження 
або очищення, для якого двері відкриваються. 
Пристрій містить також предмет, який створює 
необхідну для відкривання тягову силу і передає 
на передбачені для відкривання двері печі. При-
стрій містить також керуючий пристрій, який за-
безпечує можливість керування моментом відкри-
вання дверей і тривалістю відкривання дверей 
печі. Нарешті, винахід стосується також способу 
керування дверима печі і їх відкривання і закри-
вання за потребою. 

У сучасному коксохімічному виробництві вида-
влювання коксового блока (який називається «кок-
совий пиріг») з камери печі здійснюється за допо-
могою виштовхувача коксу з передньої головної 
сторони коксової печі через цю головну сторону. 
Для цього на протилежній стороні печі знаходять-
ся також двері, які відкриваються для процесу ви-
давлювання. Власне процес виштовхування здійс-
нюється за допомогою натискної штанги, за 
допомогою якої коксовий пиріг видавлюється в 
гасильний вагон, що знаходиться на протилежній 
стороні. Двері відкриваються, як правило, лише на 
тривалість виштовхування і процесу очищення, що 
проводиться за необхідністю. Після завершення 
цих процесів, двері по можливості синхронно зно-
ву закриваються, для втримання можливо менших 
втрат тепла батареєю коксової печі. Тому для 
процесу виштовхування і пов'язаних з цим робіт 
необхідно мати надійний механізм переміщування 
дверей. 

Для закривання коксових печей є різні конс-
трукції дверей і механізмів закривання дверей. 
Для так званих «звичайних» коксових печей, які під 
час процесу коксування виділяють газоподібні і 
пароподібні продукти коксування, які потім зазна-
ють подальшої обробки в так званих цехах улов-
лювання хімічних продуктів, часто використову-
ються мобільні двері пічних камер. Для 
завантаження і розвантаження коксової печі вико-
ристовуються машини для завантаження вугіллям 
і машини для виштовхування коксу, які забезпече-
ні спеціальними пристроями для піднімання две-
рей і витягують повністю двері з передбаченого 
для цього дверного отвору коксової печі. За раху-
нок цього виходить хороший доступ до отворів, які 
після циклу коксування, як правило, забруднені 
відкладенням і забрудненнями процесу коксуван-
ня. Оскільки очищення є неминучим для оптима-
льного закривання коксової печі, ця конструкція 
часто застосовується для звичайних коксових пе-
чей з регулярними циклами коксування. 

Для так званих коксових печей з утилізацією 
тепла або коксових печей без утилізації тепла, в 
яких утворювані під час процесу коксування газо-
подібні і пароподібні продукти коксування викорис-
товуються для спалювання і тим самим для тех-
нологічного нагрівання, в більшості випадків 
використовуються стаціонарні і встановлені окре-
мо на кожних дверях коксової печі пристрої для 
піднімання дверей. Оскільки в коксовій печі утилі-
заційного типу за рахунок згоряння не виникають 
побічні продукти, то при нормальній роботі не пот-
рібний процес очищення, для якого необхідно ба-
гато місця. Пристрої для піднімання дверей мо-
жуть приводитися в дію, наприклад, за допомогою 
тросової тяги або за допомогою ланцюгів з гідрав-
лічним приводом. У цьому випадку закривання 
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дверей відбувається під дією сили тяжіння. Можна 
також керувати пристроєм піднімання дверей за 
допомогою незалежного візка для піднімання две-
рей, який переміщується для процесу відкривання 
до камери печі, що підлягає обслуговуванню. 

У DE 2720469 А1 наданий опис підіймального 
пристрою дверей камер коксової печі, який реєст-
рує напрямки руху дверей в зовнішньому напрямку 
і руху вниз за допомогою лічильників, так що за-
безпечується можливість витягнення дверей кок-
сової печі з отвору і точного повторного встанов-
лення дверей після процесу очищення. Двері 
спираються на візок, який приймає дверний при-
стрій і може переміщувати по роликах і рейках 
весь дверний пристрій від дверного отвору і знову 
до нього. Як привідні пристрої служать гідравлічні 
циліндри, які можуть переміщувати двері як 
вздовж коксової печі, так і вертикально відносно 
неї. Передача сил здійснюється через систему 
важелів. Це виконання, в якому весь дверний при-
стрій відсовується від печі, особливо прийнятне 
для звичайних коксових печей. 

У ЕР 1373435 А1 наданий опис пристрою для 
піднімання стаціонарно встановлених дверей кок-
сової печі. До дверей або рами дверей коксової 
печі приєднується підіймальна головка дверей, яка 
містить привідний пристрій для перестановочних 
рухів і витяжний ковпак. Для запобігання викидам 
продуктів коксування під час процесу коксування 
на підіймальну головку дверей встановлюються 
ущільнювальні елементи, які при відкриванні две-
рей коксової печі утворюють витяжний простір для 
викидів з дверей. Двері приводяться в рух за до-
помогою стаціонарних привідних пристроїв. Така 
система прийнятна, зокрема для утилізаційних 
коксових печей. 

Вказані системи виконують свої задачі віднос-
но позиціонування і переміщування дверей коксо-
вих печей. Однак вони мають недоліки, оскільки 
вони або вимагають багато місця, або потребують 
процесів розкриття дверей, що займають багато 
часу. При використовуваному на машині для об-
слуговування печі пристрою піднімання дверей 
збільшується час циклу коксування, оскільки їх 
можна використовувати лише, коли машина пози-
ціонована відповідним чином біля печі. Машини 
для піднімання дверей, які під'їжджають до окре-
мих коксових печей для відкривання і закривання, 
вимагають простору для руху між передньою сто-
роною печі і машиною для обслуговування печі, 
який повинний бути присутнім при будівництві і 
роботі, і вимагає персоналу для керування і обслу-
говування приладів. Пристрої для піднімання две-
рей вимагають установлення пристроїв переміщу-
вання біля вхідної зони дверей коксової печі і тим 
самим обумовлюють велику потребу в просторі і 
встановлювальних роботах. 

Тому задачею даного винаходу є створення 
механізму, який може надійно обслуговувати две-
рні закривальні пристрої батарей коксових печей. 
Пристрій закривання дверей повинен займати ма-
ло місця і вимагати невеликих витрат на установ-
лення. Обслуговування пристрою закривання две-
рей повинне бути можливо простим і 
забезпечувати можливість індивідуального керу-

вання окремими коксовими печами. Крім того, ме-
ханізм переміщування дверей повинен бути при-
йнятним для дверей різного виду і максимально не 
чутливим відносно забруднень і сміття. 

Задача вирішена, згідно з винаходом, за до-
помогою пристрою, в якому за допомогою троса 
або ланцюга створюється або знімається горизон-
тальне тягове зусилля і передається через напря-
мні ролики на окремі двері у вертикальному на-
прямку. Троси в горизонтальному напрямку на 
кінці з'єднані з тяговим вушком. При цьому горизо-
нтальне тягове зусилля створюється за допомо-
гою захоплювального візка, який встановлений на 
рейці над коксовою піччю і переміщується вздовж 
стінок коксової печі. Захоплювальний візок приво-
диться в рух за допомогою лебідки на початку ба-
тареї коксових печей. Керування окремими двери-
ма коксової печі здійснюється за допомогою 
тягового кулачка на нижній основі захоплювально-
го візка, яка в залежності від керування входить в 
тягове вушко на кінці троса. Тягове вушко може 
зачеплюватися по типу крюка з тяговим кулачком 
захоплювального візка за допомогою пристрою, 
що приводиться в дію вручну або автоматично. 

Крім того, пристрій містить вимірювальний 
пристрій для вимірювання сили натягнення троса 
(тягова сила), який комбінований з вимірювальним 
пристроєм для вимірювання шляху захоплюваль-
ного візка. Лише коли сила натягнення троса (тя-
гова сила) досягає заданого номінального значен-
ня, починається вимірювання шляху 
захоплювального візка. За допомогою керування з 
ваги дверей, положення захоплювального візка і 
сил натягнення троса обчислюється оптимальне 
положення зупинки захоплювального візка, так що 
двері завжди мають необхідну висоту відкривання 
для процесу завантаження і очищення. За рахунок 
цього можна завжди переміщувати двері при відк-
риванні на однакову висоту при різних довжинах 
троса або натягненнях троса. 

Пристрій, згідно з винаходом, прийнятний як 
для «утилізаційних» коксових печей, «не утиліза-
ційних» коксових печей, так і «звичайних» коксо-
вих печей. Однак при застосуванні в звичайних 
печах необхідно враховувати підвищену схиль-
ність до забруднення. Тому пристрій, згідно з ви-
находом, може містити також конструкції для за-
побігання відкладень і утворенню кірки. 

Пропонується, зокрема пристрій для закри-
вання горизонтальних камерних коксових печей 
пічного ряду або батареї печей, при цьому 

- двері печей встановлені на одній або обох 
сторонах горизонтально орієнтованих стінок пе-
чей, і 

- двері печей з'єднані з тросом або ланцюгом 
або тяговим пристроєм, за допомогою якого двері 
витягуються вгору із закритого у відкрите поло-
ження і можуть знову опускатися в закрите поло-
ження під дією сили тяжіння, 

- над окремими дверима печі є напрямні роли-
ки, за допомогою яких тягове зусилля, що служить 
для натягнення тросів або ланцюгів відхиляється в 
горизонтальний в подальшому ході цих тросів або 
ланцюгів напрямок, і на кінці v троса розташоване 
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кріплення або виконавчий важіль з тяговим вуш-
ком, і 

який відрізняється тим, що 
- над дверима печі на рейці встановлений що-

найменше один захоплювальний візок з можливіс-
тю переміщування за допомогою спрямованого в 
обидві сторони тягового троса в горизонтальному 
напрямку паралельно ряду пічних стінок батарей 
коксових печей, що містять двері, і 

- кріплення або виконавчий важіль з тяговим 
вушком на кінці троса над окремими дверима кок-
сових печей і тим самим трос приводиться в заче-
плення з розташованим на захоплювальному візку 
і спрямованим вниз кулачком, так що трос натяга-
ється або розвантажується, і забезпечується мож-
ливість піднімання або опускання дверей коксової 
печі за допомогою горизонтального переміщуван-
ня захоплювального візка. 

Для забезпечення керування окремими бата-
реями коксових печей, під захоплювальним візком 
знаходиться захоплювальний кулачок, який для 
індивідуального керування окремими коксовими 
печами входить в тягове вушко. Тягове вушко за-
кріплене на виконавчому важелі і при цьому за 
допомогою прийнятних притискних штифтів вво-
диться в захоплювальний кулачок. Цей вид керу-
вання, як правило, необхідний. Пристрій, згідно з 
винаходом, може бути забезпечений одним або ж 
декількома захоплювальними візками на рейці, що 
знаходиться над дверима коксової печі. Лише при 
наявності тільки однієї горизонтальної камери кок-
сової печі в батареї коксових печей можна відмо-
витися від керування за допомогою притискних 
штифтів і виконавчих важелів і можна приводити в 
дію механізм відкривання дверей за допомогою 
лише одного захоплювального візка і одного тяго-
вого вушка. 

Притискні штифти можна переміщувати як 
електромагнітно, за допомогою серводвигуна, так і 
вручну. Притискні штифти при керуванні орієнту-
ються так, що вони вдавлюють тягове вушко в за-
хоплювальний кулачок візка, так що він тягне з'єд-
наний з дверима тяговий трос. 

Для кожної окремої коксової печі передбаче-
ний виконавчий пристрій з тяговим вушком і при-
тискний штифт. Притискні штифти переважно зна-
ходяться на ходовій рейці захоплювального візка, 
що проходить вздовж пічних стінок з боку дверей. 
Однак притискні штифти можуть бути позиціоно-
вані довільно для забезпечення введення тягового 
вушка в захоплювальний кулачок. Привідний ме-
ханізм для переміщування притискних штифтів 
може бути також виконаний довільно, якщо він 
забезпечує спрацьовування виконавчого важеля і 
тим самим входження тягового вушка в захоплю-
вальний кулачок. 

Притискні штифти переважно розташовані на 
рейці, яка містить напрямні пристрої для тягових 
тросів і яка знаходиться під напрямною рейкою 
для захоплювального візка. За рахунок цього від-
падає необхідність монтажу окремого утримуваль-
ного пристрою для притискних штифтів. Так, на-
приклад, притискний пристрій можна виконувати у 
вигляді потовщення підвісної рейки, який знахо-

диться точно в правильному положенні для акти-
вації виконавчого важеля. 

Для виконання процесу завантаження і очи-
щення доцільно позиціонувати двері для всіх ба-
тарей коксових печей на однаковій висоті. За ра-
хунок цього можна уніфікувати процес очищення і 
краще встановлювати необхідні для цього конс-
трукції. Для цього необхідно враховувати різну 
вагу дверей і частково різну довжину троса або 
натягнення тягового троса. За рахунок цього мож-
на компенсувати різні довжини троса і різні натяг-
нення троса. 

Це досягається, згідно з винаходом, за раху-
нок того, що пристрій тягового троса або тяговий 
трос містить пристрій вимірювання тягового зу-
силля троса, а захоплювальний візок містить при-
стрій для вимірювання положення. За рахунок цьо-
го захоплювальний візок може зупинятися точно в 
тому місці, яке необхідне для оптимального пози-
ціонування або для оптимальної висоти пристрою 
відкривання дверей. Вихідне положення захоплю-
вального візка визначається тяговим зусиллям 
троса, яке є при досягненні певної процентної час-
тки ваги дверей. Переважно, тягове зусилля троса 
регулюється так, що стартове положення захоп-
лювального візка досягається при 80% загальної 
ваги дверей. 

Привід захоплювального візка переважно 
здійснюється за допомогою лебідки, яка знахо-
диться в кінці батареї коксових печей в централь-
ному місці. За рахунок цього достатньо одного 
пристрою приводу тягового троса для всіх дверей 
коксових печей. Лебідка може приводитися в дію 
за допомогою будь-яких пристроїв. Прикладами є 
електродвигуни, двигуни внутрішнього згоряння 
або гідравлічні пристрої. Нарешті, тяговий трос 
може приводитися в дію замість лебідки також за 
допомогою зубчастого пристрою, коли тяговий 
трос є, наприклад, ланцюгом, який може входити в 
зачеплення з утримувальними зубцями зубчастого 
колеса. Природно, на рейці, що знаходиться над 
дверима коксової печі можуть переміщуватися 
також декілька захоплювальних візків залежно або 
незалежно один від одного. У кінцевому результаті 
прийнятні всі пристрої, які забезпечують можли-
вість приводу з натягненням і розвантаженням 
троса. 

Для того щоб навантаження на розтягнення 
тягового троса у відкритому положенні дверей не 
було дуже великим, на дверях переважно встано-
влений фіксуючий пристрій, який може втримувати 
двері у відкритому положенні. Після відкривання 
дверей вони стопоряться, так що двері за допомо-
гою фіксуючого пристрою фіксуються у відкритому 
положенні. Фіксуючий пристрій може бути, напри-
клад, затвором, вушком або шарніром. Однак фік-
суючий пристрій може бути виконаний довільно 
для стопоріння або втримання дверей у відкрито-
му положенні. 

Двері коксових печей можуть бути виконані 
довільно для забезпечення можливості відкриван-
ня за допомогою пристрою, згідно з винаходом. 
Так, двері можуть спиратися на рейки або на шар-
нір. При цьому двері в процесі відкривання спря-
мовуються всередині рейок або за допомогою ша-
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рніра у відкрите положення. Кількість дверей може 
бути також будь-якою. Так, наприклад, кожна піч 
може бути забезпечена двома дверима, які забез-
печені пристроєм, що відкриває двері, згідно з ви-
находом. Можна також забезпечувати кожну піч 
двома дверима, з яких лише одні двері забезпече-
ні пристроєм, що відкриває двері, згідно з винахо-
дом. 

Пропонується також спосіб експлуатації бата-
реї коксових печей, який характеризується тим, що 

- при активації механізму відкривання дверей 
активується притискний штифт і тим самим вико-
навчий важіль для певної коксової печі, і 

- захоплювальний візок із захоплювальним ку-
лачком переміщують за допомогою тягового троса 
над виконавчим важелем з тяговим вушком, і 

- зачеплюють тягове вушко і тягнуть за допо-
могою захоплювального візка з'єднані з нею лан-
цюги або троси і тим самим відкривають двері кок-
сової печі, і 

- двері коксової печі фіксують в закритому по-
ложенні позаду притискних 

штифтів, і 
- виконавчий важіль знову звільняють за до-

помогою деблокування притискних штифтів з ме-
тою закривання дверей коксової печі. 

За допомогою цього привідного механізму мо-
жна відкривати і закривати пічні двері коксової 
печі. Відкриванням дверей керують у часі перева-
жно так, що забезпечується можливість оптималь-
ного виконання плану коксування і оптимального 
керування циклами коксування і процесами очи-
щення. За рахунок точного за часом приведення в 
дію притискних штифтів, захоплювальний візок 
може точно в необхідний момент часу приходити в 
зачеплення з тяговим вушком і тим самим приво-
дити в дію тяговий механізм. 

Керування за часом окремими дверима коксо-
вих печей можна здійснювати як вручну, так і ав-
томатично, при цьому в останньому випадку мож-
на добре використовувати електронне 
регулювання. Для цього особливо добре прийнят-
не так зване програмне керування від запам'ято-
вуючого пристрою (SPS), за допомогою якого мо-
жна створювати точно регульований план 
коксування. Це керування можна здійснювати та-
кож за допомогою комп'ютеризованої системи ке-
рування процесом. В залежності від імпульсів, що 
видаються цією системою приводяться в дію при-
тискні механізми, так що забезпечується можли-
вість переміщування захоплювального візка у від-
повідне положення і введення тягового вушка в 
захоплювальний кулачок захоплювального візка. 

Нижче надається пояснення пристрою, згідно з 
винаходом, на основі трьох креслень, при цьому 
на цих кресленнях показані лише три конструкції 
пристрою, згідно з винаходом. 

На фіг. 1 показані закриті двері коксової печі з 
пристроєм, згідно з винаходом, для відкривання і 
закривання цих дверей коксової печі. Коксова піч 1 

закрита дверима 2 коксової печі, які через утриму-
вальний пристрій 3 або утримувальну раму з'єдна-
ні з тросами 4 або ланцюгами для підвіски. За ра-
хунок піднімання цього ланцюга двері 2 
підіймаються у відкрите положення. Напрямні ро-
лики 5 переводять цю вертикальну тягу в горизон-
тальний напрямок. Цей ланцюг на стороні кінця 
з'єднаний з виконавчим важелем 6, на якому за-
кріплене тягове вушко 6а. Цей виконавчий важіль 
6 приводиться в дію за допомогою притискного 
штифта 7. Притискний штифт 7 розташований на 
рейці, на якій закріплені також напрямні ролики 5. 
Цей виконавчий штифт можна приводити в дію, 
наприклад, за допомогою важеля 7а або за допо-
могою автоматичного привідного пристрою. Над 
виконавчим важелем знаходиться захоплюваль-
ний візок 8, який спирається на рейку 9. Цей захо-
плювальний візок 8 має захоплювальний кулачок 
8а, який може входити в тягове вушко 6а. Захоп-
лювальний візок приводиться в рух за допомогою 
тягового троса або лебідки 10. На дверях знахо-
диться фіксуючий механізм 11, за допомогою якого 
двері можуть втримуватися у відкритому положен-
ні за допомогою важеля або автоматичного при-
строю 11 а. 

На фіг. 2 показані двері коксової печі з при-
строєм, згідно з винаходом, які для відкривання 
тягнуться на ланцюгу 4 за допомогою захоплюва-
льного візка 8 на тяговому вушку 6а у відкрите 
положення. Для цього виконавчий важіль 6 за до-
помогою притискного штифта на рейці 7 перемі-
щений у прийнятне для цього положення. 

На фіг. 3 двері 2 коксової печі показані у відк-
ритому положенні. Захоплювальний візок 8, що 
приводиться в рух за допомогою тягового троса 10 
підняв двері у відкрите положення. Виконавчий 
важіль 6 переміщений за притискної штифт 7, так 
що захоплювальний візок 8 може проїжджати повз 
тягове вушко 6а. Двері 2 додатково втримуються у 
відкритому положенні за допомогою фіксуючого 
пристрою (11). 

Перелік позицій 
1 Коксова піч 
2 Двері коксової печі 
3 Утримувальний пристрій для дверей коксо-

вої печі 
4 Тяговий трос або ланцюг 
5 Напрямний ролик 
6 Виконавчий механізм 6а Тягове вушко 
7 Притискної штифт 
7а Важіль для притискного штифта 
8 Захоплювальний візок 
8а Захоплювальний кулачок 
9 Напрямна рейка 
10 Тяговий трос для захоплювального візка 
11 Фіксуючий механізм 
11а Важіль для фіксуючого механізму 
12 Напрямна рейка для дверей коксової печі 
13 Коксовий пиріг 
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