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(57) Формующе-копиральная установка для
изготовления  фотополимерных  печатных
форм для офсетной и типоофсетной печати
на основе жидкой фотополимеризующейся
композиции, содержащая остов, формирую
щую кассету, состоящую из нижней и верх
ней полукассет, имеющих ростовые планки,
прозрачный элемент,  подложку, средства
подогрева подложки, крепления негатива и
подачи композиции и облучатель, от лич а
ю ща я с я  тем, что ростовые планки жестко
укреплены на верхней полукассете по пери
метру ее рабочей плоскости, а внутри огра
ниченной  ими  плоскости  расположена
подложка, средство подогрева которой со
стоит, по меньшей мере, из четырех линей
ных электронагревателей, вмонтированных
в верхнюю полукассету, по М-образной фор-

ме, верхняя и нижняя полукассеты скрепле-
ны между собой упругими эксцентриковы-
ми зажимами, выполненными в виде
двухплечего рычага, одно плечо которого
имеет открытый эксцентричный паз, а его
зев скреплен сбоку односторонней зигзаго-
образной перемычкой, а другое плечо вы-
полнено в виде рукоятки, причем зажимы
шарнирно укреплены по боковым и пере-
дней сторонам, верхней полукассеты, а
нижняя полукассетэ снабжена эксцентрич-
ными пальцами для захвата зажимами и
средствами установки и фиксации прозрач-
ного элемента на ней, при этом средство для
установки прозрачного элемента выполнено
в виде винтов с цилиндрическими ступенька-
ми, на которых укреплены металлические
шайбы, с прикрепленными к ним шайбами,
выполненными из упругого, например ре-
зины, материала, на которых расположен
прозрачный элемент, а фиксаторы состоят
из планок с прокладками и прижимными
винтами, причем винты выполнены с воз-
можностью их контакта со сторонами планок,
имеющими насечки, а противоположные
стороны планок имеют рифления, в углуб-
лениях которых размещены прокладки,
примыкающие к торцу прозрачного эле-
мента.

О

Изобретение относится к области поли-
графии, в частности, к оборудованию для
изготовления фотополимерных форм на ме-
таллической подложке из жидких фотополи-
меризующихся композицией (ЖФПК). На

такого рода оборудовании осуществляется
формирование на металлической ленте тела
формы (по толщине) и ее экспонирование
под действием ультрафиолетового излуче-
ния. Экспонируя на жидкий фотополимер-
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ный слой изображение негатива, вызывают
полимеризацию его в освещенных участках.
Неосвещенные участки при этом остаются ■
жидком состоянии. Таким образом получают
скрытое изображение печатной формы. Уда-
ляя после экспонирования незатвердевшие
участки, получают рельефное изображение,
соответствующее прозрачным участкам не-
гатива, т.е. получают форму высокой печати.
Из известных формирующе-копиро-
вальных установок наиболее близкой по
технической сущности к заявляемому реше-
нию является установка, которая включает
остов в виде стола, горизонтально располо-
женную формирующую кассету, облучатель,
систему вакуумного крепления негатива и
металлической подложки, систему подачи
композиции (смолы), пенал для хранения и
размотки защитной пленки. Основным узлом
установки является формирующая кассета.
Она состоит из нижней и верхней полукассет.
Нижняя полукассета смон гирована жестко на
основе, а верхняя - шарнирно подсоединена
к ней с возможностью открывания и фиксиро-
ванной установки ее в вертикальном положе-
нии Верхняя полукассета выполнена из
алюминиевого сплава, модуль упругости ко-
торого близок к модулю упругости стеклянной
пластины, вмонтированной е окне нижней
полукассеты. Верхняя полукассета выполне-
на полой и служит емкостью для теплопровод-
ной жидкости и имеет гидроприспособление
для поддержания жидкости под давлением,
За счет избыточного давления основание
полукассеты выпучивается Одновременно
такую же форму приобретает подложка, ко-
торая крепится на нем с помощью вакуума На
верхней полукассете имеется устройство
подогрева подложки посредством подогре-
ва ее днища с помощью нагретой жидкости.

Нижняя полукассета выполнена в виде
рамы, в которой вмонтирована стеклянная
пластина. Имеется устройство для предва-
рительного изгиба стекла с кривизной,кон-
центричной кривизне подложки. Контроль
за качеством изгиба осуществляется с по-
мощью датчика и системы вторичных прибо-
ров.

Скрепление полукассет в рабочем поло-
жении осуществляется с помощью подпру-
жиненных зажимов, расположенных на
передней стороне кассеты.

Благодаря такому скреплению кассет и
наличию ростовых планок, которые уклады-
ваются на стекло между ними, образуется
щель, в которую под давлением подается
фотополимеризующаяся композиция.

Недостатки установки:
1) сложность конструкции формирую-

щей кассеты, обусловленная наличием уст-

ройств для предварительного изгиба днища
(основания) верхней полукассеты и стеклян-
ной пластины, а также наличие средств кон-
троля и регистрации требуемого качества их

5    изгиба,
2) сложность изготовления кассеты из-

за обязательных требований к равенству
модулей упругости верхней полукассеты и
стеклянной пластины,

10 3) для скрепления полукассет в рабочее
положение двух зажимов на передней сто-
роне кассеты явно недостаточно, ненадеж-
но,
А) большая  вероятность  внесения  по-

15 грешности от изготовления и монтажа от-
дельных деталей, сопрягаемых между собой,
образующих отливную полость, на высоту
(толщину) будущей печатной формы, так как
ростовые планки крепятся на стекле при

20 помощи двухсторонней липкой ленты, а со
стороны верхней кассеты на них опирается
подложка, стеклянную пластину изготовить
с плоскопараллельными сторонами очень
трудно,

25 5) трудности контроля концентричности
поверхностей заливной щели.

6) сложность конструкции системы подо-
грева подложки с помощью теплопроводной
жидкости. При этом требуется образовать

30 герметическую полость и иметь дополни-
тельные источники для подогрева жидко-
сти.

Цель изобретения - в надежности и уп-
рощении конструкции установки.

35 Поставленная цель достигается тем, что
в известной формирующе-копировальной
установке, содержащей остов, формирую-
щую кассету, состоящую из нижней и верх-
ней полукассет, имеющих ростовые планки,

АО прозрачный элемент, подложку и средства
их скрепления, системы подогрева подлож-
ки, облучатели, системы крепления негати-
ва и подачи композиции, ростовые планки
жестко укреплены на верхней полукассете

45 по периметру ее рабочей плоскости, а под-
ложка расположена внутри ограниченной
ими плоскости, при этом в верхней полукас-
сете вмонтированы по М-образной форме
не менее четырех, линейных злектронагре-

50 вателя, верхняя и нижняя полукассеты
скреплены между собой упругими эксцент-
ричными зажимами, выполненными в виде
двухплечего рычага, одно плечо которого
имеет открытый эксцентриковый паз. а его

55 зев скреплен сбоку односторонней зигзаго-
образной перемычкой, а второе плечо вы-
полнено в виде рукоятки, и шарнирно
укрепленными на верхней полукассете по
боковым и передней сторонам, а нижняя
полукассета  снабжена  эксцентриковыми
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пальцами для захвата зажимами и уст-
ройствами самоустановки и фиксации
прозрачного элемента по его контуру, при
этом устройство для самоустановки про-
зрачного элемента выполнено в виде винтов
с цилиндрическими ступеньками, на ко-
торых укреплены металлические шайбы, с
прикрепленными к ним шайбам, выполнен-
ным из упругого, например, резины, матери-
ала, на которых расположен прозрачный
элемент, а фиксаторы состоят из планок с
прокладками и прижимными винтами, при-
чем винты выполнены с возможностью их
контакта со сторонами планок, имеющими
насечки, а противоположные стороны пла-
нок имеют рифления, в углублениях которых
размещены прокладки, примыкающие к
торцу прозрачного элемента.

На фиг.1 изображен общий вид установ-
ки;  на фиг.2  -  установка в плане;  на фиг.З -
общий вид захвата; на фиг.4 - сечение форми-
рующей кассеты; на фиг.5 - сечение устройст-
ва самоустановки прозрачного элемента; на
фиг.6 - сечение устройства фиксации про-
зрачного элемента

Установка содержит остов 1, формирую-
щую кассету 2, состоящую из верхней пол-
укассеты 3 и нижней 4, зажимов 5 блока
источников облучения 6, систему вакуумно-
го крепления негатива 7 (на прозрачном
элементе), систему подачи композиции 8,
пенал 9 для хранения и размотки защитной
пленки для негатива и пульт управления 10
(фиг. Т и 2). Шарнирное соединение полукас-
сет образовано за счет полуосей 11 с конусами
12. Верхняя полукассета 3 представляет собой
массивную плиту с подогревом. На нижней ее
рабочей поверхности жестко укреплены по
периметру ростовые планки 13 винтами 14.
Внутри этого контура на магнитах крепится
подложка (металлическая) 15 {Фиг.4). На ее
наружной части сверху размещены кран для
заливки композиции 16 и контрольные труб-
ки 17. С передней и боковых сторон полукас-
сеты подвешены на полуосях 18 зажимы 5 с
зигзагообразной перемычкой 19 и откры-
тым эксцентриковым пазом 20, а также ук-
реплена рукоятка 21 (фиг.2 и 3). В верхней
полукассете смонтированы электронагрева-
тели 22. Нижняя полукассега 4 имеет окно
для прозрачного элемента 23, эксцентрико-
вые пальцы 24 средства фиксации с винтами
25, планками 26 (фит.6), прокладками 27 и
средства установки с винтами 28, шайбами
29 и 30 (фиг.5). В закрытом положении кас-
сеты образуется заливная щель 31.

Подготовка установки к работе и прин-
цип ее работы заключаются в следующем.

Верхнюю полукассету 3 устанавливают
в вертикальном фиксированном положении.

На ее нижнюю рабочую часть между росто-
выми планками 13 укрепляют при помощи
постоянных магнитов (на чертеже не пока-
заны) металлическую подложка 15. Затем на 5
поверхность прозрачного элемента 23 укла-
дывают негатив, а поверх него - защитную
антиадгезионную пленку (не показаны).
Крепление негатива с пленкой к прозрачному
элементу 22 осуществляют   с помощью
10 вакуумной системы 7. После чего опускают

с помощью рукоятки 21 верхнюю полукассе-
ту в контакт с нижней полукассетой 4 и
скрепляют их зажимами 5 по передней и
боковым сторонам. Затем при открывании

15 крана 16 происходит включение системы 8
заполнения композицией щели 31 (фиг.4).
Период окончания заполнения контролиру-
ется по уровню в контрольных трубках 17.
Экспонирование композиции производится

20 блоком источников облучения 6. По истече-
нии заданного времени экспонирования
источники облучения отключаются, форми-
рующая кассета раскрывается и лрсэкспо-
нированная пластина снимается с верхней

25   полукассеты
Надежную работу установки в основ-

ном обеспечивают надежной конструкцией
формирующей кассеты и возможностями ее
настройки  В первую очередь это обеспечи-

30 вают надежно работающие средства уста-
новки и фиксации прозрачного элемента.

Настройку кассеты осуществляют в сле-
дующем порядке.

Производится  предварительная уста-
35 новка рабочей плоскости прозрачного эле-

мента 23 по отношению к плоскости рамки
(контура) нижней полукассеты 4. Разность
превышения плоскости прозрачного эле-
мента  над плоскостью рамки должна со-

40 ставлять от 0,1 до 0,5 мм. Это достигается
средствами установки с винтами 28, метал-
лической шайбой 29 и упругой 30. При за-
крывании кассеты ростовые планки 13
устанавливают плоскость прозрачного эле-

45 мента в сопрягаемое положение, образуя
таким образом внутри кассеты заливную ро-
стовую полость 31 с плоскопараллельными
поверхностями прозрачного элемента 23 и
подложки 15. Только после этого прозрач-

50 ный элемент защемляют по боковому конту-
ру при помощи средства фиксации,
включающих винты 25 с планками 26 и про-
кладками 27. При этом винты 25 выполнены
с возможностью контакта их упорных кон-

55 цов со сторонами планок, имеющих насеч-
ки, а противоположная сторона планок 25
имеет рифления, в углублениях которых уло-
жены прокладки 27, например, из мягкого
металла, примыкающие к торцевым сторо-
нам прозрачного элемента Таким образом.
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обеспечивается надежная упруго работаю-
щая фиксация прозрачного элемента, не до-
пускающая прогиба последнего. Под
действием гидродинамического давления
композиции при заполнении щелевой поло-
сти происходит незначительное плоско-
параллельное перемещение прозрачного
элемента. После прекращения подачи ком-
позиции и ее выстоя наступает ослабление
упругого деформационного состояния кас-
сеты и все детали возвращаются в исход-
ное положение. Упругое перемещение
верхней полукассеты обеспечивает специ-

10

альная конструкция зажима 5. а котором
эксцентричный паз 20 скреплен упругой
зигзагообразной перемычкой 19. Пере-
мычка позволяет ввести упругость в рабо-
чий контакт поверхностей эксцентриковых
пазов по поверхностям удерживающих
пальцев 24, укрепленных на нижней пол-
укассете 4.

На случай несоответствия в параллель-
ности поверхностей стыка верхней и ниж-
ней полукассет производят корректировку
их положений с помощью полуосей 11 с
регулируемыми конусами 12
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