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В основу винаходу поставлена задача вдосконалення пристрою для укупорювання скляної тари 
системи "Твіст-Офф", шляхом зменшення габаритів, підвищення плавності в роботі і 
покращення зчеплення бокових і укупорювальних ременів зі шківами, збільшення строків 
експлуатації бокових і укупорювальних ременів. 
Поставлена задача вирішується тим, що в пристрої для укупорювання скляної тари системи 
"Твіст-Офф", який складається з укупорювальної камери, в якій розміщені механізм утримання 
скляної тари системи "Твіст-Офф" від провертання і перекидання з боковими ременями і 
механізм укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" з укупорювальними ременями, 
новим є те, що бокові і укупорювальні ремені містять паралельні ребра V-подібного профілю, 
розташовані вздовж цих ременів на їх внутрішніх поверхнях, причому бокові ремені мають 
кількість ребер n в межах від 2 штук до 5 штук, висоту ременя h в межах від 8 мм до 12 мм, 
ширину в ременя в межах від 8 мм до 15 мм, кут α ребра в межах від 38° до 40°, укупорювальні 
ремені мають кількість ребер n1 в межах від 4 шт до 10 штук, висоту ременя h1 в межах від 8 мм 
до 12 мм, ширину в1 ременя в межах від 40 мм до 50 мм, кут α1 ребра в межах від 38 до 40, а 
спряжені з цими ременями деталі містять канавки V-подібної форми. 
Таким чином, впровадження пристрою для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", 
дозволяє зменшити його габарити, підвищити плавність в роботі, покращити зчеплення бокових 
і укупорювальних ременів зі шківами, збільшити строки експлуатації бокових і укупорювальних 
ременів. 
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Винахід належить до харчової промисловості і може бути використаний при виготовленні 
продукції в консервному виробництві та інших галузях промисловості. 

Відомий пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", який складається з 
укупорювальної камери, в якій розміщені механізм утримання скляної тари системи "Твіст-Офф" 
від провертання і перекидання з боковими ременями і механізм укупорювання скляної тари 5 

системи "Твіст-Офф" з укупорювальними ременями [1]. 
Недоліками цього пристрою є те, що він має збільшені габарити, недостатню плавність в 

роботі і недостатнє зчеплення бокових і укупорювальних ременів зі шківами, малі строки 
експлуатації бокових і укупорювальних ременів. 

Найбільш близьким є пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", який 10 

складається з укупорювальної камери, в якій розміщені механізм утримання скляної тари 
системи "Твіст-Офф" від провертання і перекидання з боковими ременями і механізм 
укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" з укупорювальними ременями [2]. 

Недоліками цього пристрою є те, що він має збільшені габарити, недостатню плавність в 
роботі і недостатнє зчеплення бокових і укупорювальних ременів зі шківами, малі строки 15 

експлуатації бокових і укупорювальних ременів. 
В основу винаходу поставлена задача вдосконалення пристрою для укупорювання скляної 

тари системи "Твіст-Офф", шляхом зменшення габаритів, підвищення плавності в роботі і 
покращення зчеплення бокових і укупорювальних ременів зі шківами, збільшення строків 
експлуатації бокових і укупорювальних ременів. 20 

Поставлена задача вирішується тим, що в пристрої для укупорювання скляної тари системи 
"Твіст-Офф", який складається з укупорювальної камери, в якій розміщені механізм утримання 
скляної тари системи "Твіст-Офф" від провертання і перекидання з боковими ременями і 
механізм укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" з укупорювальними ременями, новим 
є те, що бокові і укупорювальні ремені містять паралельні ребра V-подібного профілю, 25 

розташовані вздовж цих ременів на їх внутрішніх поверхнях, причому бокові ремені мають 
кількість ребер π в межах від 2 штук до 5 штук, висоту ременя h в межах від 8 мм до 12 мм, 

ширину в ременя в межах від 8 мм до 15 мм, кут  ребра в межах від 38° до 40°, укупорювальні 
ремені мають кількість ребер n1 в межах від 4 шт до 10 штук, висоту ременя h1 в межах від 8 мм 

до 12 мм, ширину в1 ременя в межах від 40 мм до 50 мм, кут 1 ребра в межах від 38° до 40°, а 30 

спряжені з цими ременями деталі містять канавки V-подібної форми. 
Пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", що заявляється, 

пояснюється кресленнями на Фіг. 1 і Фіг. 2. 
Пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", що заявляється, 

складається з укупорювальної камери 1 (Фіг. 1), механізму утримання скляної тари системи 35 

"Твіст-Офф" від провертання і перекидання 2 (Фіг. 1) з боковими ременями 3 (Фіг. 1, 2), 
механізму укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" 4 (Фіг. 1) з укупорювальними 
ременями 5 (Фіг. 1, 2), конвеєра 6 (Фіг. 1) для транспортування скляної тари системи "Твіст-
Офф" в пристрої для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", скляна системи "Твіст-
Офф" позначена 7 (Фіг. 1, 2), кришка "Твіст-Офф" позначена 8 (Фіг. 1, 2). 40 

Пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", що заявляється, працює 
наступним чином. 

Скляна тара системи "Твіст-Офф" 7 разом з надітою на її горловину і попередньо 
підкрученою кришкою "Твіст-Офф" 8, разом з конвеєром 6 для транспортування скляної тари 
системи "Твіст-Офф" в пристрої для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" і разом з 45 

боковими ременями 3 рухаються вздовж укупорювальної камери 1 з однаковими лінійними 
швидкостями. 

Скляна тара системи "Твіст-Офф" 7 надійно утримується під час руху боковими ременями 3 
від провертання і перекидання. 

Під час руху скляна тара системи "Твіст-Офф" 7 разом з надітою на її горловину і 50 

попередньо підкрученою кришкою "Твіст-Офф" 8 попадають в механізм укупорювання скляної 
тари системи "Твіст-Офф" 4 з укупорюваними ременями 5, які знаходяться зверху кришки 
"Твіст-Офф" 8, і прижаті до цієї кришки, при цьому лінійна швидкість одного цього ременя 5 
опереджає лінійну швидкість скляної тари системи "Твіст-Офф" 7 з надітою на її горловину і 
попередньо підкрученою кришкою "Твіст-Офф" 8, а лінійна швидкість другого цього ременя 5 55 

відстає від цієї лінійної швидкості, створюючи так званий "Твіст-ефект" і укупорюючи скляну тару 
системи "Твіст-Офф" 7 кришкою "Твіст-Офф" 8. 

Зусилля притиску бокових ременів 3 до скляної тари системи "Твіст-Офф" 7 регулюється і 
підтримується за допомогою механізму утримання скляної тари системи "Твіст-Офф" від 
провертання і перекидання 2, а зусилля притиску укупорювальних ременів 5 до кришки "Твіст-60 
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Офф", 8 регулюється і підтримується за допомогою механізму укупорювання скляної тари 
системи "Твіст-Офф" 4. 

Так як бокові ремені 3 і укупорювальні ремені 5 містять паралельні ребра V-подібного 
профілю, розташовані вздовж цих ременів на їх внутрішніх поверхнях, то вони мають 
конструкцію, подібну до поліклинових ременів, але вулканізованих спеціальною гумовою 5 

сумішшю, яка дозволяє цим ременям працювати в умовах підвищеної вологості і температури. 

Ці ремені також мають свої специфічні розміри h, h1, в, в1, , 1, n, n1 продиктовані їх службовим 
призначенням. 

В зв'язку з цим бокові ремені 3 і укупорювальні ремені 5 мають всі переваги, які характерні 
для поліклинових ременів порівняно з боковими ременями В105 і укупорювальними ременями 10 

45Н1145, що використовуються в укупорювальних машинах лінійною типу для скляної тари 
системи "Твіст-Офф", а саме зменшені розміри шківів, плавність в роботі, підвищена сила 
зчеплення зі шківами, довготривалі терміни експлуатації. 

Таким чином, впровадження пристрою для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", 
дозволяє зменшити його габарити, підвищити плавність в роботі, покращити зчеплення бокових 15 

і укупорювальних ременів зі шківами, збільшити строки експлуатації бокових і укупорювальних 
ременів. 

ПРИКЛАД КОНКРЕТНОГО ВИКОНАННЯ 
Пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", був випробуваний в 

експериментальному режимі з використанням як бокових ременів ременів з розмірами n=4 шт, 20 

h=10 мм, в=12 мм, =40°, як укупорювальних ременів ремені з розмірами n1=6 шт, h1=10 мм, 

в1=45 мм, 1=40°. 
Випробування показали, що зменшуються габарити пристрою за рахунок зменшення 

розмірів шківів бокових і укупорювальних ременів, пристрій працює плавно з хорошим 
зчепленням ременів зі шківами, без зайвого нагріву, строк експлуатації збільшився в 1,8 разу. 25 

Джерела інформації: 
1. Деклараційний патент на винахід № 46596, опублікований 15.05.2002. 
2. Укупорювальна машина IND-Closse 12M, компанії "Індекс-6", Болгарія. www: ketchup 

fillinq.com /чи/ /twist_ офф.  
 30 

ФОРМУЛА ВИНАХОДУ 
 

Пристрій для укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф", який містить укупорювальну 
камеру, в якій розміщені механізм утримання скляної тари системи "Твіст-Офф" від провертання 
і перекидання з боковими ременями і механізм укупорювання скляної тари системи "Твіст-Офф" 35 

з укупорювальними ременями, який відрізняється тим, що бокові і укупорювальні ремені 
містять паралельні ребра V-подібного профілю, розташовані вздовж цих ременів на їх 
внутрішніх поверхнях, причому бокові ремені мають кількість ребер n в межах від 2 штук до 5 
штук, висоту ременя h в межах від 8 мм до 12 мм, ширину в ременя в межах від 8 мм до 15 мм, 
кут α ребра в межах від 38° до 40°, укупорювальні ремені мають кількість ребер n1 в межах від 4 40 

шт до 10 штук, висоту ременя h1 в межах від 8 мм до 12 мм, ширину в1 ременя в межах від 40 
мм до 50 мм, кут α1 ребра в межах від 38° до 40°, а спряжені з цими ременями деталі містять 
канавки V-подібної форми. 
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