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Корисна модель належить до галузі техніки, а саме до обробки металів тиском, і може бути 
використана для кування великогабаритних дисків відповідального призначення зі злитків за 
допомогою ковальської операції осадження. 

Відомий спосіб кування дисків, який здійснюється шляхом осадження заготівки плоскими 
плитами [1]. 5 

Найбільш близьким аналогом, вибраним як прототип, є спосіб, що полягає в осадженні 
циліндричної заготівки з конічними ділянками, які одержуються за допомогою додаткової 
операції протягування [2]. 

Загальними суттєвими ознаками відомого способу й того, що заявляється, є осадження 
заготівки з конічними кінцевими частинами. 10 

Суттєвим недоліком використання цього способу при куванні є використання додаткової 
операції протягування конічних кінцевих ділянок. Це призведе до підвищення трудомісткості 
кування. Крім того, необхідно використання спеціального інструменту для виготовлення 
деформуванням конічних кінцевих ділянок. 

В основу корисної моделі поставлена задача удосконалення способу кування дисків, за 15 
рахунок виключення додаткової операції протягування конічних ділянок та не використовування 
спеціального інструменту для їх виготовлення. 

Використання цього способу дозволить знизити трудомісткість кування та витрати на 
виготовлення великогабаритних дисків. 

Поставлена задача досягається за рахунок того, що конічні ділянки заготівки формуються 20 
при виготовленні злитка. 

Суть корисної моделі пояснюється кресленнями (фіг. 1-4), на яких зображені: 
- фіг. 1 - ескіз злитка з конічними ділянками; 
- фіг. 2 - видалення прибуткової частини злитка; 
- фіг. 3 - заготівка перед осадженням; 25 
- фіг. 4 - заготівка в процесі осадження. 
Запропонований спосіб здійснюється таким чином. Під час формування злитка діаметром 

Dзл в донній та прибутковій частинах виливниці передбачені порожнини, які і будуть дозволяти 
виготовляти злиток з конічними ділянками діаметрами dзл (фіг. 1). Отримана таким способом 
заготівка буде мати прибуткову частину діаметром Dпp, яка потрібна для локалізації в ній 30 
усадочної раковини. Прибуткова частина заготовки довжиною Lпp буде видалятися перед 
осадженням (фіг. 2). Заготівка довжиною Нзл без прибуткової частини установлюється на нижню 
плоску плиту (фіг. 3). Після чого осаджується верхньою плитою до висоти Ноз та діаметра Dоз 
(фіг. 4). 

При використанні запропонованої технології кування великогабаритних дисків зменшується 35 
кількість ковальського інструменту, що використовується та зменшується трудомісткість 
процесу кування. 
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Спосіб кування дисків, який полягає в осадженні заготівки з конічними кінцевими ділянками, 
який відрізняється тим, що конічні ділянки заготівки формуються при виготовленні злитка.
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