
 

УКРАЇНА 
(19) UA         (11) 96454        (13) C2 

(51) МПК (2011.01)  
F16K 27/00 
B29C 39/00  

 
ДЕРЖАВНА СЛУЖБА 
ІНТЕЛЕКТУАЛЬНОЇ 

ВЛАСНОСТІ 
УКРАЇНИ ОПИС 

ДО ПАТЕНТУ НА ВИНАХІД 

 

 

 
 

(1
9

) 
U

A
  

  
  

  
  

(1
1

) 
9
6
4
5
4

  
  

  
(1

3
) 
C

2
 

 

(54) КЛАПАН РАДІАТОРА НА ОСНОВІ ПЛАСТМАСИ І СПОСІБ ЙОГО ВИРОБНИЦТВА  
 

1 2 

(21) a200901344 
(22) 02.04.2008 
(24) 10.11.2011 
(86) PCT/TR2008/000030, 02.04.2008 
(31) 2007/02519 
(32) 13.04.2007 
(33) TR 
(46) 10.11.2011, Бюл.№ 21, 2011 р. 
(72) ТОПАЛЙАН АКСЕЛ, TR 
(73) КАЛДЕ КЛІМА ОРТА БАСІНДЖ ФІТТІНГС ВЕ 

ВАЛФ САНАЙІ АНОНІМ СІРКЕТІ, TR 
(56) US 3807692 A, 30.04.1974 

BE 586 457 A, 12.07.1960 
US 4 430 285 A, 07.02.1984 
US 4 172 583 A, 30.10.1979 
US 4 488 573 A, 18.12.1984 
SU 157772, 1963, бюлетень №19 
(57) 1. Спосіб виготовлення всередині принаймні 

однієї відливної форми (4) клапана радіатора на 
основі пластмаси (1), який використовують у сек-
торі опалювання, причому зазначений клапан ви-
готовляють принаймні з одним внутрішнім набо-
ром шарового клапана (2), принаймні з одним 
патрубком (1.2) для забезпечення з'єднання з ра-
діатором і принаймні з однією вставкою (1.1), яку 
з'єднують із зазначеним патрубком (1.2), який від-
різняється тим, що містить наступні стадії: 

- стадію, на якій зазначену вставку (1.1) встанов-
люють всередині принаймні одного нерухомого 
осердя (4.2) відливної форми, що знаходиться на 
зазначеній відливній формі (4), 
- стадію, на якій зазначений внутрішній набір ша-
рового клапана (2) встановлюють на зазначену 
вставку (1.1) всередині нерухомого осердя (4.2) 
відливної форми, 
- стадію, на якій рухоме осердя (4.1) відливної фо-
рми, що знаходиться па зазначеній відливній фо-

рмі (4), переміщають синхронно із закриттям від-
ливної форми (4) у напрямку стрілки (В), 
- стадію, на якій внутрішній набір шарового клапа-
на (2) та/або вставку (1.1) штовхають зазначеним 
рухомим осердям (4.1) відливної форми у напрям-
ку (А), щоб закріпити їх, 
- стадію, на якій машиною для лиття під тиском 
штовхають пластмасу у зазначену відливну форму 
(4), тим самим формуючи корпус клапана (1.5), що 
оточує зазначену вставку (1.1) і внутрішній набір 
шарового клапана (2), і пластмасовий перехідник 
(3), розміщений у моноблоці як продовження за-
значеного корпуса клапана (1.5), 
- стадію, на якій зазначене рухоме осердя відлив-
ної форми (4.1) переміщують у напрямку (С) синх-
ронно з відкриттям відливної форми (4), таким 
чином виділяючи моноблочний корпус клапана 
(1.5) і пластмасовий перехідник (3) із зазначеної 
форми (4); 
- стадію, на якій на зазначеному корпусі клапана 
(1.5) встановлюють принаймні один патрубок (1.2); 
- стадію, на якій на зазначеному патрубку (1.2) 
встановлюють гайку (1.3) патрубка. 
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що на 

зазначеному корпусі клапана (1.5) встановлюють 
принаймні один маховик (1.4). 
3. Клапан радіатора на основі пластмаси, який 
використовується у секторі опалювання, причому 
зазначений клапан містить принаймні один внут-
рішній набір шарового клапана (2), принаймні один 
патрубок (1.2), що забезпечує з'єднання з радіато-
ром, і принаймні одну вставку (1.1), з'єднану із за-
значеним патрубком (1.2), який відрізняється 

тим, що містить зігнутий під кутом 90 º пластмасо-
вий корпус (1.5) клапана, який з'єднаний з пласт-
масовим перехідником (3), утворюючи єдиний 
компонент. 

 

 
Винахід належить до клапанів на основі плас-

тмаси, які забезпечують з'єднання радіаторів з 
трубами на основі пластмаси без перехідників, що 
використовуються для уможливлення з'єднання 
між клапанами радіатора і трубами на основі плас-
тмаси у галузі опалення. 

Зокрема, винахід відноситься до способу ви-
робництва клапанів на основі пластмаси, які за-
безпечують з'єднання радіаторів з трубами на ос-
нові пластмаси без застосування перехідників на 
основі пластмаси. 

У сьогоднішньому секторі опалення у замкне-
них просторах, таких як житлові приміщення, офіси 
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тощо, часто використовуються радіатори. З'єднан-
ня радіаторів з трубами забезпечується за допо-
могою клапанів радіаторів. Клапани радіатора мо-
жуть у разі потреби зупиняти потік рідини. 

Зазначені клапани радіатора сьогодні вигото-
вляються з матеріалу на основі металу. Для того 
щоб з'єднати клапани радіатора із системою плас-
тмасових труб після їх складення на радіаторі, 
процес складання повинен здійснюватися з вико-
ристанням певної деталі - так званого перехідника 
на основі пластмаси. Корпус клапана виготовлено 
з металу, і обов'язковим є застосування додатко-
вого фітинга для закінчення його монтажу з плас-
тмасовою трубою. 

Іншого шляху з'єднання із трубою на основі 
пластмаси немає. Клапан радіатора на основі ме-
талу може вироблятися способами обробки мета-
лу, і з'єднання можливе лише різьбовою систе-
мою. 

Тому складання відповідно до системи гвинто-
вого з'єднання можливе лише за допомогою ком-
понента-перехідника на основі пластмаси, і прик-
ріплення до труби на основі пластмаси може 
здійснюватися шляхом зварювання зі зварною 
муфтою через перехідник на основі пластмаси. 

У зазначеній системі перехідник на основі 
пластмаси залучений як додатковий використову-
ваний компонент. Використання зазначеного пе-
рехідника призводить до втрат в опалювальній 
системі і спричиняє втрату енергії. 

Через різьбове з'єднання висока також ймові-
рність виникнення витоку. Це призводить до дода-
ткових витрат на робочу силу. Втрати часу і витра-
ти на робочу силу обумовлені необхідністю 
підключення перехідника на основі пластмаси, 
причому зазначені витрати і вартість самого пере-
хідника на основі пластмаси є недоліком для сис-
теми. 

У заявці на європейський патент №ЕР1193432 
у реєстрі Турецького патентного інституту містять-
ся наступні фрази, що стосуються предмету вина-
ходу: "Винахід відноситься до клапана, зокрема, 
клапана радіатора, який має корпус клапана, що 
містить впускне з'єднання й випускне з'єднання, у 
якому міститься закриваючий пристрій, що містить 
клапанний елемент між впускним з'єднанням і ви-
пускним з'єднанням, і корпус клапана, причому 
корпус клапана має внутрішній простір, який спо-
лучається з впускним з'єднанням через впускну 
горловину і з випускним з'єднанням через випускну 
горловину, причому корпус клапана знаходиться 
на першому кінці каналу всередині тіла корпуса, 
причому корпус клапана знаходиться у внутріш-
ньому просторі, причому зазначений клапан може 
обертатися між першим положенням, у якому дру-
гий кінець каналу перекриває впускну горловину, і 
другим положенням, у якому другий кінець каналу 
перекриває випускну горловину". 

Клапан радіатора, який використовувався на 
практиці відповідно до вищезазначеної заявки, 
з'єднується з трубами за допомогою додаткового 
перехідника. Отже, вищезазначені недоліки не 
усунені. 

Схожим чином, у заявці на корисну модель 
№TR 200504330 U у реєстрі Турецького патентно-

го інституту містяться наступні фрази, що стосу-
ються предмету винаходу: "радіаторний клапан з 
тефлоновою прокладкою використовується в опа-
лювальних системах. Корпус, виготовлений як 
моноблок, виготовлений з матеріалу Cu Zn 37 Pb. 
У своєму найпоширенішому вигляді кутовий радіа-
торний клапан із тефлоновою прокладкою може 
також йменуватися елементом, що служить для 
регулювання витрати текучого середовища для 
проходу через нагрівачі на впуску й випуску. Крім 
того, пластмаса, що використовується при вигото-
вленні клапана, стійка до максимальних робочих 
температур. У нашому виробі тефлонова проклад-
ка використовується посадженою всередині корпу-
са у напрямку, де присутній потік води. Прокладки 
виконують важливу функцію у з'єднанні патрубка 
до корпуса за допомогою гайки. Тефлонова про-
кладка є особливо важливою у забезпеченні ущі-
льнення. Тефлонова прокладка, виготовлена на-
ми, може працювати під максимальним робочим 
тиском 100 бар і робочій температурі +120 °C. 
Оскільки тефлонова прокладка є стійкою до тиску 
й температури і, відтак, не перетерплює дефор-
мацію, вона ускладнює роботу кутового клапана 
радіатора". 

У вищезазначеній заявці тефлонова проклад-
ка використовується для забезпечення ущільнен-
ня, але запобігти втратам енергії в опалювальних 
системах неможливо. 

Схожим чином, у заявці на корисну модель 
№TR 200604328 U у реєстрі Турецького патентно-
го інституту містяться наступні фрази, що стосу-
ються предмету винаходу: 

"Вставка-перехідник терморегулюючого кла-
пана для алюмінієвих радіаторів представляє со-
бою металевий перехідник, використовуваний при 
прямому прикріпленні вставок терморегулюючих 
клапанів до профілів кришки алюмінієвих радіато-
рів без використання плоских або кутових корпусів 
клапана, який відрізняється тим, що містить дві 
деталі циліндричної форми або одну деталь, ви-
конану як моноблок. У конструкції з двома деталя-
ми перехідник містить дві частини, а саме: вставне 
гніздо клапана й вставну опору. Гніздо клапана 
встановлене у профілі кришки радіатора методом 
щільного / ударного зачеплення таким чином, що 
забезпечується повністю відкрите положення 
вставки терморегулюючого клапана. Вставна опо-
ра представляє собою циліндричну металеву де-
таль, внутрішня поверхня якої є нарізною відпові-
дно до зовнішньої гвинтової різі на зовнішній 
поверхні вставки. її зовнішня поверхня містить 
циліндричну поверхню, що з'єднується з кришкою 
радіатора методом щільного/ударного зачеплення, 
або проміжок, що кріпиться на фронтальній повер-
хні кришки різзю. Моноблочна конструкція забез-
печується через виготовлення цієї двокомпонент-
ної конструкції як моноблок". 

Крім того, у цій заявці клапан радіатора забез-
печує з'єднання з передавальними трубами за 
допомогою перехідника, і зазначені недоліки усу-
нути не можна. 

З огляду на вищезазначені недоліки розпочав-
ся пошук нового способу виробництва клапанів 
радіатора. 
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Виходячи з описаних відомих технічних рі-
шень, метою винаходу є забезпечення з'єднання 
кінця перехідника клапана радіатора з вхідною 
трубою, що досягається без застосування будь-
якого додаткового проміжного пристрою. 

Ще однією метою винаходу є усунення про-
блем виникнення витоку, які спричиняються тим, 
що металеві корпуси відомих з рівня техніки кла-
панів радіаторів з'єднуються з пластмасовим пе-
рехідником за допомогою гвинтових нарізок. 

Ще однією метою винаходу є зменшення ви-
трат на виробництво відомого з рівня техніки кла-
пана радіатора, оскільки немає потреби у додат-
ковому пристрої для здійснення з'єднання 
пластмасової труби та корпусу клапана. 

Ще однією метою винаходу є усунення додат-
кової роботи, оскільки немає потреби у додатко-
вому пригонному пристрої для здійснення зазна-
ченого з'єднання. 

Ще однією метою винаходу є скорочення часу 
на виробництво й складання, оскільки немає пот-
реби у додатковому пристрої для здійснення за-
значеного з'єднання. 

Фіг.1 являє собою вид збоку в розрізі клапана 
радіатора на основі пластмаси та детальний вид 
внутрішнього набору клапана. 

Фіг.2 представляє собою загальний вид клапа-
на радіатора на основі пластмаси. 

Фіг.3 представляє собою вигляд у складеному 
стані форми, яку використовують при виробництві 
радіатора на основі пластмаси. 

Перелік позицій 
1. Клапан радіатора 
1.1 Вставка 
1.2 Патрубок 
1.3 Гайка патрубка 
1.4 Маховик клапана 
1.5 Корпус клапана 
2. Внутрішній набір шарового клапана 
3. Пластмасовий перехідник 
4. Відливна форма 
4.1. Рухоме осердя форми 
4.2. Нерухоме осердя форми 
4.3. Опора нерухомого осердя форми 
Фіг.1 представляє собою вид збоку у розрізі 

клапана радіатора на основі пластмаси (1). 
Зазначений клапан радіатора (1) містить вста-

вку (1.1), патрубок (1.2), гайку (1.3) патрубка, ма-
ховик (1.4) клапана, внутрішній набір шарового 
клапана (2), пластмасовий корпус клапана (1.5) і 
пластмасовий корпус (3.1), з'єднані разом як єди-
ний компонент. 

Клапан радіатора (1) з'єднується з радіатором 
за допомогою вставки (1.1), патрубка (1.2) і гайки 
(1.3) патрубка. 

Зазначений внутрішній набір шарового клапа-
на (2) і маховик (1.4) клапана утворюють клапанну 
групу. Пластмасовий перехідник (3) з'єднується у 
моноблок як продовження корпуса клапана (1.5). 
Зазначений пластмасовий перехідник (3) і корпус 
клапана (1.5) розміщені як компоненти, що утво-
рюють каркас клапана радіатора (1). 

Пластмасовий перехідник (3) розміщений як 
компонент, що забезпечує з'єднання клапана раді-
атора (1) з трубами. Зазначений пластмасовий 

корпус клапана (1.5) захищає внутрішній набір 
сферичного клапана (2), а також утримує маховик 
(1.4) клапана. 

Відповідно до переважного варіанту здійснен-
ня винаходу, зазначений пластмасовий корпус 
клапана (1-5), який з'єднаний з пластмасовим пе-
рехідником (3) як єдиний компонент, виготовлений 
з пластмаси й похідної пластмаси. 

Фіг.2 представляє собою загальний вид клапа-
на радіатора на основі пластмаси (1). 

В той час як різьбу патрубка (1.2) з'єднують з 
радіатором, патрубок (1.2) та гайку (1.3) патрубка 
з'єднують зі вставкою (1.1), і тим самим з пластма-
совим клапаном радіатора (1). Тому патрубок (1.2) 
розміщений як з'єднувальна деталь, що кріпить 
клапан радіатора (1) до радіатора. 

На Фіг.3 показано вид у складеному стані вка-
заної відливної форми (4). 

Система осердя, яку використовують у формі 
для лиття пластмаси під тиском, уможливлює ви-
робництво клапана радіатора на основі пластмаси 
(1). 

Вказане рухоме осердя (4.1) форми розміщене 
на рухомій частині відливної форми (4). З допомо-
гою синхронного руху форми рухоме осердя (4.1) 
форми рухається у напрямку стрілки В, в той час 
як рухома частина відливної форми (4) закрива-
ється у напрямку стрілки А, а рухоме осердя (4.1) 
форми рухається у напрямку стрілки С, в той час 
як нижня частина форми відкривається у напрямку 
стрілки А. Напрямки стрілок В, С і напрямок стріл-
ки А є вертикальними відносно один одного. 

Спочатку вставку (1.1) шляхом переміщення 
до торкання встановлюють на опору нерухомого 
осердя (4.3) форми на нерухомому осерді (4.2) 
форми, що знаходиться всередині зазначеної від-
ливної форми (4). Внутрішній набір клапана (2) 
розміщують в другій секції нерухомого осердя (4.2) 
форми з задньої сторони вказаної вставки (1.1). 

Коли вказана відливна форма (4) закрита, ру-
хоме осердя (4.1) форми фіксує внутрішній набір 
клапана (2) шляхом притискання його до верхньої 
секції нерухомого осердя (4.2) форми в напрямку 
А. Пластмасовий корпус клапана (1.5) формується 
по мірі того, як машина для лиття пластмаси під 
тиском вводить матеріал у відливну форму (4). 

Коли відливна форма (4) відкривається у на-
прямку стрілки А, рухоме осердя (4.1) форми, ру-
хаючись у напрямку стрілки С і віддаляючись від 
пластмасового перехідника (3), який формується 
як одне ціле з пластмасовим корпусом клапана 
(1.5), робить можливим вилучення пластмасового 
корпусу (1.5) з відливної форми (4). 

Таким чином пластмасовий перехідник (3) і ко-
рпус клапана (1.5), які утворюють каркас клапана 
радіатора (1), виготовляються як єдиний компо-
нент. 

Коли зазначене нерухоме осердя (4.2) відлив-
ної форми утримує вставку (1.1) і внутрішній набір 
шарового клапана (2), і коли рухоме осердя відли-
вної форми стабілізує внутрішній набір шарового 
клапана (2) і формує пластмасовий перехідник (3), 
формується внутрішня структура пластмасового 
клапана (1.5) радіатора. 
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При складанні патрубка (1.2), гайки (1.3) пат-
рубка і маховика клапана (1.4) з внутрішнім набо-
ром клапана (2) і вставкою (1.1), що знаходяться 
всередині пластмасового корпуса клапана (1.5), 
виробництво клапана радіатора на основі пласт-
маси (2) завершене. 

Зазначений патрубок (1.2) з'єднують з радіа-
тором намоткою льняного полотна або тефлону. 

Основний корпус клапана радіатора на основі 
пластмаси (1), який містить пластмасовий перехі-
дник (3) і корпус клапана (1.5), приварюють до 
пластмасової труби шляхом зварювання зі звар-
ною муфтою. 

Пластмасовий клапан радіатора здійснює 
операцію відкриття-закриття з допомогою махови-
ка клапана, який приєднують до внутрішнього на-

бору сферичного клапана і розташовують в плас-
тмасовому корпусі (1.5) клапана радіатора. 

Гаряча вода у пластмасовій трубі проходить у 
радіатор через клапан радіатора на основі пласт-
маси (1), і зазначений радіатор із гарячою водою у 
свою чергу опалює оточення, у якому він знахо-
диться. 

Винахід не обмежується репрезентативними 
варіантами здійснення, представленими у цьому 
розділі. Альтернативні варіанти здійснення, які 
можуть бути реалізовані фахівцями у цій галузі, 
базуючись на основних компонентах та/або спосо-
бах у межах об'єму захисту, визначених форму-
лою винаходу, представлятиме собою порушення 
винаходу. 
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