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(57) 1. Пристрій для розпилення сорбенту в сере-

довищі димових газів теплотехнічних установок, 
що містить коаксіально розташовані порожнисті 
зовнішній та внутрішній циліндри, при цьому внут-
рішній циліндр обладнаний патрубком для вве-
дення сорбенту, а зовнішній циліндр обладнаний 
патрубком для введення повітря, який відрізня-
ється тим, що вихідна частина внутрішнього цилі-

ндра виконана у вигляді дифузора для розпилення 
сорбенту, причому цей дифузор виконаний з плос-
копаралельним щілинним виходом, а вихідна час-
тина зовнішнього циліндра виконана у вигляді ди-
фузора для розпилення повітря, причому цей 
дифузор виконаний з плоскопаралельним щілин-
ним виходом, який еквідистантно охоплює щілин-
ний вихід дифузора для розпилення сорбенту. 
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що кут 

розкриття дифузора для розпилення сорбенту 
складає 60  90°. 

 

 
Об'єкт, що заявляється, відноситься до розпи-

лення порошків у газових середовищах та може 
бути використаний для розпилення сорбенту при 
адсорбційному очищенні сірковмісних димових 
газів теплотехнічних установок. 

Найбільш близьким за сукупністю ознак до 
об'єкта, що заявляється, є обраний як прототип 
пристрій для розпилення порошків, що містить 
насадку, виконану у вигляді коаксіальних порож-
нистих циліндрів, встановлених співвісно з ємністю 
та прикріплених верхніми основами до дна ємнос-
ті. Нижні основи порожнистих циліндрів прикріпле-
ні до кришки, яка герметично закриває порожнину 
між циліндрами, де розташований кільцевий вкла-
диш з пористого матеріалу, який притиснутий до 
дна ємності. Причому зовнішній циліндр обладна-
ний патрубком, який сполучений з пристроєм для 
введення пульсуючого потоку повітря в порожнину 
між циліндрами, а внутрішнім циліндром сітчасте 
дно ємності сполучене з патрубком для введення 

порошку в змішувальну камеру [опис винаходу до 
патенту Російської Федерації № 2007225, МПК 
В05В7/14, опубл. 15.02.1994]. 

У об'єкта, що заявляється, і прототипу співпа-
дають такі суттєві ознаки. Обидва пристрої містять 
коаксіально розташовані порожнисті зовнішній та 
внутрішній циліндри, при цьому внутрішній циліндр 
обладнаний патрубком для введення сорбенту, а 
зовнішній циліндр обладнаний патрубком для вве-
дення повітря. 

Аналіз технічних властивостей прототипу, 
обумовлених його ознаками, показує, що одер-
жанню очікуваного технічного результату при ви-
користанні прототипу перешкоджають такі причи-
ни. Насадка, що виконана у вигляді коаксіальних 
порожнистих циліндрів, забезпечує циліндричну 
форму потоку пилоповітряної суміші, поперечний 
розмір якого практично дорівнює діаметру зовніш-
нього циліндра для введення потоку повітря. При 
цьому, за необхідності розпилення сорбенту в ду-
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же великих перерізах конвективних шахт теплоте-
хнічних установок, для адсорбційного очищення 
сірковмісних димових газів така форма потоку пи-
лоповітряної суміші є неефективною через значну 
нерівномірність розподілу пилоподібного сорбенту 
за поперечним перерізом потоку димового газу, 
що очищується. 

У основу об'єкта, що заявляється, поставлено 
задачу створити такий пристрій для розпилення 
сорбенту в середовищі димових газів теплотехніч-
них установок, в якому удосконалення шляхом 
введення нових елементів дозволить при викорис-
танні об'єкту, що заявляється, забезпечити досяг-
нення технічного результату, який полягає у під-
вищенні рівномірності розподілу пилоподібного 
сорбенту в середовищі димових газів теплотехніч-
них установок. 

Пристрій для розпилення сорбенту в середо-
вищі димових газів теплотехнічних установок, що 
заявляється, містить коаксіально розташовані по-
рожнисті зовнішній та внутрішній циліндри. При 
цьому внутрішній циліндр обладнаний патрубком 
для введення сорбенту, а зовнішній циліндр обла-
днаний патрубком для введення повітря. Відміт-
ною особливістю об'єкта, що заявляється, є насту-
пне. Вихідна частина внутрішнього циліндра 
виконана у вигляді дифузора для розпилення сор-
бенту, причому цей дифузор виконаний з плоско-
паралельним щілинним виходом. Вихідна частина 
зовнішнього циліндра виконана у вигляді дифузо-
ра для розпилення повітря, причому цей дифузор 
виконаний з плоскопаралельним щілинним вихо-
дом, який еквідистантно охоплює щілинний вихід 
дифузора для розпилення сорбенту. 

В окремих випадках виконання об'єкт, що зая-
вляється, відрізняється тим, що кут розкриття ди-

фузора для розпилення сорбенту складає 6090°. 
При використанні об'єкта, що заявляється, за-

безпечується досягнення технічного результату, 
який полягає у підвищенні рівномірності розподілу 
пилоподібного сорбенту в середовищі димових 
газів теплотехнічних установок. 

Між сукупністю суттєвих ознак об'єкта, що зая-
вляється, та технічним результатом, який досяга-
ється, існує такий причинно-наслідковий зв'язок. 
Виконання вихідної частини внутрішнього циліндра 
у вигляді дифузора для розпилення сорбенту з 
плоскопаралельним щілинним виходом, а також 
виконання вихідної частини зовнішнього циліндра 
у вигляді дифузора для розпилення повітря з пло-
скопаралельним щілинним виходом, який еквідис-
тантно охоплює щілинний вихід дифузора для ро-
зпилення сорбенту, забезпечує не циліндричну, а 
плоскопаралельну форму потоку пилоповітряної 
суміші з кутом розкриття, який відповідає куту роз-
криття дифузора для розпилення сорбенту. При 
цьому максимальний поперечний розмір потоку 
пилоповітряної суміші, яка розпилюється, значно 
перевищує діаметр зовнішнього циліндра для вве-
дення потоку повітря, що в процесі розпилення 
сорбенту в дуже великих перерізах конвективних 
шахт теплотехнічних установок при адсорбційному 
очищенні сірковмісних димових газів значно під-
вищує рівномірність розподілу пилоподібного сор-

бенту за поперечним перерізом потоку димового 
газу, який очищується. 

Вибір граничних значень чисельних парамет-
рів обумовлений наступним. Виконання дифузора 
для розпилення сорбенту з кутом розкриття мен-
шим за 60° недоцільне тому, що в процесі розпи-
лення сорбенту за допомогою одного пристрою в 
дуже великих перерізах конвективних шахт тепло-
технічних установок, при адсорбційному очищенні 
сірковмісних димових газів, рівномірність розподі-
лу пилоподібного сорбенту за поперечним перері-
зом потоку димового газу, що очищується, буде 
недостатньо високою, що, в свою чергу, призведе 
до необхідності використання додаткової кількості 
пристроїв для розпилення сорбенту. 

Виконання дифузора для розпилення сорбен-
ту з кутом розкриття більшим за 90° недоцільне 
тому, що подальше збільшення кута розкриття 
дифузора практично не буде призводити до збі-
льшення кута розкриття факела розпилення при 
такому тиску пилоповітряної суміші, при якому 
відбувається розпилення сорбенту в дуже великих 
перерізах конвективних шахт теплотехнічних уста-
новок. 

Суть пристрою для розпилення сорбенту в се-
редовищі димових газів теплотехнічних установок, 
що заявляється, пояснюється кресленнями, на 
яких зображено: 

- на фіг. 1 - вид на пристрій зверху; 
- на фіг. 2 - вид на фіг. 1 збоку; 
- на фіг. 3 - вид зверху на пристрій, який вмон-

тований в стінку конвективної шахти парового кот-
ла; 

- на фіг. 4 - вид на фіг. 3 збоку. 
На представлених кресленнях використані такі 

позначення: 
1 - зовнішній циліндр; 
2 - внутрішній циліндр; 
3 - патрубок для введення сорбенту; 
4 - торцева стінка; 
5 - патрубок для введення повітря; 
6 - дифузор для розпилення сорбенту; 
7 - щілинний вихід дифузора для розпилення 

сорбенту; 
8 - дифузор для розпилення повітря; 
9 - щілинний вихід дифузора для розпилення 

повітря 
10 - центрувальні вставки; 
11 - стакан; 
12-обмежувач; 13 - захисний екран; 
14 - стінка конвективної шахти котла. 
У конкретному прикладі виконання (фіг. 1 і фіг. 

2) пристрій для розпилення сорбенту в середовищі 
димових газів теплотехнічних установок, що заяв-
ляється, містить коаксіально розташовані порож-
нисті зовнішній циліндр 1 та внутрішній циліндр 2. 
При цьому внутрішній циліндр 2 обладнаний пат-
рубком 3 для введення сорбенту, який виведений 
назовні через торцеву стінку 4. Зовнішній циліндр 
1 обладнаний патрубком 5 для введення повітря, 
який виведений через його бічну стінку. Вихідна 
частина внутрішнього циліндра 2 виконана у ви-
гляді дифузора 6 для розпилення сорбенту. Дифу-
зор 6 виконаний з плоскопаралельним щілинним 
виходом 7. Вихідна частина зовнішнього циліндра 
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1 виконана у вигляді дифузора 8 для розпилення 
повітря. Дифузор 8 виконаний з плоскопаралель-
ним щілинним виходом 9, який еквідистантно охо-
плює щілинний вихід 7 дифузора 6 для розпилен-
ня сорбенту. Кут розкриття дифузора 6 для 
розпилення сорбенту складає, наприклад, 90°. 

Пристрій для розпилення сорбенту в середо-
вищі димових газів теплотехнічних установок, що 
заявляється, працює таким чином. У конкретному 
прикладі виконання (фіг. 3 і фіг. 4) пристрій, що 
заявляється, фіксується з використанням центру-
вальних вставок 10, стакана 11, обмежувача 12 та 
захисного екрану 13 в стінці 14 конвективної шахти 
котла. Дифузор 6 для розпилення сорбенту через 
патрубок 3 для введення сорбенту приєднується 

до системи подачі пилоповітряної суміші з лужним 
адсорбентом, в якості якого використовують дріб-
нодисперсні частинки активованого негашеного 
вапна. Дифузор 8 для розпилення повітря через 
патрубок 5 для введення повітря приєднується до 
системи подачі стисненого повітря. Завдяки плос-
копаралельній формі потоку пилоповітряної сумі-
ші, який розширюється з кутом розкриття 90°, за-
безпечується дуже рівномірний розподіл 
пилоподібного сорбенту за всім поперечним пере-
різом потоку димового газу, який очищується, в 
конвективній шахті котла, що, в свою чергу, забез-
печує підвищення ступеня очищення димових газів 
від оксидів сірки. 
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