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Корисна модель належить до індукційного наплавлення зносостійкого шару на деталі машин 
і обладнання, що працює в умовах підвищеного абразивного зношування, наприклад - деталі 
залізничного транспорту: вагонів, локомотивів, залізничних шляхів. 

З рівня техніки відомий порошок на основі заліза для наплавлення, що містить хром, 
марганець, вуглець, бор, молібден, який дозволяє шляхом наплавлення або металізації 5 

отримати зносостійке та корозійностійке покриття. Проте, як показує практика, при дії вологи на 
оброблену поверхню, корозійна стійкість таких покриттів недостатня. Крім цього деталі з 
вищезазначеним наплавленням мають недостатню зносостійкість та твердість при роботі в 
умовах підвищеного абразивного зношування і при значних навантаженнях, та швидко виходять 
з ладу. Також, зазначеними порошками тяжко наплавляти циліндричні деталі, що пов'язано з 10 

великою текучістю сплавів, які леговані бромом. 
В основу корисної моделі поставлено задачу створення порошку на основі заліза для 

наплавлення, що дозволить підвищити стійкість наплавленого металу до абразивного 
зношування, ерозії та корозії при збереженні суттєво високої твердості покриття. 

Поставлена задача вирішується тим, що порошок на основі заліза для наплавлення містить 15 

вуглець, хром, марганець, а також додатково нікель (Ni) в кількості 2-4 % і кремній (Si) в 
кількості 0,5-2,0 %, а інші компоненти взяті в наступному співвідношенні, (в мас. %): 

вуглець (С) 1,5-3 
хром (Сr) 15-20 
марганець (Мn) 8-15 
залізо (Fe) решта. 
Додавання нікелю і кремнію значно підвищують зносостійкість наплавленого шару, 

покращують зварювально-технологічні властивості, а також знижують можливість виникнення 
пор в наплавленому металі. Сукупність всіх елементів та їх кількість в порошку вибрано таким 20 

чином, щоб забезпечити максимальну корозійну стійкість, при збереженні достатньо високої 
твердості та зносостійкості. 

Композиція саме таких компонентів в саме такому процентному співвідношенні забезпечує 
високу твердість та стійкість до абразивного зношування при ударних навантаженнях і 
температурі до 500 °С, а також дозволяє значно підвищити стійкість до корозії при взаємодії з 25 

вологою.
 

ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 
 

Порошок на основі заліза для наплавлення, що містить вуглець, хром, марганець, який 30 

відрізняється тим, що додатково містить нікель (Ni) і кремній (Si) при наступному 
співвідношенні компонентів (в мас. %): 
вуглець (С) 1,5-3 
хром (Сr) 15-20 
марганець (Мn) 8-15 
нікель (Ni) 2-4 
кремній (Si) 0,5-2,0 
залізо (Fe) решта. 
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