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(54)(57) 1. ПЕРЕГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО,
включающее расположенный под разгру-
зочным барабаном подающего конвейера
наклонный лоток переменной длины в
виде отдельных соединенных между с о -
бой секций, верхняя из которых шар-
нирно соединена с подающим конвейе-
ром, а нижняя секция шарнирно соеди-
нена с приемным конвейером, о т л и -
ч а ю щ е е с я тем, ч т о , с целью
упрощения конструкции, каждые две
секции соединены между собой посред-
ством направляющих и установленных
в них ползунов, при этом направляющие
закреплены на верхней секции, а пол-
зуны - на нижней секции.
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2. Устройство по т . 1, о т л и- '
ч а ю щ е е с я тем, что каждый nojr
зун выполнен в виде двух колес.

3. Устройство по п. 1, о т л и -
ч а ю щ е е с я тем, что подающий
конвейер выполнен с направляющей опо-
рой, на которой расположен шарнир

верхней секции с возможностью его
перемещения по направляющей опоре.

4. Устройство по п. 1, о т л и-
ч а ю щ е е с я тем, что ось шарнир
ного соединения верхней секции с по-
дающим конвейером расположена соосно
с осью разгрузочного барабана подаю-
щего конвейера.

Изобретение относится к промышлен-
ному 'транспорту, . а именно к узлам
перегрузки машин непрерывного дейст-
вия, например ленточных конвейеров.

Целью изобретения является упроще-
ние конструкции перегрузочного уст-
ройства.

На фиг. 1 изображено перегрузочное
устройство, общий вид; на фиг. 2 -
узел I на фиг. 1 •, на фиг. 3 - узел I I
на фиг. 1; на фиг. 4 - вариант соеди-
нения верхней секции наклонного лотка.

Перегрузочное устройство располо-
жено между подающим конвейером 1 с
разгрузочным барабаном 2 и лентой 3
и приемным конвейером 4 с лентой 3
и содержит наклонный лоток 6, кото-
рый выполнен телескопическим, закреп-
лен верхним своим концом на подающем
«конвейере 1 и имеет секции 7, распо-
ложенные одна над другой и соединен-
ные между собой. Каждая предыдущая
секция 7 снабжена ползунами S, выпол-
ненными в виде пары колес 9, установ-
ленных" в направляющих 10 секций 7.
Лоток 6 верхним своим концом соеди-
нен с подающим конвейером при помощи
шарнира ТІ, который установлен на нап-
равляющей опоре 12 посредством под-
вижных осей 13. На нижних концах каж-
дой из последующих секций 7 установ-
лены скребки 14. Лоток 6 в верхней
своей части снабжен очистным устрой-
ством 15, контактирующим с лентой 3,
огибающей разгрузочный барабан 2 по-
дающего конвейера 1. Нижней своей
частью лоток 6 соединен шарниром 16
с приемным конвейером.

При работе перегрузочного устрой-
ства транспортируемый груз с ленты 3
подающего конвейера 1 при ее огиба~
нии барабана 2 попадает на секции 7
лотка 6 и далее на ленту 5 приемного

'конвейера 4. При изменении положения
подающего конвейера 1 относительно
приемного конвейера 4 (показано штрих-
пунктиром на фиг. 1) вместе с подаю-

5 щим конвейером 1 перемещается направ-
ляющая опора 12, за ней следуют под-
вижные оси 13, соединенные с лотком 6.
Изменение положения лотка 6 происхо-
дит за счет его проворота вокруг осей

'0 шарниров 11 и 16. При этом подвижные
оси 13, перемещаясь по направляющей
опоре 12, приводят в движение теле-
скопически установленные секции 7.

Вместе с секциями 7 ползуны 8 сво-
15 ими колесами 9 перекатываются в нап-

равляющих 10. По мере использования
длины хода ползунов 8 в направляю-
щих 10 в движение вовлекаются все но-
вые секции 7. Парное расположение

20 колес 9 в направляющих 10 обеспечива-
ет положение и движение псех лотков
в одном направлении, определяемым
пинией соединения осей шарниров 11
и 16. При этом очистное устройство 15

25 находится в постоянном контакте с
лентой 3 и очищаемый материал посту-
пает на лоток 6.

При опускании подающего конвейе-
ра 1 скребки 14 очищают рабочую п о -

30 верхность нижестоящих секций 7, иск-
лючая расклинивание между ними.

Одним из вариантов соединения лот-
ка 6 с подающим конвейером является
соединение посредством шарнира, вы-

35 полненного в виде оси 17, например
оси разгрузочного барабана 2, и об-
хватывающей детали 18 (например, под-
шипника) . Работа перегрузочного уст-
ройства в этом случае аналогична опи-

40 санной.
Предлагаемая конструкция перегру-

зочного устройства позволяет повы-

сить производительность конвейерной
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системы, в которой оно установлено,

за счет снижения простоев, связанных

с переустановкой или перемонтажом лот-

ков перегрузочного устройства при из-

менении взаимного расположения пода-

ющего и приемного конвейеров.

Наличие направляющих и ползунов

обеспечивает создание телескопически

изменяемой длины лотка. Соединение

лотка с подающим конвейером обеспе-

чивает изменение общей его длины с

изменением положения подающего кон-

вейера. Кроме того, это соединение

обеспечивает постоянное расстояние

лотка относительно оси разгрузочного

барабана.

Выполнение каждого из ползунов

в виде пары колес обеспечивает прямо-

линейное перемещение лотков незави-

симо от траектории перемещения раз-

грузочного барабана подающего конвей-

ера. Перекрытие нижестоящей секции

'5

20

вышестоящей исключает образование

зазора между секциями и способствует

скольжению поступающего на лоток ма-

териала .

Наличие скребков на нижних концах

секций способствует очистке секций

от налипшего материала при опускании

подающего конвейера. Наличие очистно-

го устройства, контактирующего с лен-

той подающего конвейера, способству-

ет очистке последней от налипаний и

исключению просыпи материала, посту-

пающего с подающего конвейера на лоток.

Все перечисленные признаки, выпол-

няя каждый свои функции, обеспечива-

ют возможность сократить простои кон-

вейерной установки при изменении по-

ложения подающего конвейера относи-

тельно конвейера приемного и способ-

ствуют повышению производительности

конвейерной установки.
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