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(57) Устройство для регулирования зазора в
валковых машинах, включающее пары
клиньев с наклоном рабочих поверхностей
в направлении, перпендикулярном оси вал-
ков, установленные в направляющих на кор-
пусах подшипников валков, при этом один
из клиньев каждой пары смонтирован с воз-
можностью перемещения посредством при-
водного ходового винта в направлении
наклона клиньев, отличающееся тем, что
клинья выполнены с дополнительным накло-
ном рабочих поверхностей в направлении,
параллельном оси валков, второй клин каж-
дой из упомянутых пар установлен с воз-
можностью перемещения в указанном
направлении и имеет приводной ходовой
винт, при этом ходовые винты парных клинь-
ев расположены перпендикулярно друг другу.
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Изобретение относится к области хими-
ческого машиностроения и может быть ис-
пользовано во всех линиях с применением
трехвалковых каландров для производства
листовых, пленочных и резинотехнических
материалов.

Известны устройства регулирования за-
зора в валковых машинах, представляющие
собой винтовую пару. Гайка закреплена не-
подвижно в станине машины, а винт соединен
с корпусом валковых подшипников через
сферические подпятники. При вращении
винт перемещается поступательно, переме-
щая корпус подшипника, а следовательно,
и валок [1].

Недостатком устройства является то,
что подпятники быстро изнашиваются, так
как они воспринимают распорные усилия

и работают при больших удельных давлени-
ях.

Наличие люфтов в механизме затруд-
няют регулировку зазора особенно между
верхним и средним валками. При снятии
нагрузок верхний валок опускается вниз на
величину люфта в механизме и поэтому не-
возможно определить действительный за-
зор между валками.

Известно устройство регулирования за-
зора, включающее четыре пары клиньев,
расположенных на корпусах подшипников
валков.

Две пары клиньев предназначены для
регулирования зазора между средним и вер-
хним валком, две другие пары - для регули-
рования зазора между средним и нижним
валками. Один из клиньев каждой пары име-
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ет возможность перемещаться при помощи
ходового винта в направляющих, закреп-
ленных на корпусах подшипников среднего
валка. Другой клин закреплен на корпусе
подшипника верхнего или нижнего подвиж-
ных валхов и содержит эксцентриковый ме-
ханизм, состоящий из эксцентричной
втулки, оси, штифта и двух стопорных бол-
тов [2]. Регулирование зазора осуществля-
ется двумя путями: перемещением клиньев
при помощи ходовых винтов по направляю-
щим, закрепленным на корпусах подшипни-
ков среднего неподвижного валка, другой -
поворотом эксцентричной втулки эксцент-
рикового механизма.

Рабочие поверхности клиньев имеют ук-
лон в одном направлении.

Устройство имеет сложную конструк-
цию, затруднено его обслуживание, низкая
надежность в работе вследствие возможно-
сти самопроизвольного поворота эксцент-
риковых втулок, вызывающих нарушение
параллельности осей валков, изменение ве-
личины зазора и, как следствие, брак пол-
учаемых листовых материалов.

Изобретение позволяет повысить на-
дежность и расширить технологические воз-
можности за счет увеличения диапазона
регулирования.

Повышение надежности позволяет ус-
тойчиво выдерживать величину зазора
между валками и, тем самым, повышается
качество листовых материалов. К тому же
при неизменных габаритах устройства мож-
но получать листы большей толщины.

Для достижения этой задачи в извест-
ном устройстве для регулирования зазора в
валковых машинах, включающем пары
клиньев с наклоном рабочих поверхностей
в направлении, перпендикулярном оси вал-
ков, установленные в направляющих на кор-
пусах подшипников валков, при этом один
из клиньев каждой пары смонтирован с воз-
можностью перемещения посредством при-
водного ходового винта в направлении
наклона клиньев, клинья выполнены с до-
полнительным наклоном рабочих поверхно-
стей в направлении, параллельном оси

валков, второй клин из упомянутых пар ус-
тановлен с возможностью перемещения в
указанном направлении и имеет приводной
ходовой винт, при этом ходовые винты парных

5 клиньев, расположены перпендикулярно
друг другу. Этим предлагаемое устройство
отличается от прототипа.

Изобретение поясняется чертежом, где
на фиг.1 изображен общий вид предложен-

10 ного устройства для регулирования зазора
между валками трехвалкового каландра, на
фиг.2 изображен разрез одной пары клинь-
ев.

Устройство для регулирования зазора
15 включает четыре пары клиньев. Один из

клиньев 1, установленных в направляющих
2, каждой пары имеет наклон рабочей по-
верхности в направлении, перпендикуляр-
ном оси валка и дополнительный наклон

20 рабочей поверхности в направлении, парал-
лельном оси валка и установлен на корпусе
подшипника среднего валка. Другой из
клиньев 3, размещенный в направляющих 4,
также имеет наклон рабочей поверхности в

25 направлении, перпендикулярном оси валка
и дополнительный наклон рабочей поверх-
ности в направлении, параллельном оси
валка и установлен на корпусе подшипника
верхнего или нижнего валка.

30 Клинья 1 снабжены ходовыми винтами 5,
а клинья 3 снабжены ходовыми винтами 6.

Ходовые винты 5 и 6 расположены пер-
пендикулярно друг другу.

35 Устройство работает следующим обра-
зом.

Вращая ходовые винты 5, происходит
перемещение клиньев 1 в направляющих 2
в направлении, перпендикулярном оси вал-

40 ка, клинья действуют на клинья 3, вследст-
вие чего происходит изменение зазора
между валками.

С целью установления большего зазора
вращают приводные ходовые винты 6, про-

45 исходит перемещение клиньев 3 в направ-
лении, параллельном оси валка, вследствие
чего происходит изменение зазора между
валками.
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