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KOHBFHEPHOM ЛИНИЕЙ, содержащее
пульт управления с реле звуковой сигнализа
ции и трансформатором питания, линейный
блок управления, включающий узел запус-
ка, коммутатор выбора режима пуска и уз-

лы зашиты и управления с кнопками сиг-
нализации и пуска, отличающееся тем,что,
с целью повышения надежности и безопас
ности п\ска,оно снабжено блоком предпус-
ковой сигнализации, входы которого сое
динены с кнопками сигнализации и пуска
и узлом управления, а выход — с коммута
тором выбора режима пуска

2 Устройство по п 1, отличающееся
тем, что, блок предпусковой сигнализации
выполнен в виде узлов начала отсчета вре
мени, инерционного, фиксации выдержки вре
мени, блока пиыпия и выходного блока,
одни из входов которых соединены между
собой, выход инерционною узла соединен
с входом узла фиксации выдержки времени
выход которого соединен с выходным бло
ком, а узлы инерционный и начала отсчета
времени соединены между собой через раз-
делительный диод

СЛ
00
оо
сл
00

i f



1
1058853

Устройство для дистанционного управ-
ления шахтными конвейерными линиями со-
держит линейные блоки управления (ЛБУ),
в каждый из которых, кроме проводов
1 и 2, входит узел автоматизированного за-
пуска и управления конвейера 3, узел ком-
мутации звуковых сигнализаторов 4, ком-
мутатор выбора режима запуска конвейера
5, соединенный с узлом 3, узел защиты от
заштыбовки мест пересыпа 6,узел контроля

Изобретение относится к дистанционно-
му автоматизированному управлению транс-
портными системами, в частности к управ-
теп и ю конвейерными линиями и отдельны-
ми конвейерами, и может быть использова-
но в различных отраслях промышленности,
например горной, химической, строитель-
ной, пищевой и т.д.

Известно устройство дистанционного ав-
!оматизироваиного управления шахтными
конвейерными линиями, содержащее пульт Ю целости линии 7, узел контроля времени за-
управления с реле звуковой сигнализации и пуска конвейера 8, узел контроля скорости
трансформатором питания, линейные блоки 9, узел управления привода конвейера 10
управлення с реле контроля скорости, ре- (с контактами- 10.1 и 10 2) соединенный с
ле контроля заштыбовки, сигнальными и узлами защиты 6 и 7 и коммутатором 5,
аварийным реле [1]. пускатель 11, кнопки сигнализации и пус-

Наиболее близким техническим решени- і 5 ка 12 и 13 и датчик І4
ем к предлагаемому является устройство Между коммутатором 5 и кнопками 12
для дистанционного управлення шахтной кон- и 13 введен блок предпусковой сигнализа-
вейерной линией, содержащее пульт управ- ции (БПС), включающий выходной блок
ленпя с реле звуковой сигнализации и транс 15, узел фиксации выдержки времени 16,
форматором питания, линейный блок управ- 20 соединенный с выходным блоком 15, инер-
ления, включающий узел запуска, комму- ционный узел 17, узел начала отсчета вре-
татор выбора режима пуска и узлы защи- мени 18 с контактом 18 1, источник пита-
гы п управления с кнопками сигнализации ния постоянного тока 19, разделительный
и пуска [2]. диод 20, соединенный с узлами 17 и 18.

Недостатками известных устройств яв- Устройство в режиме местного управ-
ляеіся возможность включения конвейера 2 5 ления работает следующим образом
без предпускового сигнала и при отсутствии Коммутатор 5 устанавливается в поло-

жение МЕСТН. Кратковременно одновремен-
но нажимают кнопки 12 и 13. При этом

^включаются звуковые сигнализаторы, так
предпускового сигнала от субъективных фак- как один элемент кнопки 12 включает узел
торов, что снижает надежность работы и коммутации звуковых сигнализаторов 4 Дру-

гим элементом кнопки 12 и элементом кноп-
ки 13 заряжают инерционный узел 17 и че-
рез разделительный диод 20 включают узел
начала отсчета времени 18, который своим

устройство для дистанционного управления 3 5 замыкающим контактом 18.1 самоблокиру-
шахтьой конвейерной линией, содержащее ется через размыкающий элемент 10.2 пе-
пульг управления с реле звуковой сигнали- реключающей группы контактов узла уп-
зации и трансформатором питания, линей- равления привода конвейера 10.
ный блок управления,включающий узел за- По истечении 5—8 с срабатывает узел
пуска, коммутатор выбора режима пуска фиксации выдержки времени 16, который по
и узлы защиты и управления с кнопками 40 истечении заданного времени включает вы-

разрешающих сигналов от узлов контроля
времени запуска (разгона) и контроля ско-
рости ленты, а также зависимость времени

р
безопасыость пуска.

Цель изобретения — повышение надеж-
ности и безопасности пуска

Поставленная цель достигается тем, что

сигнализации и пуска, снабжено блоком
предпусковой сигнализации, входы которо-
го соединены с кнопками сигнализации и
пуска и узлом управления, а выход — с
коммутатором выбора режима пуска

Блок предпусковой сигнализации выпол-
нен в виде узлов начала отсчета времени,
инерционного, фиксации выдержки времени,
блока питания и выходного блока, одни из
входов которых соединены между собой, вы- 50 нуты кнопки 12 и 33, те несмотря на нали-
ход инерционною узла соединен с входом чиє команды пуска отсчет времени не на-

ходной блок 15. Последний через коммута-
тор 5 включает узел управления привода
конвейера 10 (при условии отсутствия за-
прета от узлов 6, 7 и 8) и следовательно
пускатель привода конвейера 11.

После включения узла 10 деблокирует-
ся узел начала отсчета 10, так как размы-
кается контакт 10.2 узла 10.

В данной схеме заряд инерционного уз-
ла 17 происходит так долго,как долго замк-

узла фиксации выдержки времени, выход
которого соединен с выходным блоком, а
узлы инерционный и начала отсчета време-
ни, соединены между собой через раздели-
тельный диод

На чертеже представлена блок-схема
предлагаемого устройства

чинается, поскольку инерционный узел 17
имеет исходный потенциал, определяемый
величиной напряжения источника питания 18.

В это время не действует защита,опре-
5 5 деляемая узлами 8 и 9, и не происходит пуск

конвейера, т.е. работа конвейера при одно-
временном нажатии кнопок 12 и 13 невоз-
можна.
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Диод 20 препятствует подзаряду инер- пускового сигнала определяется параметра-
ционного звена 17 после замыкания кнопок ми введенного блока предпусковой сигна-
12 и 13 лизации БПС и невозможна работа при од-

Таким образом, устройство повышает на- новрсменно нажатых кнопках 12 и ІЗ.опе-
дежность и безопасность пуска и работы ратору для пуска конвейера необходимо крат-
конвейера, так Kdk продолжительность пред ковременно нажать кнопки 12 и 13
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