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Изобретение относится к области пере-
работки различных материзлов, например
для измельчения технологических отходов
кварцевого стекла, огнеупорных материалов
и др., измельчения и регенерации формовоч-
ных и стержневых смесей и других материа-
лов и может быть применено в электронной,
химической, строительной, горнодобываю-
щей и др. отраслях промышленности.

Цель изобретения - повышение надеж-
ности устройства и эффективности процес-
са переработки материалов.

На чертеже изображен продольный раз-
рез устройства.

Электрогидравлическое устройство для
дробления, измельчения и регенерации
предназначено для периодической или
непрерывной работы и содержит техно-
логическую емкость 1, внутри которой по-
средством упругих элементов 2 укреплена
разрядная камера 3, составленная из дис-
ков 4 в форме усеченных конусов и набран-
ных на раме 5 с зазором относительно друг
друга. Внутри разрядной камеры 3 разме-
щены положительный 6 и отрицательный 7
электроды и подключены к генератору им-
пульсных токов 8. В верхней части устройств
ва расположен загрузочный патрубок 9, в
нижней части технологической ванны (в зум-
пфе) - гидроэлеватор 10 для транспортиро-
вания готовых продуктов переработки.

Устройство работает следующим обра-
зом. Через загрузочный патрубок 9 в раз-
рядную камеру 3 подают исходный
материал, предназначенный для переработ-
ки. Вся система заполняется рабочей жид-
костью (например, водой). На электроды 6 и
7 от генератора импульсных токов 8 подает-
ся высокое напряжение. Содержимое раз-
рядной камеры 3 подвергается воздействию
ударных вопи и гидропотоков (основных яв-
лений, создаваемых высоковольтным им-
пульсным электрическим разрядом в
жидкости). В результате в материале под
действием импульса ударной волны созда-
ются условия, при которых происходит раз-
рушение (в материале возникают большие
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ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКОЕ УСТ-
РОЙСТВО ДЛЯ ДРОБЛЕНИЯ, ИЗМЕЛЬ-
ЧЕНИЯ И РЕГЕНЕРАЦИИ РАЗЛИЧНЫХ
МАТЕРИАЛОВ, содержащее генератор
импульсных токов, технологическую ем-
кость с жидкостью, в которой на упру-
гих элементах укреплена разрядная ка-
мера с электродами, отличающееся тем.

разнонаправленные ускорения соседних
элементов вещества и на их границах появ-
ляются напряжения растяжения и сдвига,
снижающие предел прочности вещества -

5 микротрещины).
Кроме того, процесс разрушения произ-

водится в жидкой среде, в поры и трещины
проникает жидкость, оказывая расклинива-
ющее действие, и снижает прочность мате-

Ю риала, способствуя его разрушению.
При достижении определенного (задан-

ного по технологии и обеспечиваемого па-
раметрами электровзрыва) размера
частицы материала через зазоры между ди-

15 сками А разрядной камеры 3 увлекаются по-
токами в технологическую емкость 1 и
гидроэлеватором 10 транспортируются за
пределы устройства. Использование дисков
с различными (уменьшающимися) централь-

20 ными углами позволяет выполнить зазоры
между дисками расширяющимися к наруж-
ной поверхности взрывной камеры, что спо-
собствует более эффективному удалению
готового продукта из зоны обработки. Ис-

25 полнение камеры в виде набранных на раме
дисков позволяет повысить надежность
конструкции устройства, разгрузив стенки
камеры от воздействия знакопеременных
импульсных ударных нагрузок, которые, в

30 свою очередь, играют и положительную
роль, заставляя диски колебаться и вовле-
кать в колебательное движение частицы об-
рабатываемого материала, находящиеся
внутри взрывной камеры и в зазорах между

35 дисками. В результате происходит более ин-
тенсивное удаление готового продукта из
зоны обработки. Кроме того, в частицах, на-
ходящихся к зазорах между колеблющими-
ся дисками, происходит более интенсивная

40 оттирка пленки с поверхности частиц, что
имеет важное значение при процессе реге-
нерации различных материалов, в частно-
сти, при регенерации песков формовочных
и стержневых смесей.

45 при необходимости изменить требуе-
мый размер частиц изменяют зазор между
дисками 4.

п что, с целью повышения надежности
устройства и эффективности процесса
переработки материалов, в іпхнологиче-
ской емкости смонтирована рама, а
разрядная камера выполнена из дисков,

55 имеющих форму усеченных конусов с
центральным углом, уменьшающимся к
основанию разрядной камеры, и уста-
новленных на раме с зазором относи-
тельно друг друга.
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