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Корисна модель, спосіб виготовлення композитного матеріалу "Дахпласт", належить до 
хімічної та будівельної галузей народного господарства і може бути використана під час 
виготовлення погонажних та штучних виробів різного поперечного перерізу та призначення 
методом глибокого перероблення первинної, вторинної або комбінованої сировини 
(відпрацьовані автомобільні шини та гумові вироби, ПЕТФ-тара або первинні ПЕТФ-гранули, 5 
поліпропілен). 

Найближчим аналогом є спосіб виготовлення матеріалу на поліетиленовій основі з 
наповненням у вигляді гумового порошку з вторинної гуми із додаванням антипіренів, УФ-
стабілізаторів, антиоксидантів та світлостійких барвників (полімерно-гумова черепиця Нова 
пласт [Електронний ресурс]. - Режим доступу: https:/ /bibliograph. com.ua/ spravochnik-10 
78/103.htm; https://bibliograph.com.ua/media/375.htm), який здійснюється шляхом екструзійного 
формування з поліетилентерефталату, поліпропілену та наповнювача у вигляді гумового 
кришива. 

Недоліком відомого способу є використання первинного поліпропілену, що зумовлює меншу 
пружність та меншу стійкість до дії УФ-променів. 15 

В основу корисної моделі поставлена задача розробити спосіб виготовлення наповненого 
полімеру (ПЕТФ) переважно з вторинних джерел сировини з використанням гумового кришива 
із активованою структурою методом попереднього підготовлення, з метою створення нових 
фізико-хімічних зв'язків матриця (полімер) - наповнювач, які відсутні у вихідних матеріалах в 
нормальному стані, та під час звичайного наповнення полімеру гумовим дрібнодисперсним 20 
наповнювачем. 

Поставлена задача вирішується тим, що процес формування композиту здійснюється 
шляхом поверхневої фізико-хімічної взаємодії поліетилентерефталату та попередньо 
підготовленого кришива методами механічного подрібнення і його часткової термодеструкції під 
час екструзійного формування. 25 

Загальними з найближчим аналогом ознаками на рівні з іншими є: здійснення способу 
шляхом екструзійного формування з поліетилентерефталату, поліпропілену та наповнювача у 
вигляді гумового кришива. 

Ознаками, що відрізняються від найближчого аналога є те, що процес формування 
композиту здійснюється шляхом поверхневої фізико-хімічної взаємодії поліетилентерефталату 30 
та попередньо підготовленого кришива методами механічного подрібнення і його часткової 
термодеструкції під час екструзійного формування. 

Суть корисної моделі пояснюється наступним прикладом виконання. 
Даний спосіб є багатостадійним та здійснюється наступним чином. 
Аналіз сировини на якість та зольність. На цій стадії визначають якість сировини, характер 35 

та кількість домішок. Наприклад, кількість сажі чи каоліну в автомобільній гумі, розрахунок 
необхідної кількості первинної та вторинної сировини. 

Перша стадія підготовлення сировини. Сировину очищують від макрозабрудників та 
подрібнюють до необхідної фракції (0,1-5,0 мм). 

Перша стадія екструзійного оброблення матеріалу. На цьому етапі процесу виробництва 40 
через екструдер проходить гумова крихта з поліетиленом та терефталієвим ангідридом за 
температури 350-400 °C. Завдяки цьому процесу відбувається часткова деструкція сірчаного 
містка. Вводиться компотибілізуюча добавка та відбувається часткова функціоналізація 
напівфабрикату, що збільшує його реакційну здатність. 

Друга стадія підготовлення сировини та напівфабрикату. Подрібнюють 45 
поліетилентерефталат та напівфабрикат до необхідної фракції (0,1-5,0 мм). 

Друга стадія екструзійного перероблення та одержання цільового матеріалу. Процес 
проходить за температури 260-280 °C. Отримують наповнену термопластичну масу. 

Термічне пресування, одержання готового продукту. Процес проходить за температури 260-
280 °C. Наповнену термопластичну масу проводять через фільєру заданого перерізу. 50 

Охолодження виробу. Проводять поступове або шокове охолодження в залежності від 
призначення виробу. 

Здійснення способу дозволить створити матеріал з переважаючим вмістом вторинних 
матеріалів та з підвищеною міцністю відносно аналогів на основі поліетилену чи поліпропілену. 

 55 
ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 

  
Спосіб виготовлення композитного матеріалу, який здійснюється шляхом екструзійного 
формування з поліетилентерефталату, поліпропілену та наповнювача у вигляді гумового 
кришива, який відрізняється тим, що процес формування композиту здійснюється шляхом 60 
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поверхневої фізико-хімічної взаємодії поліетилентерефталату та попередньо підготовленого 
кришива методами механічного подрібнення і його часткової термодеструкції під час 
екструзійного формування. 
 

Комп’ютерна верстка М. Мацело 

 

Міністерство економічного розвитку і торгівлі України, вул. М. Грушевського, 12/2, м. Київ, 01008, Україна 

ДП “Український інститут інтелектуальної власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


