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Корисна модель належить до галузі металургії, зокрема до виробництва вапна в 
прямоточно-протиточній регенеративній двошахтній печі, яка опалюється природним газом. 

Найбільш близьким аналогом технічного рішення до заявлюваного за сукупністю ознак і 
результатом, що досягається, є спосіб виробництва металургійного вапна в прямоточно-
протиточній регенеративній двошахтній печі по патенту України № 66317 А, який включає 5 
порційне завантаження вапняку, поперемінне подання газоповітряної суміші в шахти печі. 

В основу корисної моделі поставлена задача отримання вапна для сталеплавильного 
виробництва з сировини змінного хімічного складу, яка є сумішшю вапняку і доломіту і 
визначення технологічних параметрів випалення, що забезпечують отримання вапна необхідної 
якості. 10 

Поставлена задача вирішується тим, що в способі виробництва металургійного вапна в 
прямоточно-протиточній регенеративній двошахтній печі, що включає завантаження вапняку і 
поперемінне подання газоповітряної суміші в шахти печі, згідно з корисною моделлю у шахти 
печі роблять завантаження суміші доломіту і вапняку фракцією від 40-80 мм до 50-100 мм 
порціями від 3,3 до 4,7 т через кожні 780-990 с при питомих витратах тепла від 89,4 до 92,5 15 
нм

3
/т вапна, співвідношення газ-повітря від 1,3 до 2,3, при цьому температура димових газів в 

перехідному каналі складає від 950 до 1160 °C, а на виході з печі від 50 до 150 °C 
Сукупність зазначених ознак способу, що заявляється при здійсненні дозволяє досягти 

поставленого технічного результату. 
Спосіб виробництва металургійного вапна в прямоточно-протиточній регенеративній 20 

двошахтній печі здійснюється таким чином. 
Подання вапняку і доломіту на випал здійснювалося порціями від 3,3 до 4,7 т через 780-990 

с в кожну шахту одночасно. Аналіз отриманих даних свідчить, що оптимальні теплотехнічні 
параметри роботи печі досягаються при питомій витраті газу в межах від 89,4 до 92,5 нм

3
/т 

вапна й коефіцієнті співвідношення газ-повітря 1,3-2,3, що забезпечує температуру димових 25 
газів, в перехідному каналі 950-1160 °C і 50-150 °C на виході з печі. 

Вказані параметри випалення забезпечують отримання вапна заданої якості, що може бути 
використано в сталеплавильному виробництві. Підвищення питомої витрати газу понад 92,5 
нм

3
/т вапняку не покращує характеристик отриманого вапна, а зменшення питомої витрати газу 

менше 89,4 нм
3
/т вапняку призводить до погіршення якості продукції. Дані за якістю вапна 30 

приведені нижче в таблиці 1. 
 

Таблиця 1 
 

Дані за якістю вапна 
 

Марка вапна 

Хімічний склад Реакційна 
здатність 

(час гасіння), 
сек. не 
більше 

Питома 
витрата 

природного 
газу, м

3
/т 

Масова доля компонентів, %, не більше 

Сорт 
CaO+MgO 
не менше 

MgO SiO2 S ППП   

Згідно з аналогом 

ВСД-1 2 90 22 2,0 0,06 6 120 - 

ВСД-2 1 88 
не 

менше 
10 

1,5 0,1 8 180 - 

Зразкові серії 

Серія №1 - 91,81 12,42 0,83 0,03 6,13 150 сек 90,9 

Серія №2 - 91,53 15,2 0,82 0,03 6,54 130 сек 87,1 

Серія №3 - 91,71 12,61 0,82 0,03 6,12 160 сек 95,2 

 
Запропонований спосіб застосований в вапно-випалювальному цеху ПРАТ "ММК ім. Ілліча". 

Випробування пропонованого способу виробництва вапна із суміші вапняку та доломіту 35 
здійснювалось в прямоточно-протиточній регенеративній двошахтній печі протягом року. 
Порівняльний аналіз параметрів використовуваної початкової сировини, отриманих в період 
дослідної експлуатації і базовим варіантом наводиться в таблиці № 2. 
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Таблиця 2 

 
Порівняльний аналіз параметрів використовуваної початкової сировини отриманих в період 

дослідної експлуатації і базовим варіантом 
 

Дата СаО MgO SiO2 S CaO+MgO 

2014 г. (базовий)  

мінімальний 53,38 0,24 0,2 0,01 54,05 

максимальний 56,65 1,02 1,19 0,09 57,01 

середній 55,26 0,55 0,50 0,03 55,81 

3 лютого 2015 по лютий 2016 р.  

мінімальний 36,02 0,39 0,21 0,01 49,00 

максимальний 56,41 18,0 4,62 0,34 58,00 

середній 48,81 7,0 0,77 0,03 54,88 

 
Таким чином використання цієї корисної моделі дозволяє з суміші вапняку і доломіту 

отримувати вапно, придатне для використання в сталеплавильному виробництві. 
 5 

ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 
 

Спосіб виробництва металургійного вапна в прямоточно-протиточній регенеративній 
двошахтній печі, що включає завантаження вапняку і поперемінне подання газоповітряної 
суміші в шахти печі, який відрізняється тим, що у шахти печі роблять завантаження суміші 10 
доломіту і вапняку фракцією від 40-80 мм до 50-100 мм порціями від 3,3 до 4,7 т через кожні 
780-990 с при питомих витратах тепла від 89,4 до 92,5 нм

3
/т вапна, співвідношення газ-повітря 

від 1,3 до 2,3, при цьому температура димових газів в перехідному каналі складає від 950 до 
1160 °C, а на виході з печі від 50 до 150 °C. 
 15 

Комп’ютерна верстка Л. Ціхановська 
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