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(57) Валковий прес для брикетування дрібнофрак-
ційних матеріалів, що містить два зустрічно-
обертових валки, змонтовані у підшипникових
опорах (подушках), встановлених на загальній
рамі та з'єднаних між собою механізмами притиску
валків, який відрізняється тим, що підшипникові
опори одного валка жорстко закріплені безпосере-
дньо на рамі, підшипникові опори другого валка
з'єднані з рамою за допомогою шарнірів, а у своїй
верхній частині шарнірно з'єднані з механізмами
притиску валків, при цьому осі шарнірів підшипни-
кових опор другого валка і вісь його обертання
розташовані в одній вертикальній площині.

Винахід відноситься до галузі чорної металур-
гії й гірничорудної промисловості, зокрема, до
конструкцій валкових пресів для брикетування
дрібнофракційних сировинних матеріалів і проми-
слових відходів, і може бути використаний при
виробництві брикетів для доменного, сталеплави-
льного та феросплавного виробництв, а також
паливних та інших брикетів.

Відомий валковий прес, який містить раму, два
пресувальних валки, змонтовані у середині рами в
підшипникових опорах, механізм притиску валків,
виконаний у вигляді гідравлічної системи. Рама
має нерухомі верхню та нижню основи, при цьому
з обох сторін рами змонтовані бічні рухомі обме-
жуючі кронштейни,  щонайменше,  один із яких за
допомогою шарніра з'єднаний з нижньою основою
і за допомогою знімного болта - з верхньою [1].

Недоліком цієї конструкції є висока металоєм-
ність рами, великі габарити (особливо при горизо-
нтальному положенні бічних кронштейнів), а, отже,
необхідність у великій площі для установки й об-
слуговування преса.

Найбільш близьким до технічного рішення що
заявляється, (прототип), за технічною сутністю та
одержуваним результатом є відомий валковий
прес [2], що містить раму, розташовані в ній два
зустрічно обертових пресувальних валка, що змо-
нтовані в підшипникових опорах, і механізм прити-

ску валків один до одного, при цьому рама має
нерухомі верхню та нижню основи, а з обох сторін
- бічні рухомі обмежуючі кронштейни, кожен з яких
за допомогою шарніра з'єднаний з нижньою осно-
вою. При цьому підшипникові опори з валками
жорстко змонтовані на внутрішній стороні бічних
кронштейнів.

Недоліком прототипу є висока металоємність
рами за рахунок наявності верхньої основи і бічних
кронштейнів та неможливість збереження заданих
умов обтиснення шихти у випадку виникнення при
роботі позаштатних режимів - перевантаження
преса у випадку попадання в зону пресування сто-
ронніх предметів або підвищення жорсткості ших-
ти.

Завдання, розв'язуване винаходом, полягає в
удосконаленні конструкції преса, а саме, її спро-
щенні, підвищенні зручності в експлуатації й об-
слуговуванні та забезпеченні стабільності умов
пресування шихти при перевантаженнях преса.

Вирішення поставленого завдання забезпечу-
ється тим, що у валковому пресі для брикетування
дрібнофракційних матеріалів, що містить два зу-
стрічно обертових валки, змонтовані у підшипни-
кових опорах (подушках), встановлених на загаль-
ній рамі і з'єднаних між собою механізмами
притиску валків, підшипникові опори нерухомого
валка жорстко закріплені безпосередньо на рамі,
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підшипникові опори рухомого валка з'єднані з ра-
мою за допомогою шарнірів, а у своїй верхній час-
тині шарнірно з'єднані з механізмами притиску
валків, при цьому осі шарнірів підшипникових опор
рухомого валка та вісь його обертання розташова-
ні в одній вертикальній площині.

Технічний результат, що досягається при ви-
користанні нового технічного рішення, що заявля-
ється, полягає в наступному. В конструкції преса,
що заявляється, відсутня верхня основа й бічні
кронштейни рами, що дозволяє зменшити метало-
ємність і габарити преса, спростити операції де-
монтажу й установки валків та знизити трудоміст-
кість обслуговування й експлуатації. Крім того,
розміщення шарнірів, що з'єднують підшипникові
опори рухомого валка з рамою та механізмами
притиску, і вісь обертання валка в одній вертика-
льній площині забезпечує задані умови обтиснен-
ня шихти при виникненні позаштатних режимів
роботи преса.

Порівняння конструкції валкового преса, що
заявляється, із прототипом показує, що вона відрі-
зняється тим, що підшипникові опори (подушки)
нерухомого валка жорстко закріплені безпосеред-
ньо на рамі, підшипникові опори рухомого валка
з'єднані з рамою за допомогою шарнірів, а у своїй
верхній частині підшипникові опори шарнірно з'єд-
нані з механізмами притиску валків, при цьому осі
шарнірів підшипникових опор рухомого валка і вісь
його обертання розташовані в одній вертикальній
площині.

Отже, конструкція преса, що заявляється, від-
повідає критерію "новизна".

Порівняння з іншими технічними рішеннями в
даній галузі не дозволили виявити в них ознаки,
що відрізняють дане рішення від прототипу.

Отже, має місце відповідність критерію "вина-
хідницький рівень".

На Фіг.1 показаний загальний вид запропоно-
ваної конструкції валкового преса.

Валковий прес містить два зустрічно оберто-
вих валки - нерухомий 1 і рухомий 2, змонтовані у
підшипникових опорах 3 і 4, установлених на зага-
льній рамі 5 і з'єднаних між собою механізмами
притиску валків 6. Підшипникові опори 3 нерухомо-
го валка 1 жорстко закріплені на рамі 5, а підшип-
никові опори 4 рухомого валка 2 з'єднані з рамою
за допомогою шарнірів 7. У верхній частині підши-
пникові опори 3 і 4 з'єднані між собою механізмами
притиску валків 6, установленими на шарнірних
осях 8 і 9, при цьому осі шарнірів 7, 8 і вісь обер-
тання рухомого валка 2, розташовані в одній вер-
тикальній площині.

Механізм притиску валків 6 являє собою роз-
міщений у металевому корпусі набір тарілчастих
пружин.

Робота валкового преса, що заявляється, від-
бувається в такий спосіб:

За допомогою механізму притиску валків 6

встановлюють задане зусилля пресування (попе-
реднім затягуванням тарілчастих пружин). При
перевищенні заданого зусилля пресування, зок-
рема, при попаданні до міжвалкового простору
сторонніх предметів, рухомий валок 2 з підшипни-
ковими опорами 4 за рахунок шарнірних кріплень 7
і 8  відхиляється від вертикалі,  в результаті чого
зазор між валками збільшується. Величина зазору,
що утвориться, визначається конструкцією й хара-
ктеристиками механізму притиску валків 6. Після
зниження зусилля пресування величина зазору
між валками автоматично відновлюється.

Сутність валкового преса, що заявляється,
полягає в наступному.

Завдяки конструктивному виконанню преса,
що заявляється, рама виходить спрощеною й по-
легшеною, що знижує металоємність преса і його
габарити.

Шарнірні кріплення підшипникових опор 4 ру-
хомого валка 2 при розташуванні шарнірів 7 і 8 в
одній вертикальній площині з віссю обертання ва-
лка 2 забезпечують мінімальне порушення конфі-
гурації зони пресування шихти при повороті рухо-
мих опор і зміні зазору між валками.

Для реального виробничого процесу брикету-
вання характерні періодичні відхилення від техно-
логічного режиму (за рахунок зміни вологості ма-
теріалу, розміру його часток, нерівномірного
розподілу сполучного та ін.). У результаті зміни
силових характеристик процесу зусилля пресу-
вання може перевищити задані значення зусилля
притиску валків, що призведе до відхилення під-
шипникових опор рухомого валка й збільшення
зазору між валками.

При випробуванні конструкції преса, який за-
являється, встановлено, що коливання зазору між
валками, обумовлені відхиленнями від технологіч-
ного режиму, можуть досягати 5-7мм, а при попа-
данні великих включень матеріалу, що пресується,
і сторонніх предметів - 15-20мм.

Шарнірні кріплення підшипникових опор рухо-
мого валка і їх розміщення в одній вертикальній
площині з віссю його обертання дозволяють здійс-
нити практично горизонтальне переміщення валка
з мінімальним порушенням умов деформації ших-
ти, стабільності процесу і якості брикетів.

Відсутність верхньої основи й бічних крон-
штейнів рами забезпечує простоту демонтажу ме-
ханізму притиску валків і підшипникових опор з
установленими в них валками, дає можливість
незалежного обслуговування кожного валка окре-
мо,  що в значній мірі знижує трудомісткість і три-
валість операції по їх ремонту і заміні.

Таким чином, конструктивне рішення валково-
го преса для брикетування дрібнофракційних ма-
теріалів, що заявляється, дозволяє вирішити по-
ставлене завдання й одержати заданий технічний
результат.
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