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(57) Пневмоімпульсний сепаратор зерна, що
включає корпус із решетами, сполучений з повіт-
ророзподільниками, живильний пристрій, розміще-

ний у надрешітнш частині корпусу, розвантажува-
льні вікна, розміщені в середній та нижній
частинах корпусу, джерело повітряного потоку та
механізм пульсації, установлений між джерелом
повітряного потоку і повітророзподільниками, який
відрізняється тим, що механізм пульсації склада-
ється з двох вхідних і двох вихідних каналів, роз-
міщених у ряд і попарно сполучених з отворами
повітророзподільників, та вала з чотирма взаємно
перпендикулярними лопатями, установленими в
каналах з можливістю періодичного повороту

Винахід відноситься до області сільського гос-
подарства, зокрема, до післязбирального очищен-
ня та сортування зерна Для очищення або сорту-
вання зернового вороху за аеродинамічними
властивостями його складових використовується
продувка потоком повітря за допомогою повітря-
них сепараторів [1] У конструкціях більшості се-
рійних зерноочисних машин повітроочисний блок
комбінується з решітним блоком [2] Для підви-
щення ефективності сепарації здійснюється роз-
пушування матеріалу, що знаходиться на реше-
тах

ВІДОМІ конструкції пневмоімпульсних сепара-
торів зерна, в яких поєднується дія пульсуючого
повітряного потоку, що проходить крізь решета з
матеріалом, що сепарується, та коливальні рухи
блоку решіт [3, 4]

Недоліком таких сепараторів є енергетичні
втрати на виконання зворотних рухів решітного
стану та викликані цими рухами інерційні наванта-
ження на агрегат

Відомий сепаратор зерна, вибраний у якості
прототипу, що включає корпус із решетами, жив-
лячий пристрій, розміщений у надрешітнш частині
корпусу, розвантажувальні вікна, розміщені в се-
редній та нижній частинах корпусу, джерело повіт-
ряного потоку та механізм пульсації [5]

Недоліками прототипу є недостатньо надійна
робота повітряних клапанів корпусу, яка залежить
від напрямку та тиску повітряного потоку, значна
тривалість часу зміни напрямку повітряного пото-
ку, що викликає усадку розпушеного шару матері-

алу до транспортування розділених компонентів
матеріалу крізь отвори решета низхідним повітря-
ним потоком

Задачею, що вирішується винаходом, є підви-
щення ефективності процесу сепарації

Поставлена задача вирішується тим, що ме-
ханізм пульсації складається з двох вхідних і двох
вихідних каналів, розміщених в ряд і попарно спо-
лучених з отворами повітророзподілювачів, та
вала з чотирма взаємоперпендикулярними лопа-
тями, установленими в каналах із можливістю пе-
ріодичного повороту

Сутність винаходу пояснюється кресленнями,
де на фіг 1 показано схему пневмоімпульсного
сепаратора, на фіг 2 - те ж саме, розріз каналів
пульсатора, на фіг 3 - те ж саме, розріз пульсатора
та корпуса, на фіг 4 - кутові положення заслінок,
ВІДПОВІДНІ фазам повітряного імпульсу, на фіг 5 -
графік зміни швидкості повітряного потоку в шарі
матеріалу, що сепарується, в залежності від часу

Пневмоімпульсний сепаратор зерна (фіг 1) яв-
ляє собою корпус 1 із первинним решетом 2 та
вторинним решетом 3 Отвори корпусу через пові-
тророзподілювачі 4 і 5 сполучені з вентилятором 6
У надрешітнш частині корпус сполучається з жив-
лячим пристроєм 7 У бічній поверхні корпусу для
сходу очищеного зерна та крупних та дрібних до-
мішок передбачені розвантажувальні вікна 8, ви-
конані у вигляді клапанів Між повітророзподілю-
вачами та вентилятором установлено механізм
пульсації повітряного потоку, який складається з
двох вхідних 9 і 10 і двох вихідних 11 і 12 каналів,
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розміщених в ряд і попарно сполучених з отвора-
ми повітророзподілювачів, та вала 13 з двома па-
рами взаємо-перпендикулярних лопатей 14 і 15,
установленими в каналах із можливістю періодич-
ного повороту

Пневмоімпульсний сепаратор зерна працює
таким чином Засмічене зерно живлячим пристро-
єм 7 подається на первинне решето 2 Потік повіт-
ря, який утворюється вентилятором 6, подається
через канал 9 та повітророзподілювач 5 на повер-
хню решіт із їх нижнього боку у формі імпульсу і
проходить крізь шар матеріалу, що знаходиться на
поверхні решіт, на протязі часу tB при кутовому
положенні лопаті 14 пульсатора срв і лопаті 15 срн

(фіг 2), виходить через повітророзподілювач 4 та
канал 11 в атмосферу На первинному решеті 2
під дією імпульсу повітряного потоку легкі домішки
покидають корпус 1 через повітророзподілювач 4 і
осідають у відстійнику, а більш важкі крупні доміш-
ки, дрібне, бите та якісне зерно, що мають більш
низькі швидкості витання, знаходяться на решеті у
стані кипіння, що приводить до розпушування ма-
теріалу й переміщення зерна, яке має більшу пи-
тому вагу, у нижній шар На вторинному решеті
відбувається кипіння шару, що складається з діло-
вої частини зерна та дрібних домішок На протязі
часу tH, якому відповідає кутове положення лопаті
14 фн і лопаті 15 фу, повітряний потік подається
через канал 10 і повітророзподілювач 4 до корпусу
1, і на розпушений у результаті кипіння матеріал
діє імпульс повітря з верхнього боку решіт, що
сприяє рухові прохідних фракцій матеріалу крізь
отвори решіт Потік повітря виходить із корпусу 1

через повітророзподілювач 5 і канал 12 в атмос-
феру Фракції, що рухаються сходом, накопичу-
ються в кінцевих частинах решіт 2 і 3 і своєю ва-
гою відкривають клапани вікон 8 Вал 13 механізму
пульсації періодично повертається на кут 90°, на-
приклад, кроковим електродвигуном

Використання в якості пристою, який формує
імпульси повітряного потоку, двох вхідних і двох
вихідних каналів, розміщених в ряд і попарно спо-
лучених з отворами повітророзподілювачів, та
вала з чотирма взаємоперпендикулярними лопа-
тями, установленими в каналах із можливістю пе-
ріодичного повороту, дозволяє підвищити надій-
ність керування напрямком повітряного потоку,
скоротити час зміни напрямку повітряного потоку
tnep і ступінь усадки розпушеного шару матеріалу,
стабілізувати режим псевдоожиження матеріалу
висхідним потоком на протязі часу tB та транспор-
тування низхідним потоком на протязі часу tH, от-
же, підвищити ефективність процесу сепарації
матеріалу
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