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(72) ВАСЮК ВОЛОДИМИР ЛЕОНІДОВИЧ, БРА-
ГАРЬ ОЛЕКСАНДР АНАТОЛІЙОВИЧ, ВАСЮК 
СЕРГІЙ ВОЛОДИМИРОВИЧ, БІЛИК СЕРГІЙ ВІК-
ТОРОВИЧ, ЯКИМЧУК ОЛЕКСАНДР ІВАНОВИЧ 
(73) ВАСЮК ВОЛОДИМИР ЛЕОНІДОВИЧ, БРА-
ГАРЬ ОЛЕКСАНДР АНАТОЛІЙОВИЧ, ВАСЮК 
СЕРГІЙ ВОЛОДИМИРОВИЧ, БІЛИК СЕРГІЙ ВІК-
ТОРОВИЧ, ЯКИМЧУК ОЛЕКСАНДР ІВАНОВИЧ 
(57) 1. Блокований інтрамедулярний фіксатор, що 
містить стрижень, кінці якого мають у проксималь-
ному та дистальному торцях наскрізні осьові отво-
ри, який відрізняється тим, що містить повздовж-
ні отвори для блокуючих гвинтів, виконані 
перпендикулярно до його центральної осі, при 

цьому їх довжина l більша за діаметр d різьби бло-
куючих гвинтів. 
2. Блокований інтрамедулярний фіксатор за п. 1, 
який відрізняється тим, що переріз вказаних 
отворів являє собою два зустрічно направлені ве-
ршинами конуси таким чином, що відстань між 
вершинами d0 співпадає з діаметром d різьби бло-
куючого гвинта. 
3. Блокований інтрамедулярний фіксатор за п. 1, 
який відрізняється тим, що стрижень на заданій 
відстані від ввідного торця виконаний під певним 
необхідним кутом α > 0. 
4. Блокований інтрамедулярний фіксатор за п. 1, 
який відрізняється тим, що стрижень між повздо-
вжніми отворами виконано пустотілим таким чи-
ном, що не послаблює механічну міцність його 
конструкції. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до медичної тех-
ніки, а саме до області травматології і може бути 
застосована для лікування переломів кісток. 

В даний час відома значна кількість пристроїв 
для лікування різноманітних переломів. У пристрої 
[1] представлено еластичний трубчатий елемент з 
розширювальними отворами на кінцях і стяжним 
механізмом та стяжною головкою, всередині якого 
встановлено додатковий різьбовий стержень. 

Найближчим аналогом до пристрою, що заяв-
ляється, є інтрамедулярний фіксатор Рубленика 
[2], який включає в себе стержень для остеосинте-
зу в проксимальному кінці якого виконано різьбо-
вий канал, а в дистальному - наскрізне вікно, запо-
внене поліамідом. Під різьбовим каналом 
знаходиться деротаційна лопать у формі трапеції 
з загостреними вільними сторонами. 

Недоліком таких пристроїв є необхідність точ-
ного попадання блокуючого гвинта в отвір з різь-
бою, що призводить до необхідності застосування 
додаткової вимірювальної техніки, та при несприя-
тливому попаданні в отвір - до додаткової травма-
тичності та збільшення часу оперативного втру-
чання. 

Тому актуальним є завдання створення при-
строю вільного від вищеперелічених недоліків, і 
який би характеризувався підвищеною механічною 
міцністю, підвищеною точністю попадання гвинтів і 
посадочну різьбу через бокову стінку кістки, змен-
шеною оперативною травматичністю та меншим 
часом оперативного втручання. 

Вказане завдання вирішується тим, що в ін-
трамедулярному елементі, що містить стрижень 
кінці якого мають у проксимальному та дисталь-
ному торцях наскрізні осьові отвори, містить по-
вздовжні отвори для блокуючих гвинтів, виконані 
перпендикулярно до його центральної вісі при 
цьому їх довжина l більша за діаметр d різьби бло-
куючих гвинтів; переріз вказаних отворів являє 
собою два зустрічно направлені вершинами кону-
си таким чином, що відстань між вершинами d0 
співпадає з діаметром d різьби блокуючого гвинта; 
стрижень на заданій відстані від ввідного торця він 
виконаний під певним необхідним кутом а>0; 
стрижень між повздовжніми отворами виконано 
пустотілим таким чином, що не послаблює механі-
чну міцність його конструкції. 

У корисній моделі запропоновано принципово 
нове рішення для блокуючого інтрамедулярного 
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фіксатора, що містить стрижень кінці якого мають 
у проксимальному та дистальному торцях наскріз-
ні осьові отвори, яке полягає у тому, що він містить 
повздовжні отвори для блокуючих гвинтів, викона-
ні перпендикулярно до його центральної вісі при 
цьому їх довжина l більша за діаметр d різьби бло-
куючих гвинтів; переріз вказаних отворів являє 
собою два зустрічно направлені вершинами кону-
си таким чином, що відстань між вершинами d0 
співпадає з діаметром d різьби блокуючого гвинта; 
стрижень на заданій відстані від ввідного торця він 
виконаний під певним необхідним кутом а>0; 
стрижень між повздовжніми отворами виконано 
пустотілим таким чином, що не послаблює механі-
чну міцність його конструкції. 

Тому ознака, яка заявляється - містить по-
вздовжні отвори для блокуючи гвинтів, виконані 
перпендикулярно до його центральної вісі при 
цьому їх довжина l більша за діаметр d різьби бло-
куючих гвинтів; переріз вказаних отворів являє 
собою два зустрічно направлені вершинами кону-
си таким чином, що відстань між вершинами d0 
співпадає з діаметром d різьби блокуючого гвинта; 
стрижень на заданій відстані від ввідного торця він 
виконаний під певним необхідним кутом а>0; 
стрижень між повздовжніми отворами виконано 
пустотілим таким чином, що не послаблює механі-
чну міцність його конструкції - забезпечує заявле-
ному пристрою необхідний "винахідницький рі-
вень". 

Використання запропонованого пристрою не 
вимагає спеціальних технологій та матеріалів, 
його реалізація можлива на існуючих підприємст-
вах медично-приладобудівного напрямку. 

На Фіг.1 представлено схематичну конструкцію 
одного з можливих варіантів запропонованого фік-
сатора. 

На Фіг.2 представлено один з можливих варіа-
нтів перерізів різьбової зони пристрою, що пропо-
нується. 

На Фіг. 3 представлено один з можливих варі-
антів блокуючого гвинта до пристрою, що пропо-
нується. 

Блокований інтрамедулярний фіксатор , що 
заявляється складається з стрижня (Фіг.1), що 
містить на проксимальному торці 1 отвір співвіс-
ний з центральною віссю стрижня. Вздовж тіла 
стрижня виконані перпендикулярно до його 
центральної вісь повздовжні отвори 2 для блокую-
чих гвинтів, при цьому l довжина отворів більша за 
діаметр блокуючи гвинтів d (l>d). Переріз блокую-
чого інтрамедулярного фіксатора в області отвору 
являє собою два зустрічно направлені вершинами 
конуси 3 (Фіг.2). Відстань d0 між вершинами кону-
сів виконується однаковою з діаметром блокую 
чого гвинта. Конструкція елементу передбачає 
значну механічну міцність у зв'язку з чим між по-
вздовжніми отворами виконані перегородки 4. В 
представленому виконанні блокуючий інтрамеду-
лярний фіксатор має на певні відстані від ввідного 
торця точку 5 починаючи з якої він виконується під 
певним кутом а>0 до центральної вісі. Далі конс-
трукція містить дистальний торець 6, в якому ви-
конано осьовий отвір з різьбою. На Фіг.3 предста-
влений гвинт що використовується для такого 

виду конструкції, він містить тіло гвинта з основ-
ною різьбою 7 та головку з різьбою на боковій по-
верхні 8. 

Пристрій, що заявляється працює наступним 
чином при наявності медичних показів, до опера-
тивного лікування використовується блокуючий 
інтрамедулярний фіксатор представленої констру-
кції. Для цього в одному з кісткових відламків ви-
конують отвір. Через вказаний отвір через попере-
дньо виконаний елемент дистальним торцем 1 
вводять один з відламків та обережно через кіст-
ково-мозковий канал проводять до перелому. Далі 
проводять по кістково-мозковому каналу другого 
відламку. Введення виконується за допомогою 
стандартного пристрою приєднаного через різьбу 
проксимального торця 6 блокуючого інтрамедуля-
рного фіксатора. Далі за допомогою фіксаційної 
системи виконується направлення свердлильної 
установки для виконаній отворів в кістці (для 
спрощення розуміння поданої інформації на фігу-
рах система та установка не представлені). Далі 
за допомогою гвинтів (Фіг.3) проводиться прокси-
мальне та дистальне блокування. При цьому гвинт 
прокручується через повздовжні отвори 2 так, що 
його різьба діаметром d описує відстань між вер-
шинами конусів d0, які утворює поперечний переріз 
фіксатора в цій точці його довжини. Подальшим 
прокручуванням гвинт заглиблюється в протилеж-
ну стінку кістки і таким чином фіксує її з двох сто-
рін. Бічна сторона головки гвинта має різьбу від-
повідну до різьби тіла гвинта, що забезпечує 
можливість його закрутити в глибину по рівень 
торця співпадаючого з бічною поверхнею кістки. 

На певній відстані від ввідного торця блокую-
чий інтрамедулярний фіксатор виконується під 
певним кутом а>0. 

Використання такого виду конструкції дасть 
можливість зменшити час оперативного втручання 
при лікуванні переломів кісток. Точність попадання 
гвинта в отвір збільшить в l/d раз. Як показали по-
передні розрахунки для ефективної фіксації скла-
дних переломів можна використовувати l/3d гвин-
тів в одній площині через один повздовжній отвір 
без послаблення механічної міцності кістки. Мате-
ріал для блокуючого інтрамедулярного фіксатора 
представленої форми пропонується нержавіюча 
сталь [3]. 

Необхідно також відмітити, що можливість по-
садки гвинтів вглибину спів розмірно з бічною по-
верхнею зменшує травматичність, а фіксація гвин-
та в протилежних стінках кістки до зменшення 
навантаження на кістку при лікуванні перелому. 
При цьому відсутність необхідності виконувати 
пересвердлювання отвору у випадку непопадання 
в різьбу призводить до значного скорочення часу 
оперативного лікування. 

Пристрій проходить попередні тестування на 
кафедрі травматології, ортопедії та нейрохірургії 
ВДМУ, для остеосинтезу переломів кісток з метою 
подальшого впровадження у серійне виробництво. 
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