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(57) 1 Спосіб виготовлення листових декоратив-

них виробів, що полягає в нанесенні методом від-
битку на прозорий матеріал заданого зображення і
покриванні цієї поверхні частково прозорим для
світла металом, який відрізняється тим, що як
метал використовують листи сухозлітного золота,
срібла, платини або сплавів на їх основі, які з'єд-
нують з лицьового боку прозорого матеріалу, після
чого на листи сухозлітного золота, срібла, платини
або сплавів на їх основі накладають інший прозо-
рий матеріал і з'єднують його с цими листами
2 Спосіб виготовлення листових декоративних
виробів за п 1, який відрізняється тим, що на
зворотному боці прозорого матеріалу із зображен-
ням розташовують один або декілька шарів само-

клейної прозорої плівки з ефектом морозу, муару
або з перламутровим ефектом
3 Спосіб виготовлення листових декоративних
виробів за пп 1, 2, який відрізняється тим, що як
прозорий матеріал використовують скло
4 Спосіб виготовлення листових декоративних
виробів за пп 1-3, який відрізняється тим, що
зворотним боком матеріал із зображенням з'єдну-
ють з непрозорою основою
5 Спосіб виготовлення листових декоративних
виробів за п 4, який відрізняється тим, що між
зворотним боком прозорого матеріалу із зобра-
женням і непрозорою основою розташовують один
або декілька шарів самоклейної прозорої плівки з
ефектом морозу, муару або з перламутровим
ефектом
6 Спосіб виготовлення листових декоративних
виробів за пп 1-5, який відрізняється тим, що
з'єднання матеріалів здійснюють шляхом розігрі-
вання всього пакету до температури розм'якшення
скла або прозорої плівки, подальшого прикладан-
ня тиску 0,04 - О.ЗМПа по всій поверхні пакету і
витримування його при цьому тиску 10 - 700с

Винахід належить до виготовлення листових
декоративних виробів з особливими світловими
ефектами, зокрема до способів виготовлення ре-
продукцій, поштових і поздоровних листівок, кише-
нькових календарів, візитних карток, кольорових
фотографій, а також виробів, які можуть бути ви-
користані для оброблення товарів народного спо-
живання, як от блокноти, настільні і настінні кале-
ндарі, обкладинки, закладинки, скриньки і таке
інше

Відомий спосіб виготовлення листових деко-
ративних виробів, який полягає в нанесенні мето-
дом відбитку на прозорий матеріал заданого зо-
браження і покриванні на зворотній стороні
прозорого матеріалу металізованим шаром [1]
Цей спосіб застосовується, зокрема, для виготов-
лення пластмасових карток

До недоліків даного способу належить те, що
задане зображення може легко піддаватися дії
вологи і механічному руйнуванню, бо воно нане-

сене на лицьову сторону прозорого матеріалу, і
для того, щоб таке не сталось, зображення пере-
кривають листом прозорої пластмаси Другим не-
доліком даного способу є те, що металізований
шар, який наносять на прозорий матеріал із сто-
рони, протилежної тій, на яку нанесено зображен-
ня, утворює тільки глянцеву поверхню, бо перед
нанесенням металізованого шару поверхню про-
зорого матеріалу полірують Це обмежує можли-
вість способу в частині отримання декоративних
виробів з особливими світловими ефектами

Відомий також спосіб виготовлення листових
декоративних виробів, який полягає в нанесенні
методом відбитку на зворотній стороні прозорого
матеріалу заданого зображення і покривання цієї
поверхні частково прозорої для світла металізова-
ної плівки [2] Другою особливістю способу є також
те, що між прозорим матеріалом із зображення і
металізованою плівкою розташовують один або
декілька шарів прозорої плівки, яка може сама
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приклеюватись, з ефектом морозу, муару або з
перламутровим ефектом Ще одною особливістю
способу є також те, що металізовану плівку на-
клеюють зворотною стороною на непрозору осно-
ву

Недоліком відомого способу с те, що він не
забезпечує отримання виробів з широким діапазо-
ном особливих світлових ефектів високої якості і
надійне уберігання зображення від механічної дії і
ВІД Дії ВОЛОГИ

В основу винаходу поставлено задачу шляхом
змінення технологічних засобів і використання
нових матеріалів забезпечити отримання виробів з
широким діапазоном особливих світлових ефектів
високої якості і надійне уберігання зображення від
механічної дії і дії вологи

Поставлена задача вирішується тим, що згідно
із способом виготовлення листових декоративних
виробів, який полягає в нанесенні методом відбит-
ку на прозорий матеріал заданого зображення і
покриванні цієї поверхні частково прозорим для
світла металом, згідно з винаходом, як метал ви-
користовують листи сухозлітного золота, срібла,
платини або сплавів на їх основі, які з'єднують з
лицьовою стороною прозорого матеріалу, після
чого на листи сухозлітного золота, срібла, платини
і сплавів на їх основі накладають інший прозорий
матеріал і з'єднують його з цими листами

Поставлена задача вирішуються також і тим,
що на зворотній стороні прозорого матеріалу із
зображенням розташовують один або декілька
шарів прозорої плівки, яка сама клеїться, з ефек-
том морозу, муару або з перламутровим ефектом

Поставлена задача вирішується також і тим,
що як прозорий матеріал використовують скло

Крім того, поставлена задача вирішується тим,
що зворотною стороною прозорий матеріал із зо-
браженням з'єднують з непрозорою основою

Другою особливістю способу, спрямованого на
досягнення поставленої задачі, є те, що між зво-
ротною стороною матеріалу із зображенням і не-
прозорою основою розташовують один або декіль-
ка шарів прозорої плівки, яка сама клеїться, з
ефектом морозу, муару або з перламутровим
ефектом

І, нарешті, поставлена задача вирішується
тим, що з'єднання матеріалів здійснюють шляхом
розігрівання всього пакету до температури розм'я-
кшення скла або прозорої плівки, подальшого при-
кладання тиску 0,04 - О.ЗМпа по всій поверхні па-
кету і витримуванні при цьому тиску 10 - 700с

На фіг 1 - 4 зображені поперечні перерізи лис-
тового декоративного виробу (чотири варіанти) 1 -
прозорий матеріал із зображенням 2, нанесеним
на лицьову сторону цього прозорого матеріалу, 3 -
лист сухозлітного золота, срібла, платини або
сплавів на їх основі, 4 - прозорий матеріал, 5 -
прозора плівка, яка сама клеїться, з ефектом мо-
розу, муару або з перламутровим ефектом, 6 -
непрозора основа

У цьому способі відпадає необхідність додат-
ково герметизувати зображення 2, щоб уберегти
його від механічного пошкодження і дії вологи, бо
зображення надійно захищено листом сухозлітно-
го золота, срібла, платини або сплавів на їх основі
З, а також листами прозорого матеріалу 1, 4, 5

(фіг 1 - 4)
Якщо на зворотній стороні прозорого матеріа-

лу 1 із зображенням розташувати один або декіль-
ка шарів плівки 5, яка клеїться, з ефектом морозу,
муару або з перламутровим ефектом, комбінуючи
розташування шарів між собою, можна досягнути у
сполученні з листовим сухозлітним золотом, сріб-
лом, платиною або сплавами на їх основі широко-
го діапазону найнесподіваніших світлових ефектів
Це дозволяє значною мірою розширити номенкла-
туру виробів, які виготовляються у даний спосіб в
золотому, срібному або платиновому кольорі, що
особливо важливо за умов дрібносерійного та ін-
дивідуального виробництва, наприклад, при виго-
товленні репродукції, весільних фотографій, рек-
ламних вітражів, тощо

Для виготовлення різноманітних за призна-
ченням виробів, таких як поштові і поздоровні лис-
тівки, кишенькові календарі або ВІЗИТНІ картки, де-
коративний вибір, отриманий у даний спосіб,
прозорий матеріал 1 із зображенням зворотною
стороною з'єднують з непрозорою основою 6, на-
приклад, з папером (фіг 3, 4) Крім того, отриманий
у заданий спосіб листовий декоративний вибір
можна використовувати для оброблення різних
предметів типу обкладинок, закладинок, блокнотів,
скриньок, а також предметів художнього промислу

При виготовленні листових декоративних ви-
робів у спосіб, який пропонується, як прозорий
матеріал може використовуватись скло

Виготовлення листових декоративних виробів
у даний спосіб здійснюють таким чином

З оригіналу (фотографи, малюнка, типограф-
ського відбитку) дзеркальний вид заданого зобра-
ження у друкарський спосіб переносять на лицьо-
ву сторону скляної пластини 1 завтовшки 3 - 5мм,
яку попередньо знежирюють, наприклад, спиртом
(фиг 1) Потім на поверхню скляної пластини 1, де
зображено малюнок 2, накладають золоту фольгу
З (сухозлітне золото) завтовшки 0,12 - О.ЗОмкм,
срібну фольгу (сухозлітне срібло) завтовшки 0,5 -
2мкм або платинову фольгу (сухозлітну платину)
завтовшки 0,12 - О.ЗОмкм На сухозлітне золото,
срібло або платину накладають тонку скляну плас-
тину 4 завтовшки 0,3 - 2,0мм (фіг 1)

Отриманий таким чином пакет розташовують у
печі і нагрівають до температури 720 - 800°С, ви-
тримують при цій температурі 300 - 600с, після
чого його виймають з печі і піддають обтискуванню
по всій поверхні скляної пластини тиском 0,07 -
О.ЗМПа протягом 300 - 700с Пуансон, яким здійс-
нюють обтискування, попередньо підігрівають до
температури 500 - 600°С

Нагрівання скляних пластин до температури
720 - 800°С призводить до розм'якшення скла, а
слідуюча за цим операція пресування під тиском
0,07 - 0,2Мпа призводить до надійного і міцного
приплавлення пластин скла поміж собою і до сухо-
злітного золота, срібла або платини

Нагрівання пакету до температури нижче
720°С і витримування при цій температурі менше
300с не призводить до розм'якшення прозорого
матеріалу (скла) і не забезпечує міцне з'єднання
складових частин пакету

При нагріванні пакету до температури вище
800°С і витримуванні при цій температурі більше
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600с можливе випалювання листів сухозлітного
золота, срібла, платини або їх сплавів, або окре-
мих частин цих листів, що призводить до браку
продукції

Витримування під тиском протягом понад 700с
недоцільно, бо це нічого не дає для підвищення
МІЦНОСТІ з'єднання шарів скла і сухозлітного золо-
та, срібла, платини

Після витримування нагрітого пакету під тис-
ком здійснюють його повільне охолодження, а по-
тім відпал Для цього отриману заготовку розмі-
щують у печі і встановлюють в ній температуру
500°С Після витримування при цій температурі піч
разом із заготовкою охолоджують до 400°С і ви-
тримують в ній заготовку протягом одної години, а
потім охолоджують заготовку в печі до температу-
ри навколишнього середовища (~20°С)

Подана вище технологія використовується та-
кож у випадку, коли замість скла застосовується
інший прозорий матеріал, наприклад, термостійка
лавсанова плівка XEROX TRANSPARENCIES типу
C3R В цьому випадку нагрівання пакету здійсню-
ють до температури 180°С, після чого до його по-
верхні прикладають тиск 0,04 - 0,08МПа і витри-
мують при цьому тиску 10 - 15с

При тиску менше 0,04МПа і витримуванні ме-
нше 10с не відбувається надійного з'єднання ма-
теріалів

З'єднувати прозорі матеріали між собою і з су-
хозлітним золотом (сріблом, платиною) можна
також за допомогою спеціальних клеїв

Фіг І

Отриманий листовий декоративний виріб мо-
жна використовувати як вітраж, який при підсвічу-
ванні набуває привабливого вигляду з особливими
світловими ефектами Щоб змінити один світловий
ефект іншим, на зворотній стороні прозорого ма-
теріалу із зображенням накладають один або декі-
лька шарів прозорої плівки 5, яка сама клеїться, з
ефектом морозу, муару або перламутровим ефек-
том типу ALCOR (фіг 2)

При виготовленні предметів різного призна-
чення типу листівок, візитних карток і таке інше,
листовий декоративний виріб, отриманий у такий
спосіб, зворотною стороною прозорого матеріалу
із зображенням наклеюють на непрозору основу 6,
наприклад, папір (фіг 3)

Якщо на зворотній стороні прозорого матеріа-
лу із зображенням розташовано один або декілька
шарів прозорої плівки, яка сама клеїться, з ефек-
том морозу, муару або з перламутровим ефектом,
тоді цю плівку зворотною стороною наклеюють на
непрозору основу 6, наприклад, папір (фіг 4)

Такий виріб може бути використано для обро-
блення різних предметів, щоб зробити їх приваб-
ливими для людського зору і надати їм гарного
товарного вигляду При цьому зображення надійно
захищено від механічної дії і дії вологи
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