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(57) Спосіб збагачення залізних руд, який включає
подрібнення дробленої руди, перевірочну класи-
фікацію подрібненого продукту з одержанням зли-
ву та ПІСКІВ та наступне збагачення зливу, який
відрізняється тим, що піски перевірочної класи-
фікації доподрібнюють в окремому замкненому
циклі з перевірочною класифікацією та одержан-
ням другого зливу та наступним окремим його зба-
гаченням
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Винахід відноситься до способів збагачення
залізних руд і може бути використаним для магніт-
ного та флотаційного збагачення

Відомий спосіб збагачення залізних руд, який
включає подрібнення матеріалу у відкритому циклі
з наступним збагаченням злива подрібнення (До-
відник по збагаченню руд ПІДГОТОВЧІ процеси -
М , Надра, 1982, С 299, схема 1-1)

Цей спосіб не дає можливості одержати кон-
диційний по крупності продукт, вихід готового кла-
су складає 25-30%, а збільшення виходу готового
класу поєднується з підвищенням шламування

Відомий спосіб збагачення залізних руд, який
включає подрібнення дробленої руди, перевірочну
класифікацію подрібненого продукту з одержанням
злива, та ПІСКІВ, ЯКІ додрібнюються разом з дроб-
леною рудою з послідуючим збагаченням зливи
класифікації одним з відомих способів (магнітним
чи флотаційним) (Довідник по збагаченню руд
ПІДГОТОВЧІ процеси - М, Надра, 1982, С 299,
схема 1 -3)

Цей спосіб є найбільш близьким до заявлено-
го по технічній суті та досягаемому результату

Недоліком відомого способу є сумісне подріб-
нення дробленої руди та ПІСКІВ класифікації, тобто
сумісне подрібнення твердих та пухких матеріалів,
які складають залізну руду Через це відбувається
переподрібнення легкошламуючихся пухких мате-
ріалів, що призводить до підвищеного шламування
та зниження технологічних показників при наступ-
ному збагаченню

В основу запропонованого винаходу постав-
лена задача удосконалення способу збагачення
залізних руд, в якому шляхом змінення схеми по-
дрібнення забезпечується сегрегація матеріалу по
крупності та вмісту заліза на стадії підготовки руди
до збагачення, за рахунок чого скорочується шла-
мування та підвищуються технологічні показники
збагачення - вихід концентрату та вміст заліза з
ньому

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі збагачення залізних руд, який вміщує по-
дрібнення дробленої руди, перевірочну класифі-
кацію подрібненого продукту з одержанням зливи
та ПІСКІВ та слідуюче збагачення зливи, згідно з
винаходом, піски перевірочної класифікації додрі-
бнюють в окремому замкненому циклі з перевіроч-
ною класифікацією та одержанням другого зливу і
слідуючим окремим його збагаченням

Запропонований спосіб збагачення залізних
руді із запропонованою схемою подрібнення зли-
вів дозволяє розділити вихідний продукт на два
різноманітних по якості (вмісту заліза) та грануло-
метричному складу (вмісту шламів) продукти ще
на стадії підготовки руди

Окреме збагачення зливів класифікації (пер-
шого та другого) визначає ефективне їх збагачен-
ня, тому що надає можливість використати ВІДПО-
ВІДНИЙ до їх якостей спосіб збагачення (магнітне
чи флотаційне), що врешті-решт підвищує техно-
логічні показники збагачення - вихід концентрату
та вміст заліза в ньому
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В таблиці 1 наведені експериментальні зна-
чення гранулометричного складу (вмісту шламів),
а також розподілу заліза по класу крупності в оде-
ржаних зливах класифікації, збагачених відомим

та пропонованим способами
Співвідношення зливів в запропонованому

способі дорівнювало 35 65

Таблиця 1

Продукт

Злив
0,02+0(шлами)

Відомий спосіб

Злив класифікатора

ВИХІД, %

1 0 0

2 9 , 8

масова
частка заліза,
%

37,7
30,1

Пропонований спосіб
Злив класифікатора

(перший)

ВИХІД, %

3 5

1 1 , 7

масова
частка заліза,
%

26,8
28,8

Злив класифікатора
(другий)

ВИХІД, %

6 5

1 0 , 7

масова ча-
стка заліза, %

43,6
39,7

Дані, наведені в таблиці 1, свідчать що в про-
понованому способі відбувається сегрегація (роз-
діл) вихідного матеріалу (з масовою часткою залі-
за 37,7%) на два продукти злив класифікації (І) з
виходам 35%, масовою часткою заліза 26,8% і
вмістом шламів - 11,7% від вихідної руди, та злив
(II) з виходом 65% з масовою часткою заліза 43,6%
та вмістом шламів - 10,1% від вихідної руди

Окрема переробка цих продуктів підвищує
ефективність збагачення завдяки ВІДПОВІДНИМ ме-

тодам збагачення для кожного з них Так, для
першого зливу з меншим вмістом заліза та біль-
шою КІЛЬКІСТЮ шламів доцільно використати магні-
тний спосіб збагачення, а для другого зливу, з бі-
льшим вмістом заліза та меншою КІЛЬКІСТЮ шламів
-флотаційний метод

В таблиці 2 наведені порівняльні показники
збагачення, одержані відомим (магнітний або фло-
таційний варіанти) та запропонованим (магнітно-
флотаційним) методами

Таблиця 2

Продукт

концентрат
хвости
ВИХІДНИЙ

Відомий спосіб

Магнітне збагачення

ВИХІД

продукту,
%

42 5
57,5

100,0

масова
частка

заліза, %
61,0
22,5
37,0

видобуток
заліза, %

70,0
30,0

100,0

Флотаційне збагачення

ВИХІД

продукту,
%

41,1
58,6

100,0

масова
частка

заліза, %
63,5
18,3
37,0

видобуток
заліза, %

71,0
29,0

100,0

Пропонований спосіб (магніт-
но-флотаційний)

Вихід
продукту,

%

42,7
57,3

100,0

масова
частка

заліза, %

64,0
16,9
37,0

видобуток
заліза, %

73,9
26,1

100,0

Дані, наведені в таблиці 2, свідчать, що запро-
понований спосіб дозволяє підвищити видобуток
заліза на 3,9-2,9% (73,9% проти 70,0% і 71,0% - у
відомому способі) та масову частку заліза на 3,0-
0,5% (64,0% проти 61,0% та 63,5%)

Запропонований спосіб може бути використа-
ний в промислових умовах

Дроблену окислену залізну руду подрібнюють
в шаровому млину до крупності 50% готового кла-
су (-71мкм) в розвантажені млина, подрібнений
матеріал піддають перевірочній класифікації на
класифікаторі (наприклад, спіральному) з одер-
жанням зливи (І), який вміщує 30% готового класу
Останні направляють на додаткове подрібнення в
шаровому млині

Подрібнений матеріал піддають перевірочній
класифікації з одержанням зливи (II), який вміщує
70% класу - 71мкм т Злив (І) з масовою часткою
заліза 26,8% та вмістом шламів - 33,3% піддають

магнітному збагаченню у високоштенсивному маг-
нітному полі (1,2 тесла) з одержанням магнітного
промпродукту з масовою часткою заліза 48,8% та
хвостів (12,8% заліза) Злив (II) з масовою часткою
заліза 43,6% і вмістом шламів 16,9% разом з маг-
нітним промпродуктом піддавали флотаційному
збагаченню в пневмо-механічній флотомашині з
одержанням концентрату з масовою часткою залі-
за - 64,0% при видобутку заліза 73,9% та хвостів з
масовою часткою заліза 15,8-16,1% при видобутку
24,2%

Таким чином, запропонований спосіб збага-
чення, передбачаючий ефективну підготовку вихі-
дного матеріалу та сегрегацію матеріалу на стадії
подрібнення класифікації дозволяє більш ефекти-
вно збагачувати одержані продукти та підвищити
технологічні показники процесу збагачення - ма-
сову частку заліза в концентраті до 64,0% при ви-
добутку його в концентрат, який дорівнює 73,9%
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